SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.04.01.01. Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze) szczegodtowe) specyfikacji technicznej sa
wymagania dotyczace wykonania t odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
koryta wraz z profilowaniem 1 zageszczeniem podioza w ramach przebudowy
drogi gminnej Nr 10823 1B od drogi powiatowej Nr 1599B — Zaluskie Koscielne w

km 0+000 — 0+335.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa  specyfikacja  techniczna jest stosowana jako dokument

przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu 1realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwliazanych z:
- protilowaniem 1 zageszczeniem podioza pod konstrukcje jezdni.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjamt
w SST D-00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich
zgodnos¢

z dokumentacjg projektowa, SST oraz z zaleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,wymagania
0golne”

2. Materialy

Nie wystepuja.



3. Sprzet

Do wykonania robdt nalezy stosowal réwniarki samojezdne lub spycharki
uniwersalne z uko$nie ustawionym lemieszem, a w razie potrzeby réwniez sprzet
do recznego prowadzenia robdt ziemnych. Inzynier moze dopusci¢é wykonanie
koryta 1 profilowanie podloza z zastosowaniem zwyklej spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny.

Do zaggszczenia podioza nalezy uzy¢ walcéw statycznych lub wibracyjnych oraz
ewentualnie w miejscach trudno dostgpnych innego sprzgtu zageszczajacego np.
ubyjaki mechaniczne, plyty wibracyjne, zapewniajacego uzyskanie wartosci
wskaznika zageszczenia.

Caly sprz¢t budowlany, maszyny, urzadzenia i narzedzia powinny by¢ w dobrym
stanie, zapewniajacym uzyskanie odpowiedniej jakosci robdt, w szczegdlnosei
stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wpltywu na wilasciwosci
gruntu podtoza.

Sprzet uzywany w robotach przy wykonywaniu koryta powinien byé¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i uzyskaé akceptacje Inzyniera.

4, Transport

Nie wystepuje.
5. Wykonanie robot

S.1. Zasady ogdlne

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszezania poditoza dopiero po zakonczeniu i odebraniu robét ziemnych oraz
wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem elementéw odwodnienia i instalacji
urzadzen podziemnych w korpusie ziemnym, bezposrednio przed rozpoczeciem
robot zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni. PO wyprofilowanym i
zagegszczonym podiozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany, niezwiazany
bezposrednio z wykonaniem podbudowy.

S.2. Wykonanie koryta

Jezeli wedlug dokumentacji projektowej lub zalecen Inzyniera nawierzchnia
bedzie wykonywana w korycie, to jego polozenie powinno zostaé wytyczone.
Sposob  wytyczenia powinien umozliwia¢ wykonanie koryta oraz warstw
nawierzchnt  z  tolerancjami  okre$lonymi w dokumentacji  projektowej,
specytikacjach lub Inzyniera.



Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢
wczesniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot
przez Wykonawcg. Rozmieszczenie palikdw, ustawionych w  rzedach
rownolegtych do osi drogi, powinno umnzliwia¢ naciagniecie sznuréw lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczego6lnosei jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu,
w ktorym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia. W przypadku
gruntow spoistych nalezy stosowac cigzsze typy réwniarek oraz spycharki
uniwersalne. Jezeli doktadnos¢ mechanicznego wykonania koryta tego wymaga
ostatecznie profilowanie nalezy wykonac recznie.

Reczne wykonanie koryta nalezy stosowaé w przypadku, gdy jego szeroko$é¢ nie
pozwala na zastosowanie maszyn, na przyklad na poszerzeniach albo za zgoda
Inzyniera, w przypadku robét o malym zakresie.

Grunt odspojony w czasie wykonywania Koryta powinien by¢ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
Profilowanie i zaggszczanie podloza w korycie nalezy wykonaé zgodnie z
zasadami okreslonymi w p. 5.3.

3.3. Profilowanie i zag¢szczanie podloza
Przed przystgpieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze

wszelkich zanieczyszczen. Nalezy usunaé bloto i grunt, ktory ulegt

nadmiernemu zawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktdére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzié
, czy istnigjace rzedne terenu umozliwiaja po profilowaniu uzyskanie
zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig, aby
rzgdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyZsze niz
projektowane rzg¢dne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w
podtozu przewidzianym do profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podioze
na gigbokos¢ zaakceptowana przez Inzyniera , dowiezé dodatkowy grunt
spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu,

w 1losci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i
zagescic warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zageszczenia, okreslonego w
p. 5.4.

Jezelt rzedne podioza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i
wbudowania dodatkowego gruntu, to przed przystapieniem do profilowania
oczyszczonego podioza jego powierzchni¢ nalezy dogesci¢ 3-4 przejsciami
sredniego walca stalowego, gladkiego lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera.



Do profilowania podioza nalezy stosowaé sprzet wskazany w p. 3 w zaleznosci od
szerokosci  profilowanego podioza, trudnosci odspojenia gruntu lub inny
zaakceptowany przez Inzyniera.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania
przez watowanie lub uzycie plyt wibracyjnych, ubijakéw mechanicznych w
miejscach trudnodostgpnych dla walcow, zachowujac optymalng wilgotnosé
zaggszcezanego gruntu.. Jakiekolwiek nierownosci powstale przy zageszczaniu
powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez
Inzyniera.
Zageszczenie podioza nalezy kontrolowaé¢ poprzez oznaczenie wskaznika
zageszczenialls] zgodnie
z BN-77/8931-12[5].
Wskazniki zaggszczenia [Is]w przyp wdku robot objetych n/n SST wynosza:
- gorna warstwa o grubosci20cm - Is=1,00
- na glebokosct od 20 cm do 50 cm

od powierzchni podtoza - Is =0,97
Jako zastgpcze kryterium oceny wymaganego zageszczenia gruntdw, dla ktérych
trudne jest pomierzenie wskaznika zaggszczenia, nalezy przyjmowad wartosé
wskaznika odksztatcenia I, wg zalacznika B do normy PN-S-02205[6], réwnego
stosunkow1 moduiéw odksztalcenia wtérnego E, do pierwotnego E;.
Wskaznik odksztatcenia I, nte powinien by¢ wigkszy niz 2,2.
Wartos¢ E, powinna wynosi¢ nie mniej niz 120 Mpa.
Wilgotnos¢ gruntu podioza przy zageszczaniu nie powinna réznié¢ sie od
wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20 % jej wartosci.

>.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno byé utrzymane w
dobry stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza
nastapi przerwa

w robotach 1 Wykonawca nie przystepuje natychmiast do ukladania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez rozlozenie folii lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podloze uleglto nadmiernemu zawilgoceniu, to
przed przystapieniem do uktadania nawierzchni nalezy odczekaé do czasu jego
naturalnego osuszenia. Jezeli zawilgocenie nastapilo na wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wlasny koszt.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni stan i ewentualnie zleci wykonanie
niezbednych napraw.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot



Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.M.00.00.00.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie badania kontrolne

w zakresie 1 z czestothiwoscia gwarantujacg zachowanie wymagan jakosci robét,
lecz nie rzadzie) niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacii.

Czestotliwos¢ badan  kontrolnych dotyczacych cech geometrycznych i
zageszezenia wyprofilowanego podtoza podano w ponizszej tablicy.

‘ Czestothiwos¢  badan

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba Maksymai-la powie-
badan na dzienne; rzchnia [m2] przypa-
| dziatce roboczej dajgca na | badanie
Z czestotliwoscia  gwarantujaca speinie
1. | Szerokosc , rownos¢ poprzeczna 1 podtuzna -nie wymagan przy  odbiorze, okreslonych
,spadki poprzeczne, rz¢gdne wysokosciowe, w p. 6.2
uksztattowanie osi w planie ! o o
2. | Zaggszczenie, wilgotnosé gruntu 2 600 B
| 3. | Nosnos¢ podtoza Min. jeden raz w trzech punktach na 2000 m’
o powierzchni

6.2.2. Szerokosc koryta ( profilowanego podloza)

Szerokos¢ koryta 1 profilowanego podtoza nalezy sprawdzaé co najmniej co
100 m.

Szerokos¢ nie moze roznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm i —
> cm.

6.2.3. Rownosc¢ koryta (profilowanego podloza)

Nieréwnosci profilowanego 1 zaggszczanego podloza nalezy mierzy¢ tata 4
metrowg co 20 metrow w kierunku podtuznym zgodnie z BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 metrowa lata co najmniej 10 razy
na 1 km.

Nierdwnosci nie moga przekraczac 2 cm.

6.2.4. Spadki poprzeczne



Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca 4 metrowej taty i poziomicy co
najmnie) 10 razy na 1 km

| dodatkowo we wszystkich punktach gléwnych tukéw poziomych: na poczatku,
koncu kazdej krzywej przejSciowej oraz na poczatku, w srodku i na koncu kazdego
tuku kotowego.

Spadki poprzeczne podloza powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancja + 0,5%.

6.2.5. Rz¢dne wysokosSciowe

Rzedne wysokosciowe nalezy sprawdza¢ co 20 metréw w osi jezdni i na jej
krawedziach, a na odcinkach krzywolini >wych co 10 m.

Roznice pomiedzy rzednymi zamierzonymi i projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1cm 1 -2cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie
Uksztattowanie osi koryta i wyprofilowanego podloza nalezy sprawdzaé w
punktach gtownych trasy

1 w innych dodatkowych punktach, rozmieszczonych nie rzadziej niz co
100 m.

Os w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiece;
niz +5 cm.

6.2.1. Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okreslony
wedtug BN-77/8931-12 nie powinien by¢ mniejszy od podanego w pkt
>.4.n/n SST.

Wilgotnos¢ w czasie zaggszczenia nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17.
Wilgotnos¢ gruntu podloza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od —20% do +10%.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D.M.00.00.00.

Obmiar koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza dokonuje sie na
budowie w m2.

8. Odbior robot

Odbior koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza dokonywany jest na
zasadach odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu i powinien byé
przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw bez
hamowania postepu robét.

Wykonawca zgtasza Inzynierowi do odbioru zakonczony odcinek koryta. Do
odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli robot.



Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie raportow Wykonawcy z biezacej kontroli
robot, ewentualnych uzupeiniajacych badan 1 pomiarow oraz ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robdt
poprawkowych, zakres 1 wielkos¢ potracen za obnizona jakos¢ lub poleci
powtdrzenie robot wedtug zasad okreslonych w niniejszej specyfikacii.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z
Inzynierem.

9. Podstawa platnosci
Ptatnos¢ za 1m2 wykonanego koryta nalezy przyymowac zgodnie z obmiarem i
oceng jakosci robdt na podstawie pomiarow 1 badan laboratoryjnych z
ewentualnymi  potrgceniami  za niewlasciwe cechy geometryczne oraz
Zageszezenie,
Cena jednostkowa wykonanego koryta obeymuje:

- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze z rozplantowaniem,

- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na Srodki transportowe i
odwiezienie na odkiad lub nasyp,

- profilowanie dna koryta 1 podioza,

- Zaggszczenie,

- utrzymanie koryta i1 podtoza,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw 1 badan laboratoryjnych.

10.Przepisy zwigzane
1. BN-64/8931-02 - ,.Drogi samochodowe. Oznaczenie modulu odksztalcenia
nawierzchni i

podioza przez obcigzenie ptyta”.
2. BN-68/8931-04 - ,Drogi samochodowe. Pomiar rdéwnosci nawierzchni
planografem 1 fatg”
3. BN-70/8931-05 - ,,Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika nosnosci gruntu
jako podioza

nawierzchni podatnych”.
4. BN-77/8931-12 - ,,Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaZznika zageszczenia

gruntu’”.

5.PN-B-04481 - Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

6.PN-B-06714 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.
7.PN-S-02205 - Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania 1 badania.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.04.03.01 Oczyszczenie 1 skropienie warstw

konstrukcyjnych
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninliejsze] szczegdbiowe]
specyfikac]i technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbilioru oczyszczenlia 1 skropienia warstw
konstrukcyjnych nawierzchni w ramach przebudowy drogi gminnes
Nr 108231B od drogi powiatowe] Nr 1599B - Zatuskie Koscielne
w km 0+000 - 0+335.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbiowa specyfikacja techniczna jest stosowana
Jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych W punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdét obijetych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej
obejmuja oczyszczenle 1 skroplenie nastepujacych warstw
konstrukcyjnych nawierzchni:
a)warstwy wigzacej.

1.1. Okreslenia podstawowe

l.4.1.Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu
lub postoju pojazddw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzadzeniami technicznymi Zwlazanymi Z prowadzeniem 1

zabezpleczenliem ruchu.
l.4.2.Jezdnia - czes¢ drogl przeznaczona do ruchu pojazddw.

1.4.3.Konstrukcja nawlierzchni -~ ukiad warstw nawierzchni
wraz ze sposobem i1ch polaczenia.

Pozostate okresSlenia sa zgodne Z obowigzujgcymi
odpowliedniml polskimi normami.

1.5. Ogolne warunki dotyczace robdt
Wykonawca robdt Jest odpowiedzialny za Jjakosé ich

wykonanla oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniaml Inspektora Nadzoru.



Wykonawca w trakcie robdt Jest odpowledzialny =za
bezpieczenstwo ruchu drogowego 1 o0sbb trzecich w obrebie

placu budowy oraz utrzymanie oznakowanla urzadzen
ostrzegawczych 1 zabezpleczajacych na przekazanym placu
budowy.
2. MATERIAZY
Do skropienia podbudowy bitumicznej - asfaltowe]

emulsyi kationowe] szybkorozpadowej] K-65 w 1losci 0,15-0, 30
kg/mz. Asfalt uzyty do wytworzenlia emulsjli powlnien bye& o

penetraciji CO na’jmnie’ rowne asfaltowl uzytemu do
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych.
Doktadne zuzyclie Jednostkowe nalezy ustallic¢ na

budowie w oparciu o wyglad skrapilanej powlerzchni 1
przedtozyl do akceptacjli Inspektora Nadzoru.

Emulsje nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych

wyposazonych W urzadzenla grzewcze 1 zabezpleczonych
przed dostepem wody 1 zanieczyszczen. Czas skiadowania
emulsii nie powlinien przekracza¢ 3 mieslecy od daty 7Jej

produkcji a temperatura przechowywanlia nle powlnna bydé
nizsza niz 3 ocC.

3. SPRZET

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenlia 1
narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan Jjakosciowych
robot zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane
1 niedopuszczone do robdt.

3.1. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni.

Do oczyszczania warstw nawierzchnil nalezy uzywacd:
~ szczotkl mechaniczne,
- sprezarki,
- zbiorniki z woda,
-~ szczotkl reczne.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapianlia wa:stw nawlerzchnl nalezy uzywad
skrapiarek.

Skraplarka powlnna by¢é wyposazona w urzadzenia

kontrolno-pomiarowe pozwalajgce na sprawdzanie 1 regulowarie
nastepujacych parametrow:

- temperatury rozkitadane] emulsji,

- cisSnienia emulsji w kolektorze,

- obrotdw pompy dozujace] emulsie,

- predkoscl poruszanlia sle skrapiarki,



-  wysokosci 1 diugosci kolektora do rozktadania

emulsji,
- 1loscl emulsji.

Zbiornik na emul je skrapiarkili powinien  bvyé
izolowany termicznie, tak aby mozliwe bylo zachowanie
state] temperatury emulsji.

Wykonawca powlnien posiadac aktualne
Swiadectwo cechowania skrapiarki zawlerajace
zaleznosci  pomiedzy wydatkiem emulsii a nastepujgcymil
parametramai:

- ¢clsnlenliem emuls]i,
- Obrotami pompy,
- predkoscla jJjazdy skrapiarki,
- temperatura emulsji.
4. TRANSPORT

Transport emulsji powlinien odbywaé sie w
cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie
beczek lub 1nnych pojemnikdw stalowych. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsjl powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielacymi Jje na komory o pojemnosci max. 1
m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajagce
przepiyw emulsjl. Cysterny, pojemniki 1 zbiorniki

przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny
by czyste 1 nie powinny zawierad resztek innych lepiszcz.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawil Inspektorowi Nadzoru do
akceptacjyi projekt organizacjl robdt 1 harmonogram robdt,

uwzgledniajace warunki w Jakich wykonywane beda roboty
zwigzane z oczyszczaniem 1 skropieniem warstw konstrukcyjnych
nawierzchni.

Z uwagi na to, zZe Wykonawca jest odpowiedzialny
Za bezpleczenstwo prowadzonych robdét, obowigzkiem jego
jest  przedstawienie do  akceptacji przez Zamawlajacego
schematu oznakowania robdt.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawlerzchni polega na
usunieciu luznego materiaztu, brudu, btota 1 kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod
clsnieniemn.

W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywad
szczotek recznych lub, na terenach niezabudowanych,
sprezonego powilietrza.



5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jezell do oczyszczenla warstwy byla uzywana woda
to skropienie moze nastapil dopiero po wyschnlieciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczal sie po akceptacjyl Jjeq
oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru.

Warstwa nawierzchni powinna by¢& skrapiana
emulsja pPrzy uzyciu skraplarki a w miejscach trudno
dostepnych recznie /za pomoca weza 2z dysza rozpryskowa/.
Temperatura emulsi powinna miesclié¢ sie w granicach  20-
100C. Zabrania sle podgrzewanla emulsjli do temperatury
powyzej 900C.

Skroplienlie  powlnno byc rdéwnomierne, a 1108¢
rozktadanej emulsjli powlinna by¢ réwna 1loscl zatozone] z

tolerancja +/-100C.

Na wszystkich powlerzchniach gdzie roziozono
nadmierng 11osC emulsjl Wykonawca powlnien rozitozyé warstwe
suchego 1 rozgrzanego plasku 1 usuna¢ nadmlar lepiszcza
przez szczotkowanie.,

W przypadku skropilenlia emulsja sSredniorozpadowa
podbudowy Kruszywowe) lub z gruntu stabilizowanego
cementem, ulozenle nastepne] warstwy moze odby¢ sie dopiero
DO 24 h, natomiast w przypadku skropienia emulsia

szybkorozpadowa  podioza  bitumicznego uiozenle nastepne]
warstwy powlinno nastapli¢ po rozpadzle emulsji 1 odparowaniu
wody lecz nie wczesniej] Jjak po 2 h. Wykonawca powinien
zabezplieczys skrapiana warstwe nawlerzchni przed
uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powlerzchni pPOWIinny
by przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robédét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca
powinien przeprowadzl¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalne] pracy skrapiarkili 1 okreslenia

wymaganej] 1loscil emuls]jl w zaleznoscl od rodzaju 1 stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.2. Badania 1 kontrola w czasie robdt

6.2.1.Badania emulsji

Ocena emulsji powlnna by<¢ oparta na atestach
producenta a Wykonawca powlnien kontrolowad¢ JjJej lepkosé dla
kazde]j dostawy w oparciu o norme PN-77/C-04014.



Jednorodnoscé skropienia powinna byc sprawdzana

wlizualnile. Zaleca sie przeprowadzi¢ kontrole iloéci
rozkitadanej emulsii wg metody podane] w opracowariiu
"Powlerzchniowe utrwalania. Oznaczanie i1losci rozklada-

nego lepiszcza 1 kruszywa'".

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar oczyszczone] 1 skropionej nawierzchni
warstwy cowlnien by¢ dokonany na budowie w m2.
8. ODBIOR ROBOT

Odbidr oczyszczone] 1 skropionej powierzchni Jjest
dokonywany  na zasadach robdt zanikajacych 1 ulegajgcych
zakryciu.

Do odbloru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki
badan z biezgce] kontrolli materiaidédw 1 robdt.

Odboru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
wynikdw  badan Wykonawcy Z blezZzace kontroli Jakosci
materiatdw 1 robdét oraz ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor

Nadzoru wustali zakres wykonania robét poprawkowych.

Roboty poprawkowe | ykonawca wykona na wiasny koszt
w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Odb1dr robdt w zakresie potracen za wady trwate
zostanie dokonany zgodnie z zasadami podanymi w Instrukcii
DP-T14 o dokonywanlu odbiordéw robdt drogowych i mostowych
wraz zé zmianaml z 19882 1 1993r.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Pratnosc Za 1 me oczyszczenia 1 skropienia
warstw konstrukcyjnych nalezy przyjmowaé zgodnie =z

obmiarem 1 po sprawdzeniu jakoscili robdt.

Cena wykonania oczyszczenia 1 skropienia warstw

konstrukcyjnych nawierzchni obejmuije:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozZzone]
warstwy konstrukcyjnej nawierzchni,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- dostarczenie emulsiji i1 napeinienie jg skrapiarki
oraz pcdgrzanie do wymagane] temperatury,

~ skropienie warstwy emulsja w ilosci okreslonei w
specyfikac]i technicznej i1 uzgodnionej z Inspektorem
Nadzoru.

10.PRZEPISY ZWIAZANE



10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory nattowe. Pomiar penetracjl asfaltdw
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty upiynnione AUN do

nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powlerzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilos$ci rozkladanego
lepiszcza 1 kruszywa”. Zalecone przez GDDP do stosowania
pismem GDDP-5.3a-551/5/92 2z dnia 1992-02-
03.

5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe
EmA-94, IBDiM - 1994 r.




D.04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem podbudowy z

kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie w ramach przebudowy

drogi gminnej Nr 10823 1B od drogi powiatowej Nr 1599B — Zatuskie Koscielne w
km 0+000 — 0+335.

1.2. Zakres stosowania SST

dzczegotowa specytikacja techniczna jest stosowana jako  dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza wykonania
warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie i
obeyjmujg wykonanie dolnej warstwy podbudowy gr. 20cm na
przebudowywanym odcinku drogi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie
- jJedna lub wigcej warstw zageszczonej mieszanki, ktéra stanowi
warstwe nosng nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na
odpowiednim zaggszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o
wlasciwie dobranym uziarnieniu.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi

normami 1 definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania

0g0Ine™.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.



Ogodlne wymaganmia dotyczace robot podano w SST D.M.00.00.00
» Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i1 skladowania
podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw lamanych stabilizowanych
mechanicznie powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku
przekruszenia surowca skalnego lub kamieni naturalnych 1 otoczakéw albo
ziaren zwiru wigkszych od 8mm.

Dopuszcza si¢ zastosowanie kruszywa tamanego sztucznego posiadajacego
aprobate IBD1M.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez
domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materialow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Do wykonania podbudowy nalezy zastosowa¢ kruszywo o uziarnieniu
0/31.5mm.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi
pol dobrego uziarnienia wg PN-S-06102 [12].

Powinna ona by¢ ciagta 1 nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach.
Wymiar najwigkszego ziarna nie moze przekraczaé¢ 2/3 grubosci warstwy
uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wlasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Wlasciwosci kruszyw tamanych

Wyszczegolnienie wiasciwosci Wymagani

d

Badania wedtug




Zawartosc ziaren niej szych niz 0,075mm, %(m/m.) od 2 do 10
Zawartos¢ nadziarna, %(m/m.), nie wigcej niz
Zawartosc¢ ziaren nieforemnych, %(m/m.), nie wigecej niz

ZawartosC zanieczyszczen organicznych, %(m/m.), nie wigcej niz

LA

Lo LI

('S

>
1

od 30 do60

5. Wskaznik piaskowy po pigciokrotnym zageszczeniu metoda I lub
[l wg PN-B-04481, %
Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles

' a) scieralnosc catkowita po pelnej liczbie obrotdw, nie wigcej niz

b) b)scieralnos¢ czesciowa po /5 pelnej liczby obrotéw, nie
WIECE] N1Z

Nasigkliwos¢, %(m/m.), nie wiecej niz

Mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania,

%(m/m.), nie wiecej niz
9. |Zawartos¢ zanieczyszezefiobeych | brak
| Wskaznik nosnosct w,,s mieszanki kruszywa, % nie mniej niz: 120

- rzy zageszezeniu [(>1.03
“I Zawartos¢ ziaren przekruszonych, % nie mniej niz

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotyczgce sprzetu
Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00
, Wymagania ogolne”

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw

stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé sie mozliwoscia

korzystania z nastgpujacego sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia
dozujgce wodg. Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej
mieszanki o wilgotnosci optymalne;,

b) rowniarek albo uktadarek do rozkladania mieszanki,

¢) walcow ogumionych 1 stalowych wibracyjnych lub statycznych do
zagegszezenia. W miejscach trudno dostgpnych powinny byé stosowane
zaggszczarka ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyijne.

Sprz¢t powinien zostaé zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu.

PN-B-06714-15 [3°
PN-B-06714-15 [3°
PN-B-06714-16 [4]
PN-B-06714-26 [8)
BN-64/8931-01 [14]

PN-B-06714-42 [10]

N-B-06714-18 [6]
N-B-06714-19 [7]

s

PN-B-06714-12 [2)
PN-S-061102 [12]

PN-S-096025 [13]



Wymagania ogoélne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00
,, Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmie€szaniem Z Innymi
materialami, nadmiernym wysuszeniem 1 zawilgoceniem. Transport
pozostatych materiatdw powinien odbywac si¢ zgodnie z wymagania norm
przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
0g0lne”™

Wykonawca przedstawi Inspektorowir Nadzoru projekt organizacy 1
harmonogram robot, uwzgledniajgc wszystkie warunki w jakich bedzie
wykonywana podbudowa z kruszywa ltamanego stabilizowanego
mechanicznie .

5.2. Przygotowanie podioza

Podtoze pod podbudowg¢ powinno .peilnia¢c wymagania okreslone w SST
D.04.01.01

Przed wykonaniem podbudowy wszystkie koleiny 1 migkkie miejsca
podloza oraz wszelkie powierzchme nieodpowiednio zaggszczone lub
wykazujace odchylenia wysokosciowe od zalozonych rzednych powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie, dodanie wody albo osuszenie poprzez
mieszanie do osiggniecia wilgotnosci optymalnej, powtdrnie wyrownane 1
Zageszczone.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o scisle okreslonym uziarnieniu 1 wilgotnosci
optymalne] nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie
jednorodne; mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki prze mieszanie
poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna
by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie
ulegla rozsegregowaniu 1 wysychaniu.

S5.4. Wbudowywanie i1 zag¢szczanie mieszanki



Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej
grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po zageszczeniu byla réwna
grubosci projektowane). Grubos¢ pojedynczo ukladanej warstwy nie moze
przekracza¢ 20 cm po zagegszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢
roztozona w sposOb zapewniajacy osiagni¢cie wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada sie z wiecej niz jednej
warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona z  zachowaniem wymaganych spadkéw 1 rzednych
wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze
nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora Nadzoru.
Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa pod.zas zaggszczenia powinna odpowiadaé
wilgotnosct optymalnej, okreslonej wg préby Proctora, zgodnie z PN-B-
04481 |1] (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zostaé
osuszony przez mieszanie 1 napowietrzanie. Jezeli wilgotnos$¢ mieszanki
kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna
by¢ zwilzona okreslong iloscia wody 1 rOwnomiernie wymieszana. W
przypadku, gdy wilgotnoS¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalne]
o 10% jej) wartosci, mieszankg nalezy osuszy¢.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy
przystapic do jej zageszczenia przez walowanie. W miejscach
niedostepnych dla walcow podbudowa powinna byé zageszczona
zageszczarkami ptytowymi lub ubijakami mechanicznymi,
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiagnig¢cia wskaznika zageszczenia
[Is] podbudowy nie mniejszego od 1.03, okreslonego zgodnie z norma BN-
77/8931-12 [17].

Jezell nie mozna okresli¢ wskaznika zaggszczenia, to nalezy sprawdzié
stosunek modutu odksztalcenia wtdrnego E,, do pierwotnego E,, ktory nie
powmien by¢ wigkszy niz 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna
by¢c utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie
wykorzystywal za zgodg Inspektora Nadzoru, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia
podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z
niewlasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci podano w SST M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne™.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania
kruszyw przeznaczonych do wykonania robo6t 1 przedstawi¢ wyniki tych
badann Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materialow. Badama te
powinny obejmowaé wszystkie wilasciwosci okreslone w punkcie 2.3.
niniejsze] SST.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 robot.
Czestotliwosé 1 zakres badan podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwosé oraz zakres badan przy budowie podbudowy z
kruszyw stabilizowanych mechanicznie

L.p. Wyszczegolnienie Czestotliwoéé badan |
badan Minimalna 1ilo$§¢ badan na|Maksymalna powierzchnia
dziennej dzialce roboczej podbudowy przypadajaca na
B - jedno badanie (m®) :
l. Uz.laf_n_l_en}? m}es@} | 2 600
2. | Wilgotno$¢ mieszanki | |
3. | Zageszczenie warstwy | probka na 1000m’
4. | Badanie wlasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa do 1500t 1 przy kazde; zmianie
wg tab. 1, pkt 2.3.2. kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki



Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
pkt 2.3. Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z rozlozone) warstwy,
przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco
przekazywane Inspektorowi Nadzoru.

6.3.3. Wilgotnosé mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalne),
okreslonej wedlug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1]. (metoda II), z
toleranc)g +10%-20%.

Wilgotnos¢ nalezy okreshi¢ wg PN-B-06714-17 [35].

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie warstwy powinno odbywac si¢ az do osiggni¢cia wymaganego
wskaznika zaggszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzi¢ wg BN-77/8931-12 [17].

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na
gruboziarniste kruszywo, kontrol¢ zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obciazen plytowych, wg ,Instrukcyt badan podioza gruntowego budowli
drogowych 1 mostowych” [19]. Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzié
przynajmniej w dwoch punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 200m’, lub wg zalecen Inspektora Nadzoru.

6.3.5. Wlasciwosci kruszywa

Badanmia kruszywa powinny obejmowaé ocen¢ wszystkich wilasciwosci
okreslonych w pkt 2.3.2. Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane
przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci Inspektora Nadzoru.

6.4. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarOw dotyczacych cech geometrycznych
podbudowy podano w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiar6w wykonanej] podbudowy z
kruszywa stabilizowanego mechanicznie

[ L.p. ‘ Wyszczegodlnienie badan 1 pomiarow ‘ Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw __'




.. i. TSzergkoéé__p_ogl_badclwiz_ __________ col(i)lll__—____;__-_ __ B
| 2. | Réwnosc podtuzna co 200m fatg na kazdym pasie ruchu

2
| 3. Rownos¢ poprzeczna co 100m
4 Spadki poprzeczne:

a) na odcinkach prostych co 100m
b) naodcinkachtukowych =~ |¢€0 0 najmniej w 5 migjscach kazdego tuku
| 5. Rzedne wysokosciowe W przekrcuach podanych W Dokumentaql
B - Projektowej, nie rzadziej n1z 100m B
6. Uksztahowame 0Si W planle - co 100m - B 3 B _:1

7. Grubosé podbudowy Podczas budowy
| | w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie |

| rzadzie) niz raz na 400m’

| Przed odbiorem:;

| . - | w3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000m

8. No$nosé podbudowy:

— modut odksztatcenia co najmniej w 2 przekrojach na kazde 1000m
~ ugiecie sprezyste L co najmniej w 20 punktach na kazde 1000m

6.4.2. Szerokosc¢ podbudowy
Szeroko$é podbudowy nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o

wigce} niZ £icm.

6.4.3. Rownosé podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata, zgodnie
z BN-68/8931-04 [15].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac 2cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy
O$ podbudowy w planie nie moze by¢ wysunigta W stosunku do o0si

projektowanej o wigcej niz £3cem.

6.4.7. Grubos¢ podbudowy
Grubo$é podbudowy nie moze si¢ rézni¢ od grubosci projektowanej o
wiece] niz £2¢m.

6.4.8. Nos$nos¢ podbudowy

- modut odksztatcenia okreslony wg ,Instrukcji badan podtoza gruntowego
budowli drogowych i mostowych” [19] powinien by¢ zgodny z podanym
w tablicy 4,

- ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 [16] powinno by¢ zgodne z podanym
w tablicy 4.



Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa z Wskaznik Maksym alne ugiecie Minimalny modut

kruszywa o zageszcezenia sprezyste pod kotem, odksztalcenia mierzony plyta
wskazniku I, nie mnigjszy mm o srednicy 30cm, MPa

W, NiE niz |
mni¢jSZzym 40 kN 50kN Od | Od drugiego

niz, % pierwszego | obciazenia E,

, obciazenia E; |
120 1,03 ,LI0 | 1,20 100 180

Wskaznik odksztalcenia I, (stosunek modulu odksztalcenia wtornego E, do
pierwotnego E;) nie powinien by¢ wigkszy od 2.2.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami
podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazujg wigksze odchylenia
od okreslonych w punkcie 6.4. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie
lub zerwanie do gl¢bokosci co najmniej 10cm, wyréwnane 1 powtdrnie
zageszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonane)
warstwy jest niedopuszczalne. Jezeli szerokos¢ jest mniejsza od szerokosci
projektowane] o wigcej niz 5 cm 1 nie zapewnia podparcia warstwom wyzej
lezacym, to Wykonawca powinien na wilasny koszt poszerzy¢ podbudowe
przez spulchnienie warstwy na pelng grubos¢ do potowy szerokosci pasa
ruchu, dotozenie materialu 1 powtdrne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchnmiach wadliwych pod wzgledem grubosci,
Wykonawca wykona naprawe podbudowy. Powierzchnie powinny byé
naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig
glebokos¢, zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru, uzupeilnione nowym
materialem o odpowiednich wilasciwosciach, wyrownane 1 ponownie
Zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robot
nastgpl ponowny pomiar 1 ocena grubosci warstwy, wedlhug wyze) podanych
zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa nosnosé¢ podbudowy




Jezeli nosnosé podbudowy bedzie mniejsza od wymagane), to Wykonawca
wykona wszelkie roboty niezb¢dne do zapewnienia wymagane] nosnosci,
zalecone przez Inspektora Nadzoru.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko
wtedy, gdy zanizenie nos$nosci podbudowy wyniklo z niewlasciwego
wykonania robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w SSTD.M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanej i odebrane;
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SSTD.M.00.00.00 ,,Wymagania
0g0lne™.

8.2.Sposob odbioru robot
Odbior podbudowy pomocnicze) jest dokonywany na zasadach odbioru
rob6t zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w
SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne™.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SSTD.M.00.00.00
., Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe)

Platno$¢ za 1m* wykonanej podbudowy nalezy przyjmowaé na podstawie
obmiaru 1 oceny jakosci robot w oparciu 0 pomiary 1 wyniki badan
laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuye:



- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- sprawdzenie 1 ewentualng naprawe podtoza,

- opracowanie recepty laboratoryjnej na mieszanke kruszywa,

- przygotowanie mieszanki kruszynowej zgodnie z recepta i dostarczenie na
miejsce wbudowania,

- rozlozenie mieszanki warstwami zgodnie z zalozona gruboscia,
szeroko$cia 1 profilem z zachowaniem projektowane) niwelety,

- zageszczenie roztozonej mieszanki, dow6z wody do zaggszczenia,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w S5,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-044810 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartoscl
zanieczyszczen obcych.

3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skiadu
Z1arnowego.

4. PN-B-06714-16  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu
ziaren.

5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
wilgotnosci.

6. PN-B-06714-18  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
nasiakliwosci.

7. PN-B-06714-19  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
mrozoodpornosci metoda bezposrednia.

8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia
zanieczyszczen organicznych.

9. PN-B-06714-28  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
siarki metoda bromowa.

10. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
Scieralnosci w bebnie Los Angeles.

11. PN-B-11112 Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych.

PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw

stabilizowanych mechanicznie.
13. PN-S-96025 Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Wymagama.




14. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika
plaskowego.

15. BN-64/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar nierownoscl
nawierzchni planografem 1 fata.

16. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugi¢¢ podatnych
ugieciomierzem belkowym.

17. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zagg¢szczenia gruntu.

10.2. Inne dokumenty.

1. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych 1 pdlsztywnych,
IBDiM — Warszawa 1997.

2. .Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych
., GDDP 1998.



