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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.04.01
PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1.  WSTEP

Roboty objete zakresem n/n Szezegdlowej Specyfikacji Technicznej opisane sa nastepujgeym kodem
CPV:

KOD CPY: 45233000-9

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (S5T)

Przedmiotem niniejszej Szezegdlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie w ramach
przebudowy drogi gminnej Nr 1082238 Poplawy — Brzeznica od km 0--000,00 do km 0+116,00.

1.2 Zakres stosowania S5T

Szezepotowa Specyfikacja Technicma jest stosowana jako doaument preetareowy | kontraktowy przy zlecaniu i realizaci robdt
wymieniomych wpkt 1.1,

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w n'n Szczegdlows] Specyfikacji Technicngj dotycra wykonania podbudowy z kuszywa naturanego
stabilizowanego mechanicznie i obejmuja wykonanie warstwy podbudowy grubosci 15 cm.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.  Swmbilizacie mechanicong - proces technologiceny polegajacy na odpowiednim zapeszezenin knuszywa o wiadciwie
dobramym wziamieniu, przy wilzomodel optymalnej.

1.4.2.  Podbudowa z krusgywa nauralnegoe stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigee] warstw zaggszezonej mieszanki,
kfora stanowi warstwe nosng nawierzehni drogowej,

Pozostate okretlenia sa zoodne = obowiaanjacymi odpowiednimi polskimi normami i definiciami podammi w SST DM.00.00.00

- Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyezace robdt

Wilionawca robdt jest odpowiedzialny za jakost ich wykonania oraz za zoodnodd z Dokumentacia Projektows, SST i poleceniami

Inspekiora Nadzon

Ogoitne wymagania dotyezace robdt podano w SST DM.00,00.00 ,, Wymagania ogolne”,

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogdine stosowania materiatéw podano w S5T DM.OD00.00 , Wymagania ogdine”,

2.2 Materialy do wykonania podbudowy z kruszywa naturalnego stab. mechanicznie

Materiatem do wykonania podbudowy z krusrywa nanralnegp stabilizowanego mechanicznie powinna byé mieszanka knuszyw
sldadajaca sie = piasku, mieszanki Vlub Fwin, speizgjaca wymagania nn SST.

Kruszywo powinno byé jednorodne bez zanieczysaczen obeyeh i bez domieszek gliny,

2.2.1. Uziarnienie krusgywa

Do wykonania podbudowy nalesy sastosowad kruszywo o weiarmieniu (03 1,5 mm,

Krzywa uziamienia mieszanki kruszywa powinna leze¢ pomigdzy krzywymi graniczmymi pél dobrego uziamienia, podanymi w
normmie PN-5-06102 [19].

Krazywa uziamienia kruszywa powinna bye cigela i nie mode przebiegac od dolnej kezywej granicamej uriamienia do gdmej kroywe
granicznej uziamienia na sasiednich sitach.

Wiymiar najwigkszego ziama kruszywa nie mode prackracead 23 grubodel warstwy ukladane] jednorazowo. Frakcje knuszywa
przechodzace przez sito 0,073 mim nie powinny stanowic wiecej nix 65% frakeji przechodzacych preez sito 0,5 mm.
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2.2.2.  Wiaseiwoscl krusgywa
Kruszywo powinno spelniad wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwodci kruseyw naturalnych

Lp. Wyszczegilnienie whasciwoscl Wymagania Badania wedhig
1 | Zawartosé ziam mniejszych niz 0,075 mm, %o (mm.) od 2 doll PN-B-06714-15 [6]
2 | Zawartod nadziama, %o (min.), nie wiscej niz 5 PN-B-06714-15 [6]
3 | Zawartodd ziam nieforemmyech %6 (mfm.), nie wiecej niz 35 PN-B-06714-16 [7]
4 | Zawartodd zanieczysaczen orpanicanych, Yo (mim.), nie wiscej niz 1 PN-B-06714-26 [11]
5 | Wskadnik piaskowy po pieciokrotmym zageszezeniu metoda [ ub 11 wg

PN-B-04481. % od30do70 | BN-64/8931-01 [20]
6 | Scieralnosé w bebnie Los Angeles
a) scieralnosé catkowita po pelnej liczbie obrotdw, nie wigeej ni 35 PN-B-06714-42 [13]
b) dcieralnodé czedciowa po 1/5 pelnej liczhy obrotdw, nie wiecej niz 30
7 | Nasiakliwodé, %o {m/m.), nie wiscej niz 25 PN-B-06714-18 [9]
8 ::Z?;dlfmmm ubwytek masy po 25 cyklach zamrazania, % (m/m.), nie 5 PN-B06714-19 [10]
0 | Zawartos swiazkow siarki w przeliczeniu na S0s, %o (m/m.), nie wigce] niZ | PN-BL06714-28 [12]
10 | Wskanik nosnosc _' 1 Wi ieszanki kruszywa, %o, nie mniej niz: 80 PN-S-06102 [19]
przy zageszezeniu I;= 1,00

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyezace sprzetu
Wymagania ogoine dotyezace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne™.

31 Sprzet do wykonania podbudowy

Do wykonania podbudowy z kruszywa naturainego stabilizowanego mechanicznie nalezy stosowa:
mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w wrzadzenia dozujace wodg. Pray produkcji
mieszanki nalezy zapewni¢ wagowe dozowanie kruszywa oraz objgtodciowe wody w odpowiednich proporcjach oraz
jednordne wymieszanie. Mieszarki powinny zapewnic wytworzenie jednorodnego materiahu o wilgotnosci optymalnej,

- rowmiarki albo ukbadarki knuszywa do rozkiadania materiahy,

- walce ogumione i stalowe wibracyine fub statvezne do zagesaczania. W migjscach trudnodosteprych powinny byé stosowane
zageszczarki phytowe, ubijaki mechanicene lub male walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyezace transportu podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagania opblne™.
4.2, Transport materialéw do wykonania podbudowy

Transport mieszanki kniszywa powinien odbywad sig samochodami samowyladowezymi, w sposéb przeciwdzialajacy jego
ZANIECEYSACZENION, MOZSEPTepOWanill i OSUSZENiLL
5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robdt

Opdlne zasady wykomywania robot podano w SST DM.00.00.00 ., Wymagania ogdine™.

Whkonawea przedstawi Inspektorowi Nadzon do akoeptacji projekt organizacii i harmonogram robot, uwzeledniajace wezystide
warunki w jakich bedzie wykonywana podbudowa z knuszywa naturalnepo stabilizowanego mechanicznie.

52 Wykonanie podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie

3.2.1. Progotowanie podloia

Podioie pod podbudowe powinno byvé przyzotowsane zzodnie 2 wymaganiami okreslomymi w SST D.04.02.01.

Przed wykonaniem podbudowy wszelkie koleiny i miekkie micjsca podloza oraz wszelkie powierzchnie nieodpowiednio
zageszezone lub wykazujace odchylenia wysokosciowe od zalozonych rzednych powinny by¢ naprawione przez spulchnienie,
dodanie wody albo osuszenic poprzez misszanie do osiagniecia wilzomosei optymalne), powtimie wyrdwnane i zageszczone.

522  Wytwarzanie mieszanki krusgywa
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Wytwarzanie mieszanki knuszywa naturalnego moze byé rozpoczete po akeeptacii skladu mieszanki (recepty laboratoryjnej) przez
Inspektora Nadzor. Recepia laboratoryina powinna zawierad:
- ustalenie skiadu agregat knszywoweso,
- okreslenie wiasciwosci kruszyw zgodnie z tablicg Nr 1,
= wymasang awartodd wody w mieszance odpowiadajaca wilzomoscl optymalnej mieszanki kruszywa,
- ustalenie gestodci nasypowe] w stanie luzmym, ustalenie pestodei objetosciowe szkieletu gruntowego | maksymalnej gestosci
ohjetosciowe] sekieletu gruniowego,
okreslenie wilgotmosci optymalnej mieszanki.
Wymarzanm mieszanki kruszywa o scigle okreslomym w recepcie labortoryjnej uziamieniu i wilgotnosci nalezy prowadzic w
mieszarce stacjoname] gwaraniujace] otrsymanic jednorodne] misszanki,
Praygotowane knuszywo powinno byé od razu transportowane na migjsce whudowania w sposdb przeciwdzialajacy segregaci i
nadmiememu wysychaniu,
5.23. Rozkladanie kruszywa
Kruszywo powinno byé rozkiadane w warstwie o jednakowej grubosct, takiej aby jej ostatecana grubos¢ po zagesaczeniu byla réwna
grubosdci projektowane]. Warstwa podbudowy powinna by¢ rozlozona w sposob zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkow i
rzedmych wysokodeiowych.
Kazda ukladana warstwa podbudowy powinna byé wyprofilowana i zapeszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych
wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastapic po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora
Madzor.

Knszywo w migjscach, w kiorych widocana jest jego segregacja, powinno by¢ przed zageszezeniem zastapione materizlem o
odpowiednich wiadciwodciach.

3.2.4. Zageszczenmie

Natychmiast po koficowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapic do jej zageszezania przez walowanie. Jakiekolwiek
nierdwnodci lub zaglebienia powstale w czasie zaggszezania powinmy byé wyndwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i
dodanie lub usuniecie materiahu a7 do ofrrymania riwnej powierzchni, W migjscach niedostepriyeh dla waledw podbudowa powinna
by zageszezona zageszczarkami plytowymi lub ubijakami mechanicznymi, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.
Zageszezenie nalery kontynuowad do osiagniecia wskamika zapgszezenia [Is] podbudowy nie mnigjszepo od 1,00, okreslonego
zgodnie z norma BN-T7/8931-12 [22],

Jezeli nie mosna okreslic wskasnika zageszezenia. to nalezy sprawdzac stosunek modutu odksztalcenia widmego E;, do pierwomego
E;, kidry nie powinien byc wigkszy niz 2.2.

Wilgomodé kruszywa podczas zageszezania powinna by¢ riwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej zgodnie z norma PN-B-04481
[2] (metoda IT). Material nadmiemie nawilgocony, powinien zostaé osuszony przez mieszanie | napowienzenie. Jezeli wilgomose
mieszanki kniszywa jest nizsza od optymalngj o 20% jej wartodci, mieszanka powinna by¢ zwiliona woda i réwnomiemie
wymnieszana. W przypadki, gdy wilgomosé mieszanki kruszywa jest wyisza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy
OSLSZYL.

53. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed wlozeniem nastgpne] warstwy. powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawea
bedzie wykorzystywal, 7a zeoda Inspektora Nadzony, gotows podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowiazany naprawic
wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wynikiych z niewdasciwego utrzymania podbudowy
obcigza Wiykonawes robot

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogilne zasady kontroli jakosci robat
Opdilne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST DM.00.00.00 ., Wymagania ogdlne™

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robét Wykonawea powinien wykonae badania kruszyw przemaczonych do wykonania robot i przedstawic
wyniki tych badan Inspektormwi Nadzoru w celu akeeptacii materiatiw,

Badania te powinrny obejmowad wszystkie whasciwodci okreslone wpkt. 2 n'n 55T,

6.3. Badania w czasie robdt
Czestotliwosé badan kontrolnych w czsie robat przy budowie podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie
podano w tablicy 2.
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Tablica 2. Czestotliwosé bada kontrolnych w czasie robét

Crzestotliwosé badan
Lp. Wyszezegolnienie badan Minimalna liczha badan na | Maksymalna powierzchnia
dziennej dzialce roboczej podbudowy przypadajgca
na jedno badanie [m’]
1. | Uziarnienie mieszanki 2 600
2. | Wilgotnosé mieszanki
3. | Zaggszczenie warstwy | probka na 1000 m*
4. | Zawartosé zanieczyszezen obeych
5. | Zawartosé ziaren nieforemnych dla kazdej partii kruszywa i
6. | Zawartosc zanieczyszczen organicenyveh przy kazdej zmianie kruszywa
7. | Mrozoodpornoié
8. | Scieralnosé
9. | Wskaznik piaskowy

6.3.1. Uziarnienie mieszanki

Uziamienie mieszanki powinno by¢ zoodne 2 wymaganiami podarmymi w pkt. 2.2, 1 n'n SST.

Probli naledy pobierac w sposob losowy, 2 rozlodone] warstwy, preed jej zageszczeniem,

Wiyniki badan powinny byé na biesaco preekasmywane Inspektorowi Nadeom,

6.3.2.  Wilgotmosci mieszanki

Wilgotnosé mieszanki kruszywa powinna odpowiadad wilgomosci optymalnej, okreslonej wedbug proby Proctora, zzodnie z nomma
PN-B-4481 [2] (metoda IT), z tolerancia +10%, -20%4.

Wilgomosé mieszanki knuszywa nalezy okreslic wediug PN-B-06714/17 [8].

6.3.3. Zageszezenie podbudowy

Zageszezanie kadde] warstwy powinno odbywad sie az do osiggniecia wskadnika zaggszczenia nie mniejszego od 1,00,
okreslonego wediug normy BN-77/8931-12 [22].

Zaggszezenie podbudowy naledy sprawdzad preynajmniej w dwich punktach na kardej dzialce roboczsj, lecz nie rzadzigj niz
raz.na 200 m’, lub wg zalecen Inspektora Nadzonu.

W przypadku, gdy przeprowaczenie badania zageszezenia wedhug normy BN-77/8931-12 [22] jest niemozliwe ze wegledu na
gruboziamiste uziamienie krussmywa, kontrole zageszezenia nalezy oprzeé na metodzie obeiazen plytowych, we | Instrukeji badan
podicss gnmtowweso budowli drogowsch i mostowsch™ [23],

6.4. Badanie i pomiary wykonanej warstwy podbudowy

Capstotliwode i zakres badan oraz pormiartw wykonane] warstwy podbudowy podano w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwosé i zakres badan i pomiardéw wykonanej podbudowy

Lp. Wryszezegdlnienie badan i Minimalna czestotliwosé badan i pomiaréw
pomiarow
I. | Grubos¢ podbudowy Podezas budowy: w 3 punktach na kazdej dzialce robocze], lecz nie

rzadziej niz raz na 400 m".
Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m®.

2. | Nosnos¢ podbudowy:

- modut odksztatcenia co najmnie] w dwoch przekrojach na kazde 1000 m
3. | Szerokosid podbudowy 10 razy na | km
4. | Rownosé podiuina co 200 m latg na kazdym pasie ruchu
3. | Rédwnos¢ poprzeczna 10 razy na | km
6. | Spadki poprzeczne ' 10 razy na | km
7. | Rzedne wysokoiciowe co 100 m
8. | Uksztaltowanie osi w planie”’ co 100 m

" Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecanych i uksataltowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach gléwnych hukow
pozicnych.

6.4.1. Grubosd podbudowy

Grubosé podbudowy nie moie riemic sie od grubosci projektowane] o wiecej niz +2 cm.

ZR1 DROMOBUD 39




Do04.04.07 Podbudowa = krussywa naluralnego sfabr'fizawarraga mechanicznie

6.4.2.  Nosnosé i zageszezenie podbudowy wedlug obcigien piviowych

Wartoéé widmego modutu odksztaleenia podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie powinna by¢ wigksza
niz 140 MPa.

Zageszezenie podbudowy 7 krusaywa nalezy uznaé za prawidlowe wiedy, gdy stosunek widmego modutu odksztalcenia Mg do
pierwotnego moduhu odksztalcenia M’y jest nie wigkszy od 2.2,

6.4.3.  Pomiary cech geometryczrych podbudowy

6.4.3.1. Rdwnosd podbudowy

Nierdwnosci podhume podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa latg w osi kazdego pasa ruchu zgodnie z norma BN-68/8931-04 [21],
Z czestotliwoscia podana w tablicy 3.

Nierdwnosci popraecime nalezy misrzyé fata z cagstotliwoscia podang w tablicy 3.

Nierdwnosci podbudowy nie powinny praekraczac 2 cm.

6.4.3.2. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzecene nalezy mierzy¢ za pomoca faty | poziomicy z czestotliwoscia podana w tablicy 3.

Spadki poprzeczne podbudowy powinny byé zgodne z Dokumentacis Projektowa z tolerancig 0,5%.

6.4.3.3. Rzedne podbudowy

Rzedne nalesy sprawdzac w osi jezdni i na jej krawedziach w kazdym praekroju podamym w Dokumentacji Projektowe, lecz nie
rzadziej niz co 100 m.

Reémice pormicdzy rzedmymi wykonanej podbudowy i rzednymi projekiowanymi nie powinny przekraczac +1 cmi -2 em.

6.4.3.4. Uksztaltowanie osi podbudowy

Uksztattowanie osi podbudowy nalezy sprawdzac w kazdym przekroju podanym w Dokumentacji Projektowej, lecz nie rzadziej niz
co 100 m.

04 podbudcwy w planis nie moze by prassunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcgj niz +5 cm.

6.4.3.5. Szerokosé podbudowy

Szerokodé podbudowy nalezy sprawdzad w kazdym przekroju podanym w Dokumentacji Projektowej, lecz nie rzadzie niz co 100
.

Szerokoséé podbudowy nie moze rimi¢ sie od szerokosci projektowane] o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Oudlne zasady obmiaru robot podano w SST DUVLOO.00.00,, Wymagania ogdine”.

i Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 nt” (meir kwadratowy) podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie zgodnie z
Dokumentacia Projekiowa i pomiarem w terenie,

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogilne zasady odbioru robdt
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST DML00.00.00 .. Wymagania ogdlne”.

8.2, Rodzaje odbioréw

Odbior podbudowy z kruszywa nanwalnego stabilizowanego mechanicanie jest dokomywany na zasadach odbioru robot
zanikajgcych i ulegajacych zakryeiu lub odbioru czesciowego zzodnie z zasadami podanymi w SST DM.00.00.00 .. Wymagania
ogone”.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

0.1. Og6lne zasady dotyczace podstawy platnoéei

Ogolne zasady dotyezace podstawy plamosci podano w SST DM.00.00.00 “Wymagania ogolne™.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Planoét = 1 m’ wykonangj podbudowy z knuszywa natralnego siabilizowanego mechenicanie nalezy przyjmowac na podstawie
obmiaru i oceny jakodel robdt w oparciu o pomiary | wyniki backar laboratoryjnych,

Cena wykonania podbudowy obejmuje:

= e POMiarowe,

= oznakowanie robdt

= sprawdzenie | ewentualna naprawa podioca,

- opracowanie recepty laboratoryine] na mieszanke kruszywa,

40 ZR1 DROMOBUD



[=4.04.01 Podbudowa z krssywa naturainego stabilizowanago mechanicznie
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10.2.

preygotowanie mieszanki kruszywowej zgodnie 2 recepta laboratorying i dostarczenie na misjsce whudowania,

rozlodenie misszanki warstwarmi zeodnie z storong gruboscia, szerokoseia i profilem z zachowaniem projektowans] niwelety,
Zageszczenie rozlodong] mieszanki, dowdz wody do zueseczania,

przeprowadzenie pormiardw i badan laboratoryjmyvch okreslonych w SST,

utrzyywanie podbudowy w czasie robat.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

FN-B-01100 Kruszywa mineralne. Knszywa skalne. Podzial, narwy 1 okreslenia
PN-B-4481 Grunty budewlane. Badanie pribek grumtiw,

PN-B-6714-00 Krusaywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

PN-B-06714-12 Knszywa mineralne. Badania. Omnaczanie zawartosci zanieczysaczen obcyveh.
PN-B067T14-13 Knszywa mineralne. Badania. Omaczanie pydow mineralnych,
PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania, Omaczanie skiadu ziamowego.
PN-B-06714-16 Knszywa mineraine, Omaczanie ksztattu ziaren.

PN-BL06714-17 Knszywa mineraine. Badania. Oznaczanie wilgomosei.

PN-BL6714-18 Knszywa mineraine. Badania. Omaczanie nasiaklivodel

PN-B06714-19 Knenwamineraine. Backnia Crmacranie mmenodpomesci metods bezposrednia.
PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne, Badania. Osnaczanie zanieczyszczen organicznych.
PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda bromowa.
PN-B06T14-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oenaczanie scisralnosei w bebnie Los Anpeles.
PN-B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie pribek.

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Knuszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir | mieszanka.
PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne lamane do nawierzehni drogowsych,
PN-B-11113 Kniszywa mineralne. Knuszywo naturalne do nawierzchni drozowych. Piaseke
PN-S02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy 1 okreglenia,
PN-S06102 Drogi samochodowe, Podbudowy z knuszyw stabilizowamych mechanicznie,
BN-64/80931-01 Dirogi samochodowe, Omnaczanie wskarnika piaskowego.

BN-68/893 104 Drogi samochodowe. Pomiar rwnosei nawierzchni planografem i lata.
BN-T7/8931-12 Omaczanie wskaznika zageszczenia prunii

Inne dokumenty

23, Instrukeji badan podioda gnumowezo budowli drogowyeh | mostowyeh™ GDDP 1998

ZR1

DROMOBUD
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.05
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

- WSTEP
Roboty ohjete zakresem n/n Szczegolowej Specyfikacji Technicznej opisane sg nastepujacym kodem CPV:
KOD CPV : 45233000-9

1.1. Przedmiot Szczegilowej Specyfikacji Technicznej (S5T)

Przedmiotem nin Szczepilowe] Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbiorn warstwy scieralnej i
wiazacej z betonu asfaltowego w ramach przebudowy drogi gminnej Nr 108223B Poplawy — BrzeZnica od km
0+000,00 do km 0+116.00.

Lk Zakres stosowania S8T

Seczegdlowa Specyfikacja Technicana jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymieniomych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegtlowe Specyfikacji Technicanej dotyeza wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego wg
PN-5-96025 [6] i obejmuja :

a) wykonanie warstwy wiazacej gr. 2 cm z betonu asfaltowego drobnoziamistego 0/8,0

b)) wykonanie warstwy scieralngj gr. 3 cm 2 betonu asfaltowego drobnoziamistego (/8,0

1.4. Okredlenia podstawowe

14,1,  Mieszanka mineralno-bitumiczna - mieszanka mineraina z odpowiednia ilodcia asfaliu, wytworzona na goraco, w
okreslony sposob, spelniajaca okreslone wymagania,

1.4.2.  Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asthliowa ulodona | zagesrczona,

143  Odksztalcenia lepko-plastyczne - odkszialcenie o charakterze trwalym, kidrego wielkod¢ jest wprost proporcjonaina
do obcigzenia | czasu jego trwania oraz do temperatury.,

144, Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100
kM) na obliczeniowy pas ruchu na dobe,

Pozostale okreslenia sa zoodne z obowizzujacymi, odpowiednimi polskimi normarni i definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00

»Wymagania og6lne”.

1.5, Wymagania ogdlne dotyczace robat

Wkonawea robét jest odpowiedzialny za jakost ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami

Inspektora MNadzon,

Wymagania ogolne dotyczace robot pedano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2l Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogdlne stosowania materialéw podano w SST D.M.00.00.00 ., Wymagania ogolne”.

2.2. Materialy do wykonania warstwy wigZacej i dcieralnej
Materiaami stosowanymi do wykonania warstwy wiazacej i Scieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego we PN-5-96025 [6].
zeodnie z zasadami ninigjszej SST sa:
» dla warstwy wigkace] i scieralnej:
a)  kuszyea
- farmane granulowane wg PN-B-11112 [2] kL L II; gat. 1,2,
- awir | micszanka weg PN-B-11111 [1]kL LTI,
- piasek naturalny wg PN-B-11113 [3] gat. 1, 2,
b) wypehiacz wg PN-S-96504 [7] lub innego pochodzenia wg orzeczenia laboratorium drogowego,
c) asfalt rodzaju 50/70,
d) drodki adhezyvine,
e} asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa,
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2.3.

Wymagania dla materialéw do betonu asfaltowego

Materiaty do wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowe] okreslonej w pkt. 2.2 n'n SST powinny odpowiadaé nizej podanym
WYTTIAZANIOM:

a)

Tablica 1. Wymagania dla gryséow wg PN-B-11112

grysy kI 1L 11, gat. 11 2 wg normy PN-B-11112 "Kruszywa tfamane do nawierzchni drogowych" [2] wg tablicy 1.

Lp. Wyszezegilnienie wlasciwodei Wymagania
w zalednosci od klasy kil I kl 11
1. |Scieralnosé¢ w bebnie kulowym:
a) po pelnej liczbie obrotdw, %o ubyiku masy, nie wiecej niz 25 33
b} po 1/5 pelnej liczby obrotow, % ubytku masy w stosunku do ubytku masy po
peinej liczhie obrotdw, nie wiecej niz 25 30
2. | Masigkliwosé w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie wigcej niz;
a) dla kruszywa ze skal magmowych i przeobrazonych:
- frakeja 4/6,3 mm 1,5 2.0
- frakeja powyzej 6,3 mm 1,2 2.0
b} dia kruszywa ze skal osadowych 2,0 3.0
3. | Odpornoic na dzialanie mrozu, % ubytku masy, nie wigcej niz:
a) dla kruszywa ze skal magmowyvch i przeobrazonych 2.0 4,0
b) dla kruszywa ze skal osadowych 2,0 5,0
4. | Odpornosc na dziatanie mrozu wg zmodyfikowane] metody bezposrednigj, % ubytku
masy, hie wiecej niz 10 30
w zaleznosei od gatunku gat. 1 | gat. 2
3. | Zawartosc ziaren mnigjszych niz 0.075 mm, % masy, nie wigcej nix:
- w grysie 6,3+20.0 mm 1,5 2y
- w grysie 2,0+-6,3 mm 2.0 4.0
6. |Zawartosc frakeji podstawowej dla frakeji, % masy, nie mniej niz:
- W grysie 6,3+20.0 mm 85 85
- w grysie 2,0-6,3 mm 80 80
7. | Zawartosé podziamna dla frakeji, % masy, nie wiecej niz;
- w grysie 6,3=20.0 mm 10 10
- w grysie 2 06,3 mm 15 13
8. | Zawartos¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz 8 10
9. | Zawartosc zanieczyszczen obeych, % masy, nie wiecej niz 0,1 0,2
10. | Zawartos¢ ziaren nieforemnveh, % masy, nie wiecej niz 25 30
11. | Zawartod¢ zanieczyszezen organicznych, barwa cieczy nie ciemnigjsza
niZ wZorcowa
b}  piasek famany o cechach wedig normy PN-B-11112 "Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych" [2], spelniajacy

wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla piasku lamanego i mieszanki drobnej granulowanej

Wymagania
Lp. Wyszczegalnienie whasciwosci Mieszanka drobna
Piasek lamany granulowana
1. | Zawartos¢ zanieczyszczen obeych, %o masy, nie wigcej niz 0.1 0,1
2. | Wskainik piaskowy, wigkszy ni:
- dla kruszywa ze skat magmowych i przechrazonych 65 65
- dla kruszvwa ze skat osadowvch, z wyjatkiem wapieni 55 55
3. | Zawartosd raniecryszezen organicznych, barwa cieczy clemnigjsza Nz wWzorcowa
4. | Zawartosé nadziama, %% masy, nie wiecej niz 15 15
5. | Zawartosé frakeji 2,040 mm, % masy, powyzZej - 13
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€)  Zwirimisszanka kl. [1 1T wg PN-B-11111 [1] we tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla #wiru i mieszanki wg PN-B-11111

Nie wiecej niz, % (m/m)

Lp. Cecha klasa I klasa Il
1. | Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles

- catkowita 25 35

- wskainik jednorodnosci Scierania 25 30
2. | Nasiakliwosé 1 25
3. | Mrozoodpornosé 2.5 ]
4. | Zawartosé ziarn nieforemnych 15 25
5. | Zawartosé ziarn stabych i zwietrzatych 7 10
6. | Zawartos¢ zanieczyszezen obeych 0,1 02
7. | Zawartosi¢ zanieczyszezen organicznych barwa nie ciemniejsza niz wzorcowa
8. | Wskaznik piaskowy *' 75 | 65

*! Dotyczy mieszanek.

d) piasek naturalny gat. 1, 2 we PN-B-11113 “Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek.” [3] wg tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla piasku

Lp. Wyszezegilnienie wlasciwosci Wymagania
w zaleZnosci od gatunku at. 1 gat. 2
1. | Skiad ziarmowy
a) zawartosé ziaren mniejszych od 0,075 mm, % masy, nie wiecej niz 1 3
b) zawartosé nadziama powy#e] 2 mm, %o masy, nie wigcej niz 15* L5*
2. | Zawartoé¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecej ni2 0,1 0.1
3. | Wskaznik piaskowy, wiekszy od 75 65
4. | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa nie ciemnigjsza niz WZOTCOWa
!Jwaga:

! - Nie dopuszcza sie w nadziamie ziaren wigkszych od 4 mm

e)  wypelniacz wg nomy PN-5-96504 "Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych” [7], spelniajacy wymagania podane

w tablicy 5.
Tablica 5. Wymagania dla wypelniaczy

Lp. Wyszezegilnienie wlasciwodci Wymagania
1. | Zawartosé czastek ziaren mniejszych od, % masy, nie mniej niz:

- (0,3 mm 100

= 0,074 mm 80
2. | Wilgotnosé, %, nie wiecej niz 1.0
3. | Powierzchnia whasciwa, em™/g 2500 - 4500

f)  asfaltrocmju 5070 powinien spelniad wymagania nommy PN-EN 12591 [4] podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania dla asfaltéw rodzaju 50/70

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
50/70
Wiasciwoséci obligatoryjne
1. | Penetracja wtemp. 25°C, 0,1 mm S0+70 PN-EN 1426
2. | Temperanmra migknienia, *C 46+54 PN-EN 1427
3. | Temperatura zaphonu, °C, nie mniej niz 230 PN-EN 22592
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4. | Zawartosé skdadnildw rozpuszezalmych, e mim, nie mmiej niz 99 PN-EN 12392
5. | Zmiana masy po starzeniu (ubyiek lub preyrost) %% mim, 0.5 PN-EN 12607-1
nig wiecej niz
6. | Pozostala penetracia po starzeniu, %, nie mnigj niz 50 PN-EN 1426
7. | Temperatura mighknienia po starzeniu, “C, nie mniej niz 48 PN-EN 1427
Wiadciwodcei specjalne krajowe
8. | Zawartodd parafiny, Y, nie wigoe] niz 27 PN-EN 12606-1
9. | Warost temperatury micknienia po starzeniv, °C, nie wiecej niz 9 PN-EN 1427
10. | Temperatura famliwosci, °C, nie wicoej niz -8 PN-EN 12593

g)  srodek adhezyjny

Do mieszanki nalezy obligatoryjnie zastosowad srodek adhezyiny, posiadajacy aprobate techniczna .
Srodek adhezyjny nalezy stosowad zsodnie z wanmkami podamymi w aprobacie technicang;.

h)  asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa

Do smarowania cbcietych braweds nalery siosowad astaltowa emulse kationowa seyblomepadowe, spelniafacs wymagania. chreslone w
"Wanmnkach Technicarmych. Drogowe kationowe emulsje astaliowe - TRDIM 19991 [12],

2.4, Skladowanie materialow

2.4.1. Krusgywa

Sktadowanie kruszyw powinno odbywaé sie wanmkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszezeniem | zmieszaniem 2 innymi
asortymentamni lub jego frakejami,

Knezywa nalefy skkadowad oddzelnie wedhug preewidzianych w receptach asortymentow i frakiji w zasiekach uniemozliwiajacych
wymieszanie sig sasiednich pryam. Podhode skladowisk musi by rdwne, utwardzone i dobrze odwodnione,

24.2. Wypelniac:
Przechowywanie wypehiaczs musi odbywad sie w sposob chroniaey go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszezeniem.

Wypehiacz nalezy preewoziéc hwem w odpowiednich cystemach przystosowanych do przewozu materialow syphich i
preechovanywad wosilosach,

2.4.3.  Asfalt i emulsja

Lepiszcze nalezy przechowywad w zhiomikach stalowych wyposazomyech w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostgpem wody | zanieczyszczeniem.

Dopuszce sie maganynowanie lepiszcz w zbiomikach betonowych i zelbetowych speliajacych warunki jw.

Warunki przechowywania nie mogg powodowac uiraty cech lepiszeza i obnizenia jepo jakodei.

Przy preechowsywaniu enulsji asfaltonwej nalesry zachowad nastepujace warunki:

- czas skiadowania emulsji nie powinien przelraczad 3 miesiecy od daty jej produkeyi,

- temperatura preechowywania emulsji nie powinna byé nizsza niz 3°C.

2.4.4. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyiny nalezy przechowywad w temperaturze nie wyzszej niz +40°C w miejscu oslonietym od napromieniowania
stonecznego, pod zadaszeniem, w zambknietych opakowaniach lub zbiomiku stalowym wyposazonym w wezownice do
oarzewania wods, parg wodna lub olejem.

i SPRZET

3l Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu
Wiymagania ogdlne dotvezace spreetu podano w SST DM.00.00.00 , Wymagania ogdlne”.

kL Wytwdrnia mas bitumicznych
Omm@mmhrmmsaﬂmwspmmmmmhmnmmﬂﬂd@nﬁﬁummm
automatyerme] rejestracii temperatur celem zapewnienia wysokiej jednorodnodei produkowanych mieszanek 1 wiasciwej ich
temperatury.

Diozowanie witepne powinno bye ninnie? zautomatyzowane,

Otaczarka powinna posiadac precyzyjny system dozowania srodkow adhezyjnych stosowanych do mieszanek mineralno-
asfaltownch.

Celem zapewnienia ciaglosci produkcji otaczarka winna by¢ wyposarona w zasobnik z termoiwolacja do cosowego
przechowywania gotowe] misszanki, gwarantujacy zachowanie jej jakoscl, jednorodnoded oraz wymaganej lemperatiry.

Otaczarka powinna spefniac wymogi ochrony Srodowiska, tf. nie powodowad zapylenia terenwy, nie zanieczyszezad wad i nie
wywohwad hatasu powsee] dopuszezalmych norm.
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3.3, Ukladarka mieszanek mineralno-asfaltowych,

Ukladanie mieszanek nalezy wykomywaé przy wzyciu ukiadarki mechanicznej o wydajnosei skorelowane] z wydajnoscis wytwomi.
Ukfadarka powinna bye wyposazona w.

- automatycyne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie 7 zaodona gruboseia i niweleta,

- podgrzewans phyte wibracyjng do wstepnego zageszerania ulozone] warstwy.

3.4. Walce do zageszezania
Do zageszczania mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowad spragt, ktorego wiasciwosci pozwalaja na zaggszczenie
uldadamych warstw do wymaganych wartodci wskadnika zageszczenia /98%
Dnzn@m:zanmwmmw neawierzchni z mieszanek minerano-asfaliowych naley stosowad nastepujace walce:
walce ogumione ciggkie o masie okolo 15 Mg,
walce wibracyjne,
walce ghackie stalowe statyczne dwuwalowe lekkie 1 drednis,
walce misszne, z preednia osia ghadka stalows wibracyjna i tylng ogumiona,
plyty wibracyjne, ubijaki mechaniczne do zastosowania w migjscach tudno dosteprtych dla mnego sprgiis
WM walce nusza bye Wiyposaone wi
- system zwilzania waktw stalowych uniemozliwiajacy prevklejanie sie micszank,
- fartuchy oskaniajace kola walcow ogumionych preed obnizaniem ich temperatury,
- wskasniki wibracji (czestotiiwosé drgan) i sily wymuszajacej w walcach wibracyjmych,
- balast umcdiwiajacy zmiane obcigrenia walcow.
Typ i iloéé walcow do zageszczania mieszanki powinien byé uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoni.
4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu
Wymagania ogtine dotyczace transporiu podano w SST DM.O0.00.00 ., Wymagania ogdlne”™,

4.2, Transport materialow do produkeji mieszanki

4.2.1. Krusgywo

Transport knuszywa powinien odbywac sie w wanunkach zabezpieczajacyeh je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem 2 innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.2.2. Wypelniacs

Transport wypekiacza musi odbywad sie w sposcb chroniacy go praed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem przy uwzyciu
odpowiednich cystern praystosowanych do przewozu materiatow sypkich.

4.2.3. Lepiszcza

Lepiszcza nalezy przewozié w cystemnach kolejowsch lub samochodowych izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze i
zawoary spustowe, Transport emulsji powinien odbywac sie w eystemach samochodowych lub skrapiarkach. Cymwpmmﬁ
do praewozu emulsji powinny byé przedrielone preegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 ', a kazda
przegroda powinna mis¢ wykroje umozliwiajace preephyw emulsji. Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi
w aprobacie technicame).

4.2.4. Srodki adhegyjne

Transport érodkdw powinien odbywad sie w opakowaniach jednostkowych krytymi érodkami transportowymi lub w
autocystemach.

4.3. Przechowywanie i transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Przechowywanie mieszanki betonu asfaltowego powinno odbywaé sie w zbiomikach z termoizolacja pod warunkiem, ze
zachowa swa jakoé¢ i jednorodnosé, a jej temperatura bedzie si¢ urzymywaé w granicach zgodnych z zaleceniami
producenta asfali.

Transport mieszanki na budowe powinien odbywac sie wylacznie samochodami samowyladowezymi o fadownosci min. 12
Mg, aby zapewnit ciagha prace ubdadarkd.

Powierzchnie wewnetrzna skreyni wywrotek przed zaladunkiem nalezy spryskac w minimalngj ilosci srodkiem zapobiegajacym
preyklejaniu sig mieszanki.

Samochody musza byvé bezwzglednie wyposaione w plandeki zabezpieczajgoe przewozong mieszanke przed spadkiem temperatury.
Skrzynie samochodéw - wywrotek powinny byé dostosowane do wepdlpracy z ukladarka, szczegdinie w czasie rozlacunku
Caas transportu mieszanki mineralno-asfaltowe] na budows nie powinien prackraczad 2 godzin od momentu zaladunku na wytwomi,
Zaleca sig stosowanie samochoddw-ienmosdw z podwadjmmi sciankami skrzyni fadunkowe] wyposadione) w sysiem orzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogdlne zasady wykonywania robdbt

Wikonawea preedstawi Inspektorowi Nadzom do akeeptacii projekt organizacii | hamonogram robot, uweeledniajace wanmnki w jakich
wykomywane beda roboty swigzane 7 ukdadaniem warstwy wigZacej i scieralne] z betonu astaliowego,

Ogdlne zasady wykonywania robat podano w SST DM.00.00.00 .. Wymagania ogélne”,

N Projektowanie skladu betonu asfaltowego fopracowanie recepty/
Zawykonanie recepty odpowiada Wykonawea, ktory preedstawia ja Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.
Recepta powinna byé opracoweane dla konkretnych materialow zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i pray wykorzystaniu
reprezentatywitych probek tych materialow,
J.2.1.  Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe wigiqeq i scieralng
Mieszanka betonu asfaltowego na warstwe wisizics 1 Scieralng powinna spelniaé wiymagania z tablicy 7.
Tablica 7. Wymagania dla betonu asfaltowego na warstwe wigZges i écieralng

Warstwa wiadea
Lp Wymagane wiasciwosei i dcieralna
0/8.0 mm
. | Uziamnienic micszanki mineralngj
- przechodzi przez oczko sita, % m/m
# 8.0 mm Q=100
# 6,3 mm T8=100
# 4,0 mm 60+100
| #20mm 41=T1
{zawartosc ziarn = 2 () mm) (29+59)
# (.85 mm 27+52
# 0,42 mm 18+39
# 0,18 mm 13+25
# 0,075 mm 8+12
2, | Rode i mwartodd asfib w siosunba do masy mieszanki mineraino-asliowe) asfalt rodzajus0/70
5,0+6,5
3. | Swhilnode we Marshalla w 60°C, KN, nie mniej niz T
4. | Wolna pracsrzen w pribkach Marshalla, %y 2,0=50
5. | Wypelnienie lepiszcrem praestraeni miedzy ziamami zagesaceone miesznki, 75.0:90,0
%o
6. | Modul setywnodci pelzania, MPa, nie mniej niz Nie wymaga sig
7. | Odksatateenia we Marshalla, mm 2.0=50
8. |' Wskaznik za__g_u_:szezcnia warstwy, % =980
9. | Wolna preestrzen w warstwie, % viv 1,5+5,0

Uwaga :
" . dotyczy tylko fazy projektowania sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej
. zageszezonyeh 2x50 uderzen ubijaka

5.2.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowef
Miesznke mineralno-astiliowa nalery projekiowad, imzekdniajac wymagania podane w PN-S-06025 [6].

5.3. Warunki przystapienia do produkeji betonu asfaltowego

531 Wymagania dla wytwdrni

Wiytwaomia musi posiadac pelne wyposazenie gwaraniujace wiasciwa jakosc wytwarzanej mieszanki.

Przed preystapieniem do robot Inspektor Wadzom obejmie kontrola nastgpujace zespoly | urzadzenia wytwormi:
- dozatory wstepne (mozliwose regulacii dozowania),

- #hiomiki do lepiszeza (sprawny system podgrzewania i legalizowane termometry),

- urzadzenia wagowe (legalizacja),

- mieszalnik (sprawdzenie stopnia znycia misszadet i scianek mieszalnika),

- sita sorfujace (whadciwe wymiary oczek i brak uszkodzen),
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- dozator srodkdw adhesyjrych pod wzgledem dokladnodei doaowania,

- urzadzenia odpylajace pod wegledem szczelnosci,

Nie dopuszeza sic do recanego sterowania produkicia.

Pogytywna ocena wiw urzadzen przez Inspektora Nactzoru bedzie wanmkiem uruchomienia produkei betonu asfaltowegn.

Produkcja mieszanki moize zostad rozpoczeta po akoeptacii jej skladu (recepty laboratoryjnef) przez. Inspekiora Nadzon.

5.3.2. Zurdbh pribny

Przed przystapieniem do produkcji Wykonawea zobowiazany jest do wykonania w obecnosci Inspektora Nadzoru kontrolne]
produkcii w postaci zarobu probnego.

Najpierw nalezy wykonat zartb probimy na sucho, . bez udziah lepiszcza w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnosc skiadu
granilometrycznego z projektowang krzywa uziamienia. Nastepnie naleZy wykona¢ pelny zardh probny z udzialem lepiszeza w
ilodei przewidzians] w recepeie.

Pozytywne praeprowadzenie proby powinno zostac potwiendzone przez Inspekiora Nadzon wpisem do deiennika budowy.

3.3.3. Odcinek probny

Mie wystepuje.

5.4. Produkeja mieszanki mineralno-asfaltowej
Produkcja misszanki moie byé rozpoczeta na wiiosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Inspektora Nadzonu.
Bez wamej, zawierdzongj recepty laboratorying Wykonawea nie moie rozpoczaé produkeji. Wykonawea ponosi calp
odpowisdzialnosé za jakosé produkcii.
Rnboczyskladmmmmemwmwmpodsmwram} laboratoryjnej i shwacy do Zaprogramowania nawaZania
poszczegolmych frakeji kruszywa, wypelniacza i asfaltu, powinien znajdowad sig w kabinie sterowni otaczarki w miejscu widocznym
dla operatora i nadzon
Tolerancje dozowania skladnikow moga wynosié: jedna dzialka elementama wagi, wzglednie przeplywomierza, lecz nie wigcej niz
+ 2% w stosunku do masy skkadnika
W czasie produbji nalezy przestzegad nastepujacych zasad:
a) temrmmn poszczegolmych skdadnikdw i gotowej mieszanki powinny wynosic:
kruszywo lub knszywo z wypelniaczem powinno byé wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineraina uzyskata
whadciwag temperature do oftaczania asfaltem. Maksymsﬂmtearmmwhmzy\mm: powinna bye wysz o
wigee] niz 30°C od maksymealne] temperatury misszanki mineralno-asfaltowe).
asfalt rodemju 5070 - zeodnie z zaleceniami ich produceritiw
srodek adheryjny - wedhug wskazan podanych w aprobacie technicanej lub Swiadectwie dopuszczenia
gotowa mieszanka 7 asfaltemn rodzaju 50/70 - zgodnie z zaleceniami producenta asfaltu.
b)  dozowanie skiadnildw
Dozowanie powinno gwaraniowad zapewnienie minimalnych odchylek zawartosci poszczegolnych skiadnikiw mieszanki.
Dopuszczalne odchylki zawartosei skiadnikow mieszanki betonu asfaliowego wzgledem skladu zaprojekiowanego przy badaniu
probki pojedyncze) metoda ekstrakeji wynoszs:

Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drog
(% m/m)

1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # w mm:

20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0;: 2.0 35,0
2 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # w mm:

0,85; 0.42; 0,30; 0,18; 0.15; 0,075 +3.0
3 | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0,075 mm +2.0

Asfalt +0,5

Srodek adheryjny powinien byé dozowany do asfaliu w sposob i w ilosciach okreslomych w recepeie.

5.5 Przygotowanie podloia

Powierzchnia podioza przed wiozeniem warstwy bitumiczne] powinna by sucha, oczyszczona z hwnego kuszywa i pylu oraz
skropiona zgodnie z wymaganiami SST D.04.03.01.

Uldadanie misszanki mode nastapic po roepadzie emulsji | odparcwaniu wody,

5.6. Whudowanie mieszanki betonu asfaltowego

Uldadanie miesznki mineralno-asfaltowe] na warstwe wiagaca 1 Scieralng musi odbywad si¢ w sprzyjajacych warunkach
amosferyeanyeh, 4. pray cieplej i suchej pogodzie, wtemperaturze powyzej + 10°C
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Za zgoda Inspektora Nadzon ukfadanie mieszanki moze byé wykomywane w temperaturze powyze] + 5°C.
Zabrania sig ukladania mieszanki w czasie opadu armosfervemego oraz silnego wiatru (v=16 mis).
Przed preystapieniem do ukladania warstwy bitumicenej powinna by¢ wyrnaczona niweleta,
Niwelets uktadane] warstwy okredla powierzchnia warstwy nizej lezace], sprawdzonej i odebranej pod wzeledem wysokosciowym,
Uldadanie warstwy nawierzchni bitumicanej naledy wykonaé ukladarks o sprawnym sterowaniu automatyczmym i posiadajacs
podgrzewana phyte wibracyjna.
Uldadanie mieszanki musi odbywac sie w sposob ciagly, bez przesiojow, z jednostajna predkodeia w granicach 2+4 m na minute.,
Ukdadarka powinna byé stale zasilana w mieszanke tak, azeby w zasobniku zawsze majdowata sie mieszanka,
5.7. Zageszezanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanka powinna by¢ wstepnie zageszezana deska wibracyjna rozkdadarki.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie sagessczania powinna wiynosié nie mniej niz okreflona przez producenta
Zastoscwanego asfalu
Zagqg;czaniepmvm by preeprowadzone w jak najknitszym czasie, przy czym nie moze by¢ rozciggniete na odeinku dhuzszym
niz 100 m.
Zaggmmm mieszanki nalezy prowadzié wg ponizszych zasad:
zagpszzanie powinno odbywad sig zgodnie z ustalonym schematem pragjéc walca, w zalenosci od szerokosci zagesaczanego
pesa roboczego, grubosci ukladane] warstwy i rodzaju mieszanki,
Fageszezanie naledy prowadzic poczawszy od kraweda ku srodkowi,
- na hikach o spadkach jednostronmych mpesrezanie nalezy rorpoczynac od dolnej krawedz ku gorze,
- naledy najezdrac na walowana warstwe kobem napedowym,
- manewry walca nalery preeprowadzaé phmnie, na odeinku juZ zageszczomym.
5.8. Wykonanie zlgczy
Przy ukdadaniv misszanki calp szerokodeis. zhacea poprzecene wynikajace z dedennej deafid robocze) nalezy rdwno obciad,
posmarowac emulsja i zabezpieczyé listwa przed srkodzeniem.
W przypadkn rogkladania misszanki polowa szerokodel jezdni, wystepujace zlacza podhume nalezy réwno obciaé i posmarowad
asfaltowa emulsig kationowa szvbkorozpadows.
Lokalizacja zigczy podhemych kolejmyvch warstw nawierzchni powinna byé preesunista o ok 20 cm, aby nie zachodzita na sichie.
Zaleca sig, aby dzienna deiatka robocza byls wykomowana cala szerokioscia jezdni, bez wydhezania jednej polowy.
5.9. Wymagania dla uloZzonej warstwy
59.1. Wymagania dotyczqee zageszezenia wloionef warstwy
Wkamik zageszezenia warstwy powinien wiynosic min, 98%,

592 Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiyniki badan skiadu mieszanki mineralno-asfaltowe] powinny by zgodne z recepta laboratorying z tolerancja okreslong w pkt.
54 n/n 55T,

5.9.3. Wymagania dotyczgee rownosci warstwy

Nierdwnoéei podhene i popreecme warstwy mierzone wz BN-68/893 104 [8] nie moga przekraczad:

dla warstwy wiaace] - 9 mim,

dla warstwy scieralng] - 6 mm.

5.9.4. Wymagania dotyczqee sgerokofci warstwy

Szerokost warstwy nie powinna rienic sie od projektowang] o wiecej niz 5 cm.

3.9.5. Wymagania dotyczgee spadkdw poprzecznych warsiwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i na hukach powinny byé zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja
0.5 %.

5.9.6. Wymagania dotyczgee rzgdnyeh wysokosciowych warstwy

Rezedne wysokosciowe warstwy nie powinmy résmié sie od rzednych projektowanych o wiscej niz +1 cm.

59.7. Wymagania dotyczgee uksztalfowania osi warstwy

Odchylenie syiuacyjne osi w stosunku do osi projektowane] nie mode bye wieksze niz £ 5 cm,
5.9.8.  Wymagania dotycigee grubosci warsiwy

Grubost warstwy nie powinna réenic sie od projekiowane] wiecsj niz + 10 %.

Wiymagsnie to nie dotyczy warstwy o gruboscl projektowe] do 2,5 cm.

3.9.9. Wymagania dotyczgee wyglgdu warstwy
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Wyglad zewnetrny warstwy powinien by¢ jednorodiy, mie¢ barwg jednolita, bez miejsc porowatych, preebitumowanych,
hiszczacych sie i spekanych,

Nawierzchnia powinna posiadac jednorodna teksture w przekroju podhuzym i poprzecznym.

Zlacza podhume | poprzecane powinny bye scisle zwiazane i jednorodne z nawierzchnia.

Brzeg warstwy wiazace] i scieraing] powinien byé rowno obeiety lub wyprofilowany i pokryty asfaltem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robdt
Oeolne zasady kontroli jakosci robat podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogone™.

6.2. Kontrola jakosci materialow

Wykonawea powinien prowadzi¢ kontrole jakosci materialow przy wyborze dostawcy i zrodia materialow, a takze podezas kontroli
dostaw z crestotliwoscia ustalong w PEL

Badania laboratoryjne musza obejmowac sprawidzenie podstawowych cech materialiw zgodnie z wymaganiami podanymi w pht
2.3 niniejszej SST, a czestotliwosé ich wykorywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dia
calodei gromadzonych materiatdw.

Wyniki badarin Wykonawea powinien przekazywad Inspektorowi Nadzoru w trybie okreslonym w PZ.

Przed praystapieniem do robét Wykonawea powinien wykonad badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i preedstawic
wymniki tych badar Inspekaorowi Nadzoru w celu akceptacii materizhiny.

Badania te powinny obejmowad wszystiie whasciwodel okreslone w pkt. 2.3 n/n SST.

6.3.

Kontrola w trakeie produkeji i whudowywania mieszanki
Zakres i czestotliwos hadar i pomiandw przy wykomywaniu warstwy wigZacej i scieralngj podano w tablicy 8.

Tablica 8. Badania i pomiary w trakeie wykonywania robét

Lp. Wyszezegdlnienie badan i pomiardw Minimalna czestotliwosé badanh i pomiardw
1. | Penetracja, temperatura migknienia i ciggliwos¢ Dla kazdej dostawy lecz nie rzadziej niz raz na
asfaltu kazde 100 ton
2. | Wiasciwosci kruszywa i wypelniacza wedhug tabl.1,
2.3n/m 8T Min. jedno badanie na kazde:
- uziarnienie grysy - 1000 ton, piasek tamany - 500 ton,
- czasiki ponizej 0.075 mm wypelniacz — 300 ton
- wska#nik piaskowy piasek tamany — 500 ton
- ksztalt ziaren orysy - 1500 ton
- $cieralnodé w bebnie kulowym L.A. erysy - 4000 ton
3. | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno- Dozor ciaghy
asfaltowej
4. | Dozowanie skladnikdw Dozor ciagly
5, | Wyelad mieszanki mineralno-asfaltowej Kazdy pojazd po zatadunku i
6. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie whudowywania
7. | Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej
a) zawartos¢ asfaltu | raz dziennie
b) skiad granulometryczny
8. | Zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej Dozor ciagly
9. | Cechy fizyko-mechaniczne mieszanki mineralno-
asfaltowej
a) stabilnoéé i odksztalcenie
b) zawartod¢ wolnej przestrzeni 1 raz dziennie
c) wypehienie wolnej preestrzeni
10. | Grubes¢ warstwy
11. [Szerckos¢ warstwy
12. | Spadki poprzeczne
13. [ Réwnodé poprzeczna i podiuina Na biezaco
14, | Rzedne wysokosciowe warstwy
15. | Uksztatiowanie osi w planie
16. | Ztacza podhuine i poprzeczne, krawedzie,
obramowanie, wyglad zewngtrzny

30



D-i}3.03.03 Nawierschnia 2 betony asfallowepo

6.3.1. Badanie wiasciwosci materiafdw

Sprawdzenie wiasciwosc materialow polega na zbadaniu | pordwnaniu wynikiw z wymaganiami podarymi w pkt. 2.3 nin SST oraz
W TECEPCIE,

6.3.2. Sprawdzenie temperatury asfaltu | skadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie temperatury asfaltu polega na dokonaniu odeaytu 2 termometru zainstalowanego na zhiomila, a kuszyw - na
odezytaniu z termometrow maksymalnej temperatury z doktadnodeia + 2°C oraz na kontroli biezace] odczytéw na monitorze lub
wydruku komputera.

Wymagane temperatury podano w pkt. 5.4 n'n 88T,

6.3.3.  Sprawdzenie dozowania skladnikdw mieszanki mineralna-asfaltowej

Sprawdzenie prawidlowosci dozowania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kontroli urzadzen doaujacych
poszczegdine skiadniki, wydniku komputera otaczarki oraz na pordwnaniu winikiw z recepta.

Tolerancje dozowania naledy przyjmowac zgodnie z pkt. 5.4 nvn S8T.

6.3.4. Sprawdzenie wyglgdu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-astaltowej polega na ocenie wizuahne] jej wygladu w czasie produkcii, zatadunku,
rozkadunku i whudowywania,

Wymagania dla wyzladu zewnetrmego podano w pkt. 5.9.9 n/n S5T.

6.3.5. Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowef

Sprawdzenie temperatiry mieszanki mineralno-astaltowsj polega na kilkakrotnym zanurzeniu w niej termometru 1 odczytaniu
maksymalnej temperatiry z dokladnodeia +2°C,

Wymagane termperatury mieszanki mineralno-asfaltowej okreslono w pkt. 5.4 n/n 88T,

6.3.6. Sprawdzenie skladu oraz wiadciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie skladu oraz whadciwodcl miesranki mineralno-asfaltowej polega na pobraniu sredniej probld, wykonaniu badan wg
Zeszytunr 64 [BDIM [13] oraz BN-TOVBO3 1-09 [9] i pordwnianiu wynikow z recepta.

Prébli do kontroli sktadu oraz badan whasciwoscel mieszankd nalezy pobieraé w migjscu whudowania mieszanki po rozlodeniu preez
ukdadarke.

Caest probki o masie 15 kg powinna by przemaczona do ekstrakcji, czeéé do wykonania wzorcowych pribek Marshalla, a
pozostala czpsc - stanovwic bedzie proble "swiadek”.

W wyniku przeprowadzong] ekstrake]i wedlug Zeszytu nr 64 IBDIM [13] nalesry obliczy¢ zawartosé asfaltu, a pozostale kuszywo
praesiac w celu kontroli skiadu granulometrycanego.

Dopuszczalne tolerancie dla kruszywa i asfaliu podano wpkt. 54,

Ormaczenis zawartodel wolnej praestizeni 1 wypelnienia wolnej preestrzeni w probkach Marshalla nalezy wykonat wg Zeszytu nir 64
IBDM [13], stabilnosd i odksaatcenie we BN-70/893 1206 [9].

Wyniki badania skfadu i cech fizyko-mechanicznych mieszanki mineralno-asfaliowej powinny byé zeodne 2 recepts laboratoryira.
6.3.7. Sprawdzenie prawidlowodcl zageszezania mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie prawidlowodel zageszeania miessnki mineralno-asfaltowej polega na badanin zgodnosci z prayjetymi zalozeniami w
P21 i zasadami podarymi w pkt. 5.7 n/n 55T,

6.3.8. Sprawdzenie cech geometrycznych wykonywanef warstwy

Badania cech geomefrycanych wykonywane] warstwy polega na ciaghej kontroli zgodnodel z wymaganiami podamymi w pht.
5.83+59.8nn SST.

6.3.9. Sprawdzenie slycia poprzecznego i podiuinego

Sprawdzenie zkcza popreecaezo | podhuinego polega na biegace] kontroli zeodnodei z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.8 n'n
S5T.

6.3.10. Sprawdzenie wyglgdu zewnegtrznego wykonywanej warstwy

Sprawdzenie wygladu zewnetrmego wykomywane] warstwy polega na cigglej ocenie wizualng] powierachni pod wegledem
zeodnosci 2 wymaganiami podammi w pkt. 5.9.9,

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

0.4.1. Pobieranie prabek

Prdbld do badan o srednicy 100.540,5 mm pobiera sie wiermica, kidrej koronka o dismentowej krawedzi tnacej zapewnia gladkosé
bocznej powierzchni probli.

Pribki powinmy baé transportowane | przechowywane w zakryvtych skrzynkach, w pozyi na plask.

Prabld powinny by preechowywane w sichym pomieszczeniu i nie narasone na bezposrednie nastonecanienie.

6.4.2. Badanie zageszcienia i wolnej przesirzeni
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Wiskaznik zageszezenia oblicza sig przez pordwnanie gestodei stukturalnj probki wycietej z warstwy do gestosci strukiuralnej
Gedniej wzorcowej probki zageszezone] we metody Marshalla | wyraza sie w procentach.

Omaczenic zawartodci wolnej przestrzeni w probkach wycietych z warstwy nalezy wykonaé wg Zeszy nr 64 IBDIM [13].
Minimalna crestotliwosé badan - 2 probki z powierzchni do 3000 m” z wyjatkiem ew.obiekin mostowego.

6.4.3. Pomiar grubosci

Pomiar grubosci nalezy przeprowadzic na probkach wycietych z warstwy z czpstotliwoscia podang w phe 642,

6.4.4. Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaliowej

Badanie skladu mieszanki mineraino-asfaliowe] polega na wykonaniu ekstrakeji problki mieszanki pobranej zgodnie z pkt. 64.1,
obliczeniu zawartosci asfalu | dokonaniu analizy sitowe] mieszanki mineralne; .

Minimalna czestotliwosé badan - 2 probki z powierzchni do 1000 m.

6.4.5. Badania cech geometrycznych warstwy

6.4.5.1. Pomiar szerokodci

Sprawdzenie szerokosci warstwy wykonuje sie przez pomiar bezpoéredni taSma miemiczz w co najmniej dwach migjscach na kaxdy
1 km drogi.

6.4.5.2, Pomiar rdwnosci

Sprawdzenie niwnosci podhume] nalezy wykonat dia kedego pasa ruchu planografem wg BN-GR8931-04 (],
Sprawdzenia rownosci warstwy w kierunku poprzecznym nalezy dokonad tata o dhugosci 4 m, z czgstotliwoscia min. | raz na kaide
100 m.

6.4.53.3. Pomiar spadkdw poprzecznych

Spadki poprzeczne naledy mierzyC za pomocs faty i poziomicy z czgstotliwoscia jak wpkt6.4.52.

6.4.5.4. Rzgdne warstwy

Rzedne niwelety warstwy wyrownawczej | scieralnej nalezy sprawdzaé za pomocg niwelatora w przekrojach podanych w
Dokurnentacii Projektowe], lecz nie rzadede] niz 1 raz na odeinku dhagosci 100 m.

6.4.5.5. Uksztaltowanie osi warstwy

Ukszialtowanie osi warstwy w planie nalezy sprawdzaé poprzee pomiary geodezyjne w przekrojach podanych w Dokumentacii
Projektowe] i w punktach gliwnych kadego hiku poziomego,

6.4.6. Sprawdzenie krawedzi

Sprawdzenie krawedzi nalezy wykonaé poprzez wizualng ocene krawedzi pod wzgledem uksztaftowania i réwnedci na calej dhugosci
6.4.7. Sprawdzenie obramowania warstwy

Chramowarnie warstwy naledy sprawdzi¢ poprzez pomiar wysokodci gomej krawedzi warstwy wzeledem kraweznika oraz oceng
wizualna wyeladu obramowania na calej dhugosci ocenianego odeinka,

6.4.8. Sprawdzenie zlgeyy

Sprawcdzenic zlacza poprzecnego i podhumego polega na ocenie wizualnej i sprawdzeniu réwnosSci w rejonie ziacza,

6.4.9. Sprawdzenie stanu zewneiriiego warstwy
fimvdmﬁe“ygkyju zewneirmeso nalezy wykonad poprzez bezpodrednie ogledziny warstwy na calej diugodei wykonanego
ik

. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiani robdt podano w SST DM00.00.00 , Wymagania ogolne”.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m° (mefr kwadratowy) wykonane] warstwy wigzace] i scieralnej.
8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogilne zasady odbioru robdt

Ogdine zasacy odbioru robdt podano w SST DM.00.00.00 , Wymagania ogdlne™,

8.2 Rodzaje odbiorow robdt

Roboty zwigzane z wykonaniem warstw nawierzchni bitumicznej obsjmuja:

a)  odbidr czesciowy,

5
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b)  odbidrostatecamy,

c)  odbidr pogwarancyjmy.

zgodnie z zasadami podanymi w SST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”,
o, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady dotyezgee podstawy platnodci
Ogiilne zasady dotyezace podstawy platnosei podano w SST DM.00.00.00 ., Wymagania opdlne™.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Plamosé za 1 m” wykonane] warstwy wiazace] | Scieralngj nalezy prayjmowad na podstawie obmiaru i oceny jakodei wykonanych
robit w oparciu o wymiki pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robdt obejmuje:
- opracowanie recepty laboratoryine],
= Pprace pomiarowe i roboty przygotowaweze,
- oenakowanie robdt,
dostarczenie materialdw podstawowych | pomocniczych,
wyprodukowanie mieszanki zaodnej z zatwierdzona recepta laboratoryjng,
- transport mieszanki na migjsce whudowania,
- posmarowanie emulsjs asfaltows krawedzi polaczen oraz powierzchni stybu warstw 2 krawesmikami i urzadzeniami obeymi,
- whudowanie misszanki zgodnie z zalozona grubodeia, szerokodeiy i profilem, z zachowaniem projektowane] niwelety,
- Zaggszczenie mieszanki mineralno-asfalionwe],
- preeprowadzenie pomiarcw i badan laboratoryjnych wiasciwodel materiakiw, mieszanki | warstwy nawierzchni,
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
. PNB-11111 Kruszywa mineralne, Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka,
2. PN-B-11112 Krussywa mineralne. Krnuszywa lamane do nawierzchni dropowych.
3. PN-B-11113 Krusnywa mmeralne, Knszywa naturalne do nawierzchni drogowych, Piaselc
4. PN-EN 12591 Asfalty { produkty asfaltowe - Biumy do rozkkadania - Specyfikacje.
5. PN-S02201 Drogi samochodowe, Nawierzchnie drogowe, Podzialy, nazwy, okreslenia,
6. PN-596025 Drogi samochodowe i lomiskowe. Nawierzchnie asfaliowe, Wymagania.
7. PNS96504 Drogi samochodowe, Wypelniacz kamienny do mas bitumicamych.
8. BN-68B931-4 Drogi samochodowe. Pomiar nownosei nawierzchni planografem i fatg.

9. BN-70:/893109 Drogi samochodowe i lotiskowe. Oenaczanie stabilnodel | odkszalcenia mas mineralno-asfaliowych.,

10.2. Inne dokumenty

10.  Katalog Typowych Konstrukeji Jezdni Podatnych i Polsztywnych - IBDIM, 1997

11.  Zasady wykonywania nawierzchni asfaltowe] 0 zwickszone] odpomosci na koleinowanic i mmeczenie. - Zeszyt Nr 63
[BDiW-2002

12, Witveme Technicme - Dmgove kationowe emulsie asfiliowe, Wed, IBDIM, Zeszytnr 60, Warszawa, 1999,

13, Procedury badaf do projektowania skkadu i kontroli misszanek mineralno-asfaliowych - Zeszyt nr 64 IBDIM 2002

14, Tymezasowe wytvene technicene. Polimeroasfalty drogowe, TWT-PAD-97. Informacie , instrukcje — zeszyt 54, IBDiM,
Warszawa, 1997.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1.  WSTEP

Roboty ohjete zakresem n/n Szezegolowej Specyfikacji Technicznej opisane sa nastepujgeym kodem
CPV:

KOD CPV: 45233000-9

1.1. Przedmiot Szezegolowej Specyfikacji Technicznej (S5T)

Przedmiotem n/n Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i edbioru robat
zwiazanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramach przebudowy drogi gminnej Nr 1082238 Poplawy
— Brzeznica od km 0+000,00 do km 0+116,00.

1.2 Zakres stosowania 55T

Szxzegdlowa Specyfikacia Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy | kontraktowy przy zlecaniu i realizacyi robot
wyrnieniomych w pkt. 1.1,

1.3 Zakres robdt objetvch S8T

Ustalenia zawarte w ninigjszej SST dotycza wykonania oznakowania pionowego i obejmuja :

- ustawienie pionowych znakiw drogowych adblaskowsych,

1.4. Okreélenia podstawowe

L4.1.  Staly znak drogowy pionowy - sklada sic 2 lica, tarczy z uchwytem montaowym oraz z konstrukeji wsporeze.

1.4.2.  Tarcaa mnaku - plaska powierzchnia z uszywniona krawedeia, na kirej w sposob trwaly umieszczone jest lico znaku.
Tarcza moze byé wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo albo aluminiowej zabezpieczona przed procesami
korozji powlokami ochronmyrmi zapewniajacymi jakose i rwalos¢ wykonanego maku.

1.4.3.  Lico pnaku - preednia czesé maku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowe] wraz z naniesiong trescia, wykonang
technika druku sitowego, wyklejana z ransparentnych folii ploterowych lub z folii odblaskowych.

L4.4.  Uchwyt montitowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony preed korozja, shizacy do zamocowania w spostb
rozfacay tarczy maku do konstrukcji wsporcze).

1.4.5.  Znak drogowy odblaskowy - mak, kiérego lico wykazuje whasciwodci odblaskowe (wykonane jest z materialu o odbiciu
powrotrym — wspotdrodmym).

1.4.6.  Konstrukcja wsporczn znaku — kazdy rodzaj konstrukeii (shipek., ship, shupy, kratownice, wysiggniki, bramy, wspomiki
itp.), gwarantujacy przenoszenie obeiazen zmiennyeh i statych deiatajacych na konstrukeje i zamocowane na niej znaki lub
tablice.

Pozostale okrelenia sa zeodne z obowiazujacymi, odpowisdnimi polskimi normami § definicjami podanymi w 55T DM.00.00.00

. Wymagania ogdlne™,

1.5. Ogdlne warunki dotyczace robot

Wkonawca robdt jest odpowiedzialny 7 jakos¢ ich wykonania oraz za zeodnoéé z Dokumentacja Projektows, SST i poleceniami

Inspektora Nadzom.

Oudlne wymagania dotyczace robdt podano w SST DUMLO0.00.00,, Wymeagania ogdlne”™.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne dotyczace materialow
Wymagania ogdlne dotyczace materiatow podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2.2, Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiadac dia swojego wyrobu aprobate techniczna, certyfikat zgodnosei nadany mu przez
uprawniong jednostke certyfikujaca, mak budowlany B i wystawiona przez siebie deklaracje zgodnodci, zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Infrastrukiury [24]. Folie odblaskowe stosowane na lica makow drogowych powinny posiadac aprobate
technicmg wydang przez uprawniona jednostke oz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta. Shipki, blachy 1 mne
elernenty konstrukicyjne powinmy mieé deklaracie zzodnodel 2 odpowiednimi normami.

FIZE Materiaty stosowane do fundamentow znakow
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Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych mnakiow moa by wykomywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykomywanego , na mokro™,

-z betonu zbrojonego,

- inne rozwiazania zaakeeptowane przez Inspektora Nadzom,

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze omakowania kienunkowego nalezy wykonad z betonu ub betonu zhrojonego klasy, co
najmnigj C1620 wg PN-EN 206-1 [15]. Zhrojenia stalowe nalezy wykonaé zgodnie z norma PN-B-03264 [2]. Wykonanie i
osadzenie kotew fimdamentowyvch nalesy wikonad zeodnie z noma PN-BL03215 [1]. Posadowienie findamentow nalezy wykonad
na glebokose ponizej preemarzania grunn

2.4. Konstrukeje wsporcze znakow

2.4.1.  Ogdlne charakterysiyki konstrukcfi

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalessy wykonaé zoodnie z Dokumentacja Projektowa uwzelednijaca wymagania
postawione w PN-EN 12899-1 [20] i 55T, a w prypadiu braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycia Wykonawey
Zagkceptowang przez Inspekiora Nadzoni

Konstrukeje wsporeze do anakiw i tablic naledy wykonaé w sposob gwarantujacy stabilne i prawidlowe ustawisnie w pasie
drogowym.

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadad wiyrmaganiom PN-H-74200 [5], PN-H-74220 [6] lub innej normy zaskeeptowane] praez Inspektora

MNadzonu.

Powierzchnia zewnetrana | wewnetrzna mur nie powinna wykarywad wad w postaci usek, pelmigd, zwalcowan i naderwan.

Dopuszczalne sg nieznaczne niendwnoscl, pojedyneze rvsy wynikajace z procesu wybwarzania, misszczaoe sie w granicach

dopusrezalmych odehydek wymiarowych,

Korice rur powinny by€ obceigte rowno i prostopadle do osi nury

Poimdane jest, aby rury byly dostarczane o dhugosciach:

- dokfadmyeh, zgodnych z amdwieniem; z dopuszczaing odchyvika + 10 mm,

- wiglokrotmych w stosunku do zamowionych dhugosci dokdadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kaide ciecie i z dopuszezalng
odchyika dia calej dhugosci wielokrotnej, jak dla dhugodei dokdadnych.

Rury powinry by proste. Dopuszezalna migjscowa kroywizna nie powinna preekraczad 1,5 mm na 1 m dhugodei nury.

Rary powinmy bye wykonane ze stali w ganinkach dopuszczonych praez PN-H-84023.07 [7], lub inne nomy.

Rury powinmy byvé dostarczone bez opakowania w wiazkach lub heem weelednie w opakowaniu urpodniomym z Zamawiajacym,

Rury powinny byé cechowane indywiduzainie lub na praywieszkach metalowych,

2.4.3. Ksgraltowniki

Ksamattowniki powinmy odpowiadad wymaganiom PN-H-93010 [10]. Powierzchnia ksstatiownika powinna byé charakterystyema
dla procesu walcowania i wolna od wad jak widocene tuski, peknigeia, zwalcowania i naderwania. Dopuszezalne sa usuniete wady
przez saiftnwanie lub dhitowanie 2 tym, 2 obrobiona powierzchnia powinna mieé tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubosé
keaztattowmika nie moge zmnigjsave sie poza dopuszezaing dolng odchyike wymiarows dla ksztatownika,

Ksztattowniki powinny by¢ obeigte prostopadle do osi wadhimej ksztattiownika. Powierachnia kicdw ksztaltownika nie powinna
wykanywac readeimn, rozwarstwien, peknied i sladdw jamy skurczowej widocarryeh nisuzbrojomym okism.

Ksztaliowniki powinmy bye ze stali STIW lub StdW oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wedhug akiualnej nommy uzgodnionej
pomiedzy Zamawiajacym i wytwonca.

2.4.4.  Powloki metalizacyjne cynkowe

W praypadhu zastosowania powloki metalizacyjne] cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona spelniaé wymagania normy
PN-EN IS0 1461 [21]1 PN-EN 10240 [17]. Minimalna grubosé powdoki cynkowej powinna wynosié 60 pm,

Powierachnia ponwhoki porwinna by ciagha 1 jednorodna pod weeledem ziamistosci. Nie moZe ona wykazywad widoczmych wad jak
Tvsy, pekmigcia, pecherze lub odstawanie powloki od podioa.

2.4.5.  Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporczq

Producent lub dostawea kazdej konstrukeji wsporezej, a w praypadku mnakdw umieszczanych na innych obiektach lub konstrukcjach
{wiadukty nad droga, kladki dla piesaych, shupy latam itp,), takee elementdw shizgeych do zamocowania znakow na tym obiekeie lub
konstrukeji, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwalosci naku uzgodniony z odbiorca. Przedmictem gwarancji sa
whasciwosci technicane konstrukeji wsporcze] lub elementiow mocujacych oz trvalosc zabezpieczenia preciwkonozyjnego.

W pravpadku shipkdw makdw pionowych ostrzepawezych, zakazu, nakazu i informacyjnych o standardowyeh wymiarach oraz w
prevpadku elementdw, shezovch do zamocowania makow do inmveh obiektdw b konstrukeji — gwarancia moze byé wydana dla
partii dostawy. W pravpadia konstnikcii weporezej dla mnakdw drogowych bramowyeh | wysiegnikowych gwarancja jest
wystawiana indywidualnie dla kaidej konstrukeji wsporeze]. Minimalny okres trwsdodel konstrukcji wsporezs) powinien winosié
10 lat
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1.5 Tarcza znaku

2.5.1. Trwalos¢ materiagfdw na wplywy zewnetrine

Materiaby wiyte na lico i tarcze znaku oraz polaczenie znaku 7 tarczs anaku, a takze sposob wykoficzenia znaku, muszg wykazywad
pelng odpomoéé na drialanie $wiathy, 7mian temperaiury. wphywy ammosferyezne i wystepujace w nommalnych warunkach
oddziahywania chemicane (w tvin korozje elekirochemicana) — przez caly czas trwalodci znaky, okreSlony preez producenta fub
dostawce,

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znakn
Producent lub dostawea znaku obowiazany jest przy dostawie okreslié, wzgodnions z odbiorea, twalosé maku oz wannki
ewarancyjne dla znaku, a takee udostepnic na Zyczenie odbiorey:
a)  instrukcie montaae mmaki,
b)  dane seezepdlowe o ewentualmych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
c) instrukcje uirzymania aaki,
Trwahodé znaku powinna byé co najmniej rowna trwalodel zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancyjne powinny wynosic dla
znakdw z folia typu 1 -7 lat, 2 folig typu 2 — 10 Tat, z folia pryzmatycena — 12 lat.
2.5.3. Materialy do wykonania tarcgy tnaku
Tarcza mnaku powinna by¢ wykonana =
- blachy ocynkowane] ogniowo o grubodei min. 1,25 mm wz PN-EN 10327 [19] lub PN-EN 10292 [18],
- blachy aluminiowej o grubosci min. 1.5 mm wg PN-EN 4854 [16],
- inmych materiabiv, np. tworzyw syntetycznych, pod wanmkiem uzyskania przez producenta aprobaty technicangj.
Tarcza tablicy o powierzchni = 1 m” powinna by¢ wykonana
- blachy ocynkowane] ogniowo o grubodci min, 1,5 mm wg PN-EN 10327 [19] lub PN-EN 10292 [18],
- blachy aluminiowej o grubosci min. 2 mm wg PN-EN 4854 [16],
Grubodé warstwy powloki cynkowe] na blasze stalowe) ocynkowane] ogniowo nie moze byé mniejsza niz 28 pm (200 g Znim’).
Znaki i tablice powinny speiac nastepujace wymagania podane w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania dia znakdw i tarcz znakdw drogowych

Parametr Wymaganie Jednostka Klasa wg
PMN-EN 12899-1

Witrzymatodé na obeiazenie sila naporu =060 KN m™ WL2

wiatru

Witraymabodd na obciadenie skupions . =050 kN PL2

Chwilowe odksztalcenie zginajace <25 mm/m TBD4
=002 stopien * m TDTI

: ; =011 TDT3

Chwilowe odkszialcenie skreme <057 TDTS
<1,15 TDT6*

Odksatalcene trvale 20 % odksztalcenia chwilowego ﬂ“ﬁglﬁ -

Rodesj krawedzi mala prasowana lub zaberpieczona profilem 4 B2

krawedziowym
Pt 8 Lumz:a:kpzzn;dlm bré preewiercong z f P

* Klase TDT3 stosujerny dla tablic na dwéich lub wieesj podporach, Klase TDTS dla tablic na jednej podporze, kiase TDT1 diatablic
na konstnikcjach bramowych, klase TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysiggnikowych

2.5.4. Warunki wykonania tarcgy znakn
Tarcze znakdw powinmy spelniad takee nastepujace witnagania:
- krawedzie tarczy maku musza by uszywrione na calym obwodze popraez ich podwdine giecie o promieniu gigcia nie
wigksnym niz 10 mm wiacaie z naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na cabym obwodzie znaku,
- powierzchnia crolowa tarczy makn musi byé plaska - bez waied, wybrzuszen, pofaldowan i otwordw montazowych;
dopuszezalna nierdwnost wiynosi 1mmim,
- podwdina gieta krawed? lub preymocowane do tylnej powderzchni profile montazowe musza uszstywnic tarcze znaku w taki
sposob, aby wymagania podane w tablicy 2 bydy spelnione a zarazem stanowity element konstrukeyiny do montziu do
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konstrukeji wsporczej; dopuszeza sig maksymalne odkszafoenie trwale do 20 % odksatalcenia odpowiednisj klasy na zginanie
i skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy musi byé zaberpieczona przed procesami korogi ochronmymi powlokami chemicnymi oraz
powloka lakiemicza o gr. min. 60 pm z proszkowych farb poliestrowych; badania nalezy wykonaé zgodnie z norma PN-C-
81523 [4] oraz PN-C-81521 [3] w zakresie odpomosei na dziatanie mety solnej oraz wody,

Tarczeznakﬂwnablmoptmmzc]ml > | m2 powinny speinia¢ dodatkowo nastepujace wymagania;
- narogniki mmaku i tablicy musza byé zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami okreslonymi w zalaceniku or 1 do
rozporzadzenia Ministra Infiastrukdury 2 dnia 3 lipea 2003 r. [23], nie mnigjszym jednak niz 30 mm, gdy wielkodei tego
promienia nie wskazano,

- laczenie poszczegdlnyeh segmentdw tarczy (dia makdw wielkogabarytowych) wzdhe: poziomej lub pionowej krawedz musi
by¢ wykonane w taki sposib, abyy nie wystepowaly praesuniecia | prasswity w miejscach ich laczenia,

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotyczgce powierzehni odblaskowef

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie pracz naklejenie na tarcze maku lica wykonanego z samoprzylepne], aktywowanej pracz

docisk, folii odblaskowe].

Folia odblaskowa (odbijajaca powrotnie) powinna spetniad wymagania okreslone w aprobacie technicznej.

Lico znaku powinno byé wykonane =

- samoprzylepnej folii odblaskowej o wiadciwodeiach fotometryezmych 1 kolonymetryeanych typu 2 potwierdzonego aprobata
techniczna,

- do nanoszenia barw inmych niz biata moéna stosowad: farby transparentne do sitodruku, zalecane preez producenta danej folii,
transparenne folie ploferowe posiadajace aprobaty technicane,

- dopuszeza sie wycinanie kszaltow z folii pod wanunkiem zabezpieczenia ich krawedz lakierem zalecanym przez producenta folii,

- nie dopuszeea sie stosowania folii o okresie rwalodci ponizej 7 lat do makidw stabych,

- folie o 2-Jemim i 3-lemim okresie trwakosei moga byvé wyvkorzystywane do mnakow tymezasowych stosowanych do ommakowania
robdt drogowych, pod warunkiem posiadania aprobaty technicanej | zachowania zgodnodei z zafacanikiem nr 1 do rogporzadzenia
Ministra Infrastrukiury [23].

2.6.2. Wymagania jakosciowe

Powierzchnia licowa znaku musi by¢ riwna, plaska, sladka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejer na krawedziach. Na powierzchni
mogg wystepowad w obrebie jednego pola srednio nie wiscej niz 0,7 bleddw na powierzchni (kurz, pecherze) o wielkosci najwyzej
1 mm. Ryvsy nie maja prawa wystapic,

Spostb polacaenia folii z powierachnia tarczy anaku powinien uniemozliwiad jej odiaczenie od tarczy bez jej aniszczenia.
Dokladnosé rysunku znaku powinna by taka, aby wady konturéw maku, kidre moga powstad przy nanoszeniu farby na odblaskowa
powierzchnie mnaku, nie byly wigksze niz podane w pkt. 2.6.3.

Lica znakcw wylonane drukiem sitowyim musza by wolne od smug i cieni.

Krawedzie lica maku z folii typu 2 i folii prematyeme) musz by odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowanie lub rama z
profilu ceowego.

Powloka lakiermicea na tylnej stronie naku musi byé niwna, gladka bez smug i zaciekdw.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej,

2.6.3. Wymagania jakosciowe
2.6.3.1. Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach

Sprawdzenie sruba mikrometrvezna;
- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1.25 = 15 mm wynosi: £0,14 mm,
- dia blachy ahminiowej o gr. 1.5+ 2.0 mm wynosi: =010 mm.

2.6.3.2. Tolerancje wymiarowe dla grubodci powlok malarskich

Dila pordoki lakiemiczej na tylnej powierzchni tarczy maku o grubodei 60 pm wynosi: £ 15 pm.

Sprawidzenie wg PN-EN [S0 2808 [22].

2.6.3.3. Tolerancie wymiarowe dla plaskosci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie mogg wyniesé wieeej nik 0.2 %o, wijatkowo do 0.5 %. Sprawdzenie szczelinomierzem.

2.6.3.4. Tolerancje wymiagrowe dla tarcz znakdw

Sprawdzenie praymiarem lnicvwym:

- wymiary dla tarcz makdw o powierzchni < | m” podane w opisach szczegdlowych zalacznika nr 1 [23] nalezy powiekszyé o 10
mm i wykionad w toleranci wymiarowe] + 5 mm,

- wymiary dla tarcz makow i tablic o powierzchni > | m” podane w opisach szczegdlowych zalacznika nr 1 [23] oraz wymiary
wynikowe dla tablic grupy E nalesry powickszy o 15 mm i wykonad wtolerancii wymiarowsj £ 10 mm.
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2.6.3.5. Tolerancje wymiarowe dia lica znaku

Sprawdzone praymiarem lmiowyrm:

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynoszg £ 1,5 mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metoda wyklsjania wynosza £2 mm,

- kontury rysunku znaku (obwidka 1 symbol) musza by¢ riwne z dokdadnoscia w kazdym kierunku do 1,0 mm.

W zakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni maku o wymiarach 4x4 em nie moze wystepowa wigcej niz 0,7
lokalmych usterek o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kienmku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkobwiek
Zarysowan powierzchni znaku.

Wa znakach w okresie gwarancji, na kasdym z fragmentdw powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm dopuszcza sig do 2 usterek jak
wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz | mm w kazdym kienmku, Na powierzchni tej dopuszcza sie do 3 zarysowar o szerokosci nie
wiekszej niz 0,8 mm i calkowite] dhugodel mie wigkszej niz 10 cm. MNa calkowite] diugosci maku dopuszeza sie nie wiscej niz 5 rys
szerokodei nie wigksze] niz 0,8 mm i dhugosel preckraczajace] 10 cm - pod wanmkiem, 72 zarysowania

Na znakach w okresic gwarancji dopuszeza sie rowniez lokalne uszkodzenia folii o powierzchni nie preekraczajace 6 mm” kadde - w
liczhie nie wickszej niz piec na powierzchni znaku malego lub sredniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm’” kasde - w
liczbiz nie wigkszej niz 8 na kadyvm 2 fragmentdw powierzehni znaku duzego lub wielkiego o wymiarach 12001200 mm
Uszkodzenia folii nie moga mickszialcaé resci znaku — w praypadku wystepowania takiepo micksztaloenia znak musi byé
niezwdocznie wiymieniony.

W makach nowvch niedopuszczalne jest wystepowaniz jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy
znaku. W znakach eksploatowanych istienie takich rys jest dopuszezalne pod wanmiiem, Ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska
korozyjne nie preekrocza wielkosci okreslomych ponize).

W makach eksploatowanych dopuszczalne jest wystepowanie co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
preekraczjacych 2,0 mm w kazdym kiennku na powierzchni kazdego z fragmentow znaku o wymiarach 4x4 cm.

W znakach nowych oz w makach mnajdujacych sie w okresie wymasane] gwarancji Zadna korozja tarczy znaku nie moze
WyStEpowaC.

Wymagana jest taka wytrzymalosé polaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgieciu tarczy o 90° przy promieniu huku
zgiecia do 10 mm w zadmym miejscu nie ulegho ono zniszczeniu.

2.6.4. Obowigzujgcy system oceny zgodnosci

Zgodnie zart, 4, art. 5 ust. | oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwiemnia 2004 r. o wyrobach budowlanych [28] wyrdb, kiéry posiada
aprobate technicena moze byvé wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robit budowlamych w zakresie
odpowiadajacym jego wiasciwosciom wiytkowym 1 preemaczenil, jezeli producent dokonal oceny zgodnodei, wydal krajowa
deklaracje zgodnoéei z aprobata techniczna | oenakowat wirdh budowlany zgodnie z obowiazujacymi preepisami,

Zaodnie z rozporzadzeniem Minisia Infrasmikiury z dnia 11 sierpnia 2004 r. [24] oceny zgodnosci wyrobu z aprobata technicang
dokonuje producent, stosujac systerml.

2.7.  Materialy do montaiu znakdw

Wiszystkie ocynkowane laczniki metalowes preewidywane do mocowania miedzy soba elementdw konstrulcji wsporczych nakdw
jak gruby, stwy, whrety, nakretki itp. powinny byc czyste, gladide, bez peknigé, naderwar, rozwarstwien | wypuldych karbdw.
Laczniki moga byvé dostarczane w pudelkach teknurowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zalezniéei od ich wielkosci.
Lacaniki powinny by¢ ocynkowane ogniowo lub wikonane z materialow odpomych na korozje w czasie nie knitszym ni? tarcza
maku i konstrukcja wsporcza,

2.8 Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca powinien zapewnic wszystkim materiatom wanunki przechowywania i skladowania zapewniajace zachowanie ich
jakode i przydatnodei do robat

Tarcze makdw z naklejonym licem nalesy opakowad w sposdb zapewniajacy ochrone folii lica przed uszkodzeniem, z moziwodcia
identyfikacji.

Znaki powinny byé preechowywane w pomieszczeniach suchyeh, z dala od materialéw dziatajacych korodujaco i w warunkach
zabezpieczajacych preed usskodzeniami,

= SPRZET

3l Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu
Wymagania opdlne dotyczace sprzem podano w SST DM.00.00.00 . Wymagania ogdlne”™,

3.5 Sprzet do wykonywania robdt
Pray wykomywaniu cemakowania pionowego moma stoscwac nasigpuiacy sprzes
- koparki,

wiertnice do wykomywania doiw pod shipki w gnmcie spoistym,
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- drodkd transportu materiabow,
- przewone zhiomiki do wody,
- drobny spreet pomocniczy do montaiu,
sprzet spawalniczy, ifp. pod wanmkiem zaskceptowania przez Inspektora Nadzor,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyezace transportu
Wiymagania ogdlne dotyczace ransporiu podano w SST DM.00.00.00 , Wymagania ogdine”,
4.2, Transport materialow

Znaka, konstnakcje wsporcze | ospreet (uchmwyty. srubry, nakretkd ip.) naledy preewozié w zasadzie powszechnie stosowarymi srodkami
ransporiovwymi, zaberpieczajac je preed usskodzeniami mechanicarmymi i wphowarmi ammosferyesmymi.

S WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robdt

Ogolne zasady wykomywania robot podano w SST DM.00.00.00 .. Wyinagania ogone™.

Wykonawea przedstawi do akeeptacji Inspektora Nadzoru projekt organizacii i harmonogram robdt, uwzgledniajace waszystkie
warunki w jakich beda wykonywane roboty 2wiazane z wykonywanism pionowego omakowania drogi.

5.2 Roboty preygotowawcze

Prred praystapieniem do robdt nalesy wymacey e

= lokalizacis maku, 4. jezo plkietai oraz odleglodc od krawedz jeadni lub krawedzi pobocza umocicnego,

- wysokiodé zamocowania znaku na konstrukeji wsporcze),

Punkty stabilizujace migjsca ustawienia makéw nalezy zabezpieczyC w taki sposob, aby w czasie rwania i odbior robdt isiniata
moliwose odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacje i wysokose zamocowania znakidw nalesy przyjmowad zpodnie z Dokumeniacija Projektowa.

Miejsce wykonywania prac nalesy oznakowat, w celu zabezpieczenia pracownikdw i kierujacych pojazdami na drodee.

53, Wykonanie wykopdw i fundamentow dla konstrukeji wsporczych znakow

Sposdb wykonania wykopu pod fimdament anaku pionowegn powinien bye dostosowany do glebokosci wiykopu, nodzaiu gnnu | pesiadanego
szt Wiymery wykopu powinmy byve zeodne 72 wekazaniami Inspekiora Nadzon,

Wakopy fundamentowe powinmy bye wykonane w takim okresie, aby po ich zakoficzeniu moena tvio preysiapic natychmiast do wylkonania w
3.3.1. Prefubrykaty betonowe

Do wykopu preed wodeniem prefabrykat nalesy windwnad 1 maepscic. Wolne praestrzenie miedzy scianami gnntu i prefabrykatem nalesy
wypelnic materialem kamienmym, mp. kliricem i doldadnie zagescic ubijakami recamymi.

Jezeli mnak jest Aokalizowarny na poboczu drogl o @ima powlerzchnia prefabrdatu powinna byvé rowna z powierachnda pobocea ub byé
wyniesiona nad g poswierzohnie nie wigee] niz 3 an.,

53.2.  Fundamenty z betonu § betonn zhrojonego

Wikopy pod fimdamenty korstnakei wsporerych dia samooowania. makow wizlkowymmiarowsych, wykomewane z betomu , na mokro” lub z
betonu shvojoneso nalesy wikionad zgodnie z PIN-S02205 [14].

Posadowienie fimdamenivy w wiykiopach otwartych bad? rospartych nalesy wykomwad zpodnie z Dolumentacia Projeldowa, SST lub
umodivwiaiacym tatwry odphw wody poea teren praylegagacy dowikopi, Dno wiyliopu powinno e wiyrdmnane z doldadnodcia +2 am.

Przy nanszong] smibkirze gty rodeimego, enant nalessy tsnad | migjace wypelnic do spodu fimdamenmi betonem. Plasreayany bocne
fimdamenttw stvkajace sie z pruntern nakesy mbepiecad bolaciy, np. emukja asiltowa. Po wykonaniu fndamenty wykop nalesy zasypad
warstwarni gribodei 20 om zdokladimm smoesrereniom gnntu,

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze enakiw — stupki, shupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, powinny byé wykonane
Zendnie 7 Dokumentacia Projeldowa i 85T

Dopusaczaine tolerancie ustawienia arakac

-odetnyfka od pioms, nie wieee) niz = 1%,

= oyl wewnysokodcl umiessrzenia smakay nie wiscej niz+ 2 am,
- odchylla w odleglodel ustawieni mmaku od krawedd jeedni uwardsoneeo poboce lub pasa awaryineso postoju, mie wiecg] niz + 5 om, przy
aachowaniu minimalne] odlesiod urmiesarmia amaku smdnie 2 sfscomildom e 1 domoeporzadaenia MWinstra Infiastruktuny 2 doia 3 ipea 2003 1,
(23]
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5.5. Konstrukcje wsporcze

5.5.1. Zabezpieczenie konstrukcfi wsporczej proed najechaniem

Konstrukcje wsporcze znakow drogowyeh bramowych lub wysiegnikowych jedno b dwustronmych, jak rowniez konstrukcje
wsporcze znakiw tablicowych bocamych o powierzchni wigkszej od 4,5 nv, gdy wystepuje mozliwose bezposredniego najechania na
nie przcz pojazd — musza byé zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barierami ochronmymi lub innego rodzaju urzadzeniami
ochronnymi lub preeciwdestrukcyinymi, zgodnie z Dokumentacja Projektowa. ST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Podobne
zabezpieczenie nalezy stosowad w przypadku innych konstrukeji wsporezych, gdy najechanie na nie w wigkszym stopniu Zagraza
bezpieczetistwu wzytkownikow pojazddw, niz najechanie pojazdu na bariere, jesli przewiduje to Dokumentacia Projektowa, SST lub
Inspektor Madzoru.

5.5.2.  Larwoe zrywalne zlgeza konstrukcji wsporezef

W przypadku konstrukeji wsporczyeh, nieoslonietych barierami ochronnymi — zaleca sie stosowanie fatwo zrywalnych lub fatwo
rozkaczalnych przekrojow, zhaczy lub przegubdw o odpowiednio bezpiecej konstrukcji, umieszezonych na wysokodei od 0,15 do
0.20 m nad powierzchnia terenu.

W szczesdlnodci — zaleca sie stosowanie takich prackrojow, zlaczy lub przegubdw w konstrukcjach wsporezych nieostomigtych
barierarni ochronmymi, kidre znajduja sie na obsmrach zwickszonego zagrozenia kolizyjnego.

Eatwo zrywalne lub farwo rozlaczalne zlacza, przekroje lub praeguby powinmy byé tak skonstruowane | umieszczone, by znak wraz z
konstrukcja wsporcza po zerwaniu nie przewracal sie na jezdnie. Wisokost czesci konstrukeji wsporezej, pozostalej po odigezeniu
gomej jej czesei od fundamentu, nie mose byé wicksza od 0,25 m.

5.5.3. Zapobieganie zagroieniu uiytkownikdw drogi i terenu priyleglego — przez konstrukcje wsporcig
Konstrukcja wsporcza maku musi byé wykonana w sposob ograniczajacy zagrozenie wzytkownikiw pojazdéw samochodowych
oraz inmych wrytkownikow drogi | terenu do niej preyleglego przy najechaniu przez pojazd na mak. Konstrukeja weporcza maku
misi zapewnic mozliwodd fatwe] naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.

5.5.4. Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupach lub podporach

Przy stosowaniu tablicowych znakiw drogowych umieszczamych na dwiéch shupach lub podporach — odlegosé miedzy tymi shupami
lub podporami, mierzona prostopadle do przewidywanego kiennku najechania przez pojazd, nie moze byC mnigjsza od 1,75 m. Pray
stosowaniu wigkszej liczhy shipdw niZ dwa — odleglodé migdzy nimi moze byé mniejsza.

5.5.5.  Poziom gornej powierzchni fundameniu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporcze] znaku w fimdamencie betonowym lub innym podobnym — pozadane jest, by gma czgsc
fundamentu poknywala sie z powisrzchnia pobocza, pasa dzielacego itp. lub byl nad te powierzchnig wyniesiona nie wigeej niz 3
am. W przypadku konstrukeji wsporezych, znajdujacych sie poza korona drogi, goma czeéé findamentu powinna byé wyniesiona
nad powierzchnie terenu nie wigce] niz 15 cm.

5.5.6. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze nakiw drogowych pionowyech muszs mieé barwe szarg neutralng z tym, Ze dopuszcza sie barwe neutralng
pokryé cynkowanych. Zabrania sie stosowania pokryé konstrukeji wsporczych o jaskrawej barwie — z wyjatikiem przypadkow, gdy
jest to wymagane odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicamymi..

5.6. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporezg

Tarcza anaku musi byé zamocowana do konstrukcji wsporcze] w sposdb, uniermozliwiajacy jej praesuniecie hub obdt.

Material i sposob wykonania polaczenia tarcey maku z konstnukeja wsporeza musi umozdiwiad przy u2ycin odpowiednich narzedz
odiaczenie tarczy maku od te] konstrukeji preez caly okres urytkowania znaku,

Ma drogach i obszarach, na kidrvch wystepuja czeste prypadki dewastacji nakow, zaleca sig stosowanie elementéw ziacmych o
konstrukeji uniemosliwiajace] lub znacemie utrudniajacsj ich rozfaceenie preez osoby nispowotane,

Mie dopuszcza sie zamocowania maku do konstrukeji wsporczej w sposob wymagajacy bezposredniegn przeprowadzenia Sub
mocujacyeh przez lico maku,

5.7, Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi mieé naklejona na rewersie naklejke zawisrajaca nastepujace informacie:

a)  rumeridate nomy g PN-EN 12899-1 [20],

b} Kklasy istotmyeh whasciwedel wyrobiy

¢)  miesiac | dwie ostamie cyfiy roku produkejt,

d)  mazwe, mak handlowy | inne oznaczenia identyfikujace producenta hib dostawee jesli nie jest producentem,

¢)  mak budowlary ,B”,

f)  numer aprobaty technicznej IBDIM,

g numer certyfikatu zgodnosci | numer jednostki certyfilujace].
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Omakowania powinmy byé wykonane w sposch rwaly 1 wyrazny, czytelny z normalnej odleglndei widzenia, tabliczce caliowita
powierzchnia naklejki nie byla wigksza niz 30 cm’. Czytelnodé i rwatodé cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna bye nizsza
od wymagzne] trwabnsci znaku,

MNaklejke nalesy wykonac z folii nieodblaskowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Wymagania ogélne dotyczace kontroli jakosci robdt

Ogdlne zasady kontroli jakodci robdt podano w SST DM.00.00.00, Wymagania ogolne”,

6.2, Badania w czasie wykonywania robdit

6.2.1. Badania materigldw w czasie wykonywania robdt

Wazystkie materialy dostarczone na budowe z aprobatami technicamymi (deklaraciami zgodnodei producenta) powinmy by
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jezo wymiandw,

Cagstotlivodc badan i ocena ich wynikdw powinna byé zeodna z zaleceniami tablicy 2.

Tablica 2. Cestotliwost badan pray sprawdzeniu powierzchni i wymiardw wyrobdiw dostarczonych praez producenta

Lp. | Rodmj Liczha badan Opis badan Ocena wynikow
badania badai

1. | Sprawdeenie | 5 do 10 badan z wybramvch Peawierzchnie zhadad nievzbrojorym Wimniki badan powinmy
powierzchni losowo elementow w kede] okiem, Do ew. sprawdzenia glebokodc b Zodne z
dostarczonej partii wyrobdw wad wry¢ dosteprych narzedzi (np. wymaganiami pkt 2
liczace] do 1000 elementdw liniabdw z czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrdw ip.)

2. | Sprawdzenie Preeprowadzi¢ uniwersalnymi
WyTTLAIGW preyrzadarmi pomiarowymi lub
sprawdzianami

W praypadkach budzacych wampliwosci moma zlecié upramnionej jednostee zbadanie wiasciwoedel dostarczonych wyrobow i
materialiw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2,
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robdt
W czasie wykomywania robot nalezy sprawdzac:
- zeodnost wykionania snakdw pionowych z Dokumentacia Projektowa i SST (lokalizacia, wymiary, wysokos¢ zamocowania
makiw],
zachowanie dopuszezalmych odeindek wymiandw, zoodnie z pkt. 2 i pkt. 5,
prawidhowost wikonania wykopdw pod konstrukcie wsporcze, zzodnie z pht. 5.3,
prawidlowose wykonania fimdamentow pod shupki, zeodnie z pkt. 5.3,
poprawnost ustawienia konstrikeji wsporczyeh mmakiow,
prawidiowosc polaczenia tarcz makow z konstrukcja wsporcza,
7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogdlne dotyezgee obmiaru robat
Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robdt podano w SST DM.00.00.00 ., Wymagania ogolne™.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 szt(seuka) wykonanego maku, na podstawie Dokumentacii Projektowe i obrmiaru wterenie,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST DM.O0.00L00, Wymagania ogdlne”.

Do odbiorn Wikonawea preedstaw deklaracje seodnodel weyskane od dostaowodw materiabow, wiyniki pomiardw 1 badan z biesace]
kontroli materiakow i robdL

8.2. Rodzaje odbiorow

Odbidr oanakowania pionowego obejmuje:

a)  odbidr ostatecany,

b)  odbidr pogwarancyiny,

wedlug zasad okredlorych w SST DUVLO0.00.00 ., Wymagania opdlne’.
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9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosei
Ogdine ustalenia datyczace podstawy platmode podano w SST DM.00.00.00 . Wymagania 0golne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platosé za | sat. wykonanego znaku drogowego pionowego nalezy przyjmowad na podstawie obmiaru i oceny jakosci robdt i
zastosowanych materiakow,

Cena wykonania robdt obejmue:

a)  montanowego znaku drogowego:

- prace pomiarowe | roboty praygolowWawcze,

- dostarczenie materiakiw na mizjsce whudonwania,

- ustawienie konstukcji wsporczych makiow z ewentualnym wykonaniem findamentéw,
- zamocowanie tarcz znakow drogowych zgodnie z Dokumentacia Projektowa i nin 55T,
o przeprowadzenie badan kontrolmyeh, wymaganych wn/n SST,

- uparzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1.  PN-B03215 Konstrukeje stalowe - Polaczenie z fimdamentami - Projektowanie i wykonanie
2. PN-B0324 Konsirukcje betonowe, zelbetowe i sprezone — Obliczenia statycane i projektowanie
3. PNAC-BIS2I Wiyroby lakierowane - badanie odpomosci powloki lakierowane] na deialanie wody omz
omaczanie nasigklivoded
! PN-C-81523 Wyroby lakierowane — Ormaczanie odpomosci powtoki na dziatanie mgly solnej
5. PN-H-74200 Rury stalowe e sewern, gwinfowane
6. PN-H-T4220 Rury stalowe bez sewu ciagrions 1 walcowane na zimno ogdlnego praesnaczenia.
i} PN-H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na nury. Gatunkd,
8. PN-H92125 Stal. Blachy i tasny ocynkowane.
9. PN-H92325 Bednarka stalowa bez pokryeia lub ocynkowana,
10.  PN-H-93010 Stal. Ksztalowniki walcowane na poraco
11.  PN-M-82006 Podktadki okragke doldadne,
12.  PN-M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki, Wiasnosci mechaniczne srub i wrgtow.
13, PN-M-82054/09 Sruby, whrety i nakretki, Wiasnosci mechaniczne nakretek.
14,  PN-502205 Drogi samochodowe, Roboty ziemne. Wymagania i badania,
15, PN-EN206-1 Beton Czedd 1: Wymagania, wiasciwosci, produlicia 1 zgodnosc
16, PN-EN 4854 Aluminium i stopy ahmminium. Blachy, tadmy i phty. Tolerancje ksztahtu i wymiardw wyrobdw
walcowarmych na zimnao,
17.  PN-EN 10240 Wewnerme ilub zewnetrzne powloki ochronne rur stalowych. Wymnagania dotyczace powlok
wikonanyech preez cynkowanie ogniowe w cynkowniach zautomatyzowanych
18. PN-EN 10292 Tagmy i blachy ze stali o podwyiszong] granicy plastycmodel powlekane ogniowo w sposab
ciaghy do obrobki plastyczne] na zimno,
Warunki techniczne dostawy
19.  PMN-EN 10327 Taémy i blachy ze stali niskowgglowych powlekane ogniowo w sposob ciggly do obrébki
plastyveane] na zimno. Wanmki technicane dostawy
20. PMN-EN 128991 Stale, pionowe maki drogowe - Czesé 1: Znaki stale
21. PN-ENISO 1461 Powloki cynkowe nancszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowenie jednostkowe) —

Wiymagania i badania
2. PN-ENISO 2808 Farby i lakiery — cenaczanie gruboscl povwhoki

10.2. Przepisy zwigzane

23.  Zalacmniki or 1 i 4 do rosporzdzenia Ministra Infrastrubkiury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdowych warankdw
techniczmych dla mmakéw i syenatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdw ich
umieszezania na drogach (Dz U. nr 220, poz 2181}
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Rozporzadzenie Ministra Infrastrukiury z dn. 11 sierpnia 2004 1. w sprawie sposobdw deklarowania zpodnosci wyrobow
budwlamych oraz sposobu makowania ich anakiem budowlarmm (De. UL nr 198, poz. 20k
Rosporzadzenie Ministra Infiastuktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicenych orz jednostsk
organizacyjnych upowamiomych do ich wydawania (Dz. U, nr 249, poz. 2497)
CIE No. 392 1983 Recommendations for surface colowrs for visual signalling (Zalecenia dla barw powierzchniowych
sygnalizacii wizualnej)
27, CIE No. 54 Retroreflection definition and measurement (Powierzchniowy wspdtczynnik odblasku definicia i pormiary)
28.  Ustawaz dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. ir 92, poz. 881)
29, State odblaskowe smaki drogowe 1 urzadzenia bezpieczefstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do udzielania aprobat
techniczrrych nr Z/2005-03-009
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.10.07.01
ZJAZDY DO GOSPODARSTW I NA DROGI BOCZNE

1.  WSTEP
Roboty ohjete zakresem n/n Szezegdlowej Specyfikacji Technicznej opisane s nastepujacym kodem CPV:
KOD CPV: 45233000-9

1.1. Przedmiot Szczegilowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n Szczegilowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem zjazdow gospodarczych o nawierzchni zwirowej w ramach rozbudowy drogi gminnej
Mr 108223B Poplawy — Brzeinica od km 0+000,00 do km 0+116,00.

1.2. Zakres stosowania 88T
Szczegilowa Specyfikacia Technicma jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymieniomych wpkt. 1.1,

1.3. Zakres robét obje¢tych SST

Ustalenia zawarte w n'n Seezeedlowe] Specyfikacji Technicane] maja zastosowanie przy wykonywaniu robdt zwiazanych z budows
Zjazddw w ramach robdt objetych zakresem jak wpkt. 1.1 i obejmuja:

- gjazdy gospodarcze o nawierzchni wirowe] grub. 15cm

1.4. Okreslenia podstawowe

L4.1.  Zjazd - wreadeone migjsce dostepu do drogi, kidrego lokalizacja wynika z potrzeb obshigi preyleglepo terenu i jest
wreodniona z zarsadem drogd,

1.4.2.  Zjuzd publiczny - urzadzone miejsce dostepu do drogi z drogi bocznej lub obiektu, w kidrym jest prowadzona dzintalnodé
gospodarcza.

1.4.3.  Zjazd indywidualny (do gospodarstwa) - migjsce dostepu do drogi z obiekt, kidry jest uzytkowany indywidualnie.

Pozostale okredlenia sa zgodne z ohowiajacymi, odpowiednimi polskimi normami i definiciami podanymi w 55T D.M.00.00.00

. Wiymagania ogdlne™.

1.5. Ogilne warunki dotyczgee robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny # jakos¢ ich wykonania oraz za zpodnos¢ z Dokumentacia Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzomn.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST DMO0.00.00 , Wymagania ogdlne™,

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne dotyczace materialow
Wymagania ogdlne dotycrce materialiw podano w SST D.NO0.00.00 ., Wymagania ogolne™,

2.2, Materialy do wykonania zjazddw
IMiateriatami do wykonania zjazddw zoodnie z zasadami n'n Szezepdlowej Specyfikacji Techniczne] s

2.2.1. Materialy do wykonania nawierzchni iwirowej

Iateriztern do wykonania nawierzchni wirowe] jest mieszanka Zwirowa o optymalnym uziamienie,

Skiad ramowy uriamienia mieszanki podano w tablicy 2.

Knszywo naturalne wiyte do mieszanki swirowej powinno spelnia¢ wymagania nomy PN-B-11111 [7] i PN-B-11113 [9], a
ponadto wekasmik piaskowy wz BN-64/8931-01 [20] dla mieszanki o uziamieniu:

- 020mm, WP powinien wynosié 2540,

- 050 mm, WP powinien wynosic 55+60.

Tablica 2. Skiad ramowy uziarnienia optymalnej mieszanki Zwirowej
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Rzedne krzywych granicznych uziamienia
Wymiary oczek
kwadratowych Przechodzi przez sito, %o wag.
sita [mm]
Warstwa goma nawierzchni dwuwarstwowej Warstwa dolna nawierzchni
mm T Iy a h
30 - - - 100
20 - 100 67
12 - 92 28 54
4 86 Bt 65 30
2 68 47 49 19
0.5 44 26 28 11
0,075 15 8 12 3
i SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu
Wiymagania ogdlne dotyezace sprzeiu podano w SST DUM.00.00.00 , Wymagania ogdlne™.

3.2, Sprzet do budowy zjazdow

W czasie wykomywania zjazdow nalezy stosowad nastepujacy spraet :

- koparki,

- rowmiarki,

g Whﬂms

- walce statycene | wibracyine dostosowane do wielkode zagesrezane] powierzchni,

- ubijaki mechaniczne, phyty wibracyjne i inny drobmy spreet zaakeeptowany przez [nspektora Madzom

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dla transportu
Wiymnagania ogdine dla transportu podano w SST DMWL00,00.00 ,, Wymagania ogdine’™,

4.2. Transport kruszywa
Transport knuszywa powinien odbywaé sie w wanmkach zabezpieczjacych je preed zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi
asortymentami kuszywa lub jego frakcjami.

5, WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonywania robot

Opdlne zasady wykomywania robdt podano w SST DMLO0.00.00, Wymagania ogdlne”,

Wikonawca preedstawi Inspekiorowi Nadzom: do akceptacii projekt organizacii | harmonogram robdt, inwzeledniajace warinki w jakich
wikomywane beda roboty swkzzane = budowa gazdow,

5.2 Zakres wykonywanych robdt

Zjardy naledy wykonad na podstawie Dolurmentacii Projekiowej 1 Katalogu Powtarzalych Elementdw Drogowyeh - KPED [22] .

5.2.1. Profilowanie i zageszezanie podiota

Przed rozpoczeciem robot nalssy wytyezye polozenie podiosa podlegajacego profilowaniu | zagesaczaniv. Sposob wytyczenia
powinien wncdiwiad wyprofilowarnie 1 zageseczenie podioda 1 ulkdadanych na nim warstw nawierzchni z tolerancjami okreslomymi w
Dokaurmentacii Projektowe], SST hub preez Inspekiora Nadzomn,

Paliki do kontroli ukssattowania podiods w planie 1 profilu powinmy by¢ wezednie] preyeotowane, odpowiednio zamocowane i
utrzymmywane w czasie robot przez Wiykonawoe,

Przed praystapieniem do profilowania podicie powinno byvé oczyszezone ze wizelkich zanieczysecren. Naledy usunad bloto i grnt,
kedry ulegt nadmiememu zawilgoceniu.

Jezeli rapdne podioia preed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia 1 whudowania dodatkowego gruntu, to przed przystapieniem do
profilowania oczysacaonego podios jego powierachniz nalezy dogescic 3+4 preejéciami walca sredniego stalowesgno, sadkiesn lub w iy
sposob zaakcepowany przez Inspekiora Nadzon,
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Jezeli powyaszy wanmek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podioa, to Wiykonawea powinien spulchnié podioze
na glebokost zaakceptowana przez Inspekiora Nadzony, dowiezé dodatkowy grunt | zapedci¢ warstwe do uzyskania odpowiedniej
wartosci wskaimika zageszezenia

Do profilowania podiosa nalesy stosowad spraet wakamny w pkt. 3 w zleimodci od szerokodcl profilowanego podioda, trudnodci
odspojenia gruntu lub inmy Faakceptowany preez Inspektora Nadzony,

Bezposrednio po profilowaniu podioZa nale#y przystapic do jego doggszczania przez walowanie lub uzycie plyt wibracyjmych,
ubijakow mechanicanych w migjscach trudnodostepryeh dla waledw, zachowujac optymalna wilgomosé zageszezanego grumu.
Jakiekolwiek nierdwnosci powstale przy zageszezaniu powinmy byé naprawione przez Wiykonawee w sposob zaakceptowarry praez
Inspekiora Madzon..

Zapeszczenie podioza nalezy kontrolowaé poprzez oznaczanie wskainika zageszezenia [I5] zoodniez BN-77/8931-12 [21],
Wskaniki zageszczenia (1,) w preypadku robdt objetych nn SST wynoszz:

Strefa korpusu
Gorna warstwa o grubodci 20 em 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podloZa 0,97

Jako zastepeze kryterium oceny wymaganego zageszezenia gruntow, dia ktorych trudne jest pomierzenie wskaznika zageszczenia,
naledy prayjmowac wartos¢ wskaznika odkszialcenia 1, we zalacenika B do nomry PN-5-02205 [15], ndwnego stosunkowi modubow
odksatzkcenia widmego E; do pierwomego E,.

Wskaimik odksztalcenia 1, nie powinien by¢ wigkszy niz 2.2,

5.2.2  Wykonanie nawierzchni iwirowej

5.2.2.1. Wytwarzanie mieszanki iwirowej

Witwarzanie mieszanki swirowe] moze byé rozpoczete po akceptacii skiadu mieszanki (recepty laboratoryjne]) przez Inspebktora
Nadzom.
%mmwmmmmmu%&kmwmpmhmm}mmlmmmﬁy
prowacdzic w mieszarce gwarantujace] olrzymanie jednorodnej mieszanki.

Przygotowana mieszanka powinna by¢ od razu ransportowana na miejsce whudowania w sposob przeciwdzialajacy seprepacii i
nadmiernemu wysychaniu.

5.2.2.2. Whudowanie i zageszczanie mieszanki Iwirowej

Mieszanka Fwirowa powinna byé rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci. takiej, aby jej ostateczna grubod¢ po zageszczeniu
byvla rwna grubosci projekiowanej. Grubosé pojedynczo ukladanej warstwy nie moze przekraczaé 20 cm po zageszezenin W
praypadku grubszej warstwy mieszanka swirowa powinna bvé rozkiadana w dwach warstwach o jednakowej grobodei, prey whyvein
rowniarki. Mieszanka po rozio@eniu powinna byé zapeszezona przejéciami walca statyernego gladldegn.

Zageszczanie nawierzchni o przskroju daszkowym powinno rozpoczacd sie od krawedz i stopniowo praesuwad pasami podieymi,
czesciowo nakladajacymi sie w kierunku jej osi.

Zaggszczenie nawierzchni o jednostronmym spadku nalezy rorpoczad od dolnej krawedz | pressuwad pasami podhenymi czesciowo
nakladajacymi sie, w kierunku jej gomej krawedzi, Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiagniecia wskagnika zageszczenia (L) nie
mnigjszego niz (97 zageszczenia maksymalnego, okreslonego we normalnej proby Proctora wg BN-77/8931-12 [21].

Wilgomosé mieszanki #wirowe] w czasie zageszezania powinna byé niwna wilzotnodel optymalne;.

W przypadku gdv wilgomosE mieszanki jest wyisza o wiceej nix 2% od wilgotnosei optymalnej, mieszanke nalezy osuszye w
sposob zaakceptowany preez Inspektora Nadeon, w preypadku gdy jest nizsza o wiecej niz 2% - zwiléy¢ okreslona iloscig wody.
Wilgomosé moima badaé dowolna metoda.

Kazda warstwa nawierzchni zwirowej powinna byé wyprofilowana | zagesaczona z zachowaniem wymogaw j.w.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST DM.O00.00.00 ., Wymagania ogdlne™.

6.2. Zakres wymaganych badan i pomiardw

6.2.1. Badaniu przed proysigpieniem do robit
Przed przystapieniem do robdt Wiykonawea powinien wykonad badania materialow przeznaczonych do wykonania robt i
przedstawic wyniki tych badan Inspektorowi Nadzon, wedhug zasad okreslonych w pkt. 2.2, n'n SST w celu akeeptaci materiabow.

6.2.2. Badania i pomiary w trakcie wykonywania robdt i po ich zakoriczeniu
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6.2.2.1. Sprawdzenie nawierzchni jwirowej
Kontrola jakosci wykonania nawierzchni swirowej polega na sprawdzeniu zeodnoscl z wymaganiami podanymi w pkt. 52.4 ni
SST.

6.2.2.8. Pomiary cech geometrycznyeh gjazdu
Pomiary cech geometryeanych zjazdu preeprowadzone w trakeie wykonywania robdt i po ich zkoniczeniu nie powinny wykazywad
wiekszyvch odehvlen niz podano wtablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchylenia dla nawierzchni zjazdu

Lp. Cechy geometryczne Dopuszezalne odehylenia
nawierzchni zjardu Nawierzchnia ulepszona | Nawierzchnia nieulepszona
1. | Szerokosé, cm +5 +101-5
2. | Rownosd podhuina, mm +9 +12
3. | Rownosé poprzecezna, mm + 9 =12
4. | Pochylenie poprzeczne, % + 0.5 + 0.5
5. | Odchylenie osi zjazdu w planie, cm £5 £ 10

7 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Wiymagania ogdine dotyezace obmian robdt podang w SST DM.00.00.00 , Wymasania ogdine™.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 mi’ (metr kwadratowy) nawierzchni zjazdu,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Zasady ogolne odbioru robot podano w S5T DAAMLO0.00.00 ,, Wymagania ogolne”,

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbide robdt obejrmgje:

&) odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacyich zakryeiu,

b)  odbicr ostatecany,

<) odbidr pogwarancyjny.

Zeodnie z zasadami podamymi w 55T DMLO0.00.00 , Wymagania ogdlne™,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdblne ustalenia dotyezgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy plamosci podano w 5ST D.M00.00.00 ,,Wymagania ogolne™.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Phatnosé za | m” wykonanego zjazdu nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakoéei wykonanych robdt w oparciu o
wyniki pomianiw i badan laboratonygrmych.

Cena wykonania robdt obejmuje;

a) dla mardu o nawierzchni swirowey;

- prace pomiarowe { roboty preyvootowaweze,

- omakowanie robot,

- dostarczenie materialow,

- wyprofilowanie | Zaeszezenie podioda gnmtoweso,

- wyprodukowanie mieszanki swirowe] zeodnej z mtwierdzong recepts laboratoryjng,

- transport i whudowanie mieszanki rwirowe] na nawierzchnie,

- preeprovadzenie pomiarcw i badan Jaboratoryjnych wiaschwosci materialow, misszanek | warstw nawierachni,
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. MNormy
1. PN-BHM481 Grnunty budowlane, Badania probek grumtdw.
2. PN-Bd493 Ormaczenie kapilamesci bieme,
3. PN-B-08030 Roboty ziemne budowlane.
4 PN-B06T12 Krusnywa mineralne do betonu 2wyklego.
5. PN-B-11111 Knszywa mineralne. Kruszywa naturaine do nawierzchni drogowyeh, Zwir i mieszanka.
6 PN-B-11112 Krusnywa mineralne. Knuszywa kmane do nawierzchni drogowych.
7. PNB-11113 Kruszywa mineralne. Kniszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
8 PN-5402205 Drogi samochodowe, Roboty ziemne. Wymagania i badania,
9. PNS06102 Dirogi samochodowe. Podbudowy 2 knszyw stabilizowanych mechanicanie.
10. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Cenaczenie wskadnika piaskowego.
11. BN-T7/8931-12 Drogi samochodowe. Oenaczanie wskaznika zaggszczenia grmtu.
10.2. Inne dokumenty

12,

KPED - Katalog Powtarzalnych Elementdw Drogoaych - Transprojekt, Warszawa, 1979-82

68

ZRI DROMOBUD



Vol

b E 5

M—jiﬂ"‘ wmww.mm _

’"m‘m. . m _‘m‘"’;’“ .
RIS ™ O
:ﬂﬁmmﬂm S gt

Sorgmergs: 5 aviaaingir ey oA Ao d Sraniives narl
mwmmma T S oA
e : nﬂﬂiw :rﬂk.'ﬁ:hll M:ﬂ-ﬂ-
 SRrah e o i a6y bl T oD Slis e e )
o oty S8 o el o b Y
=y WM# iyt Y

¥

o EA= e

T
%

GAS o}

e

.L.-.-

5

5E

3L T '

it s r. A o SN PR PP i o

. St
o SO

A

ot T

o v e

T

Nk ..'.1.. i S R . B

o ) 'I'- |
Ll




