SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M.00.00.00 Wymagania ogolne

1. WST EP
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D.01.01.01  Odtworzenie trasy i punktow wysoko sciowych
D.01.02.03  Rozbiérka obiektow kubaturowych
D.02.01.01  Wykonanie wykopéw w gruntach I-V ka t.
D.02.03.01  Wykonanie nasypéw w gruntach I-VI k at.
Klasa robot
45220000-5 Roboty in zynieryjne i budowlane
Kategoria rob6t
45221111-3 Mosty drogowe
D.04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabi lizowanego
mechanicznie
D.05.03.07  Nawierzchnia z asfaltu lanego
D.07.05.01  Bariery stalowe ochronne
D.10.02.01  Schody
M.11.02.01  Whicie pali z rur stalowych
M.11.02.02  Whicie scianek szczelnych
M.12.01.02  Zbrojenie betonu stal a
M.13.01.03  Beton podp6r w elementach o grubo $ci <60cm
M.14.01.01  Konstrukcje stalowe ustroju nios acego
M.14.01.04  Konstrukcje stalowe podp6r
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M.14.02.01  Zabezpieczenie antykorozyjne konstr ukcji stalowej
M.15.02.02 Izolacje bitumiczne wykonywane na z imno
M.18.01.01  Uszczelnienie nawierzchni

M.19.01.04  Balustrady mostowe

M.20.01.05  Umocnienie sto zkow

M.21.03.03  Pomost drewniany

1.4. Okre $lenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione poni zej okre slenia nale  zy rozumie ¢ w ka zdym
przypadku nast  epuj aco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie b edacy budynkiem, stanowi acy
calo s¢ techniczno-u zytkow a (droga) albo jego cz es¢ stanowi aca odr ebny element
konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, k orpus ziemny,w  ezel).
142 . Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub o dsuni ety od jezdni,
przeznaczony do ruchu pieszych.
1.4.3. Dlugo $¢ mostu - odlegto $¢ mi edzy zewn etrznymi kraw  edziami pomostu, a
w przypadku mostow tukowych z nadsypk a - odlegto $¢ w Swietle podstaw sklepienia
mierzona w osi jezdni drogowej.
144 . Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruc hu lub postoju
pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urz adzeniami technicznymi
zwi azanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
145 . Droga tymczasowa (monta zowa) - droga specjalnie przygotowana,
przeznaczona do ruchu pojazdéw obstuguj acych zadanie budowlane na czas jego
wykonania, przewidziana do usuni ecia po jego zako Aczeniu.
1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami , opatrzony
piecz eci a organu wydaj acego, wydany zgodnie z obowi azuj acymi przepisami,
stanowi acy urz edowy dokument przebiegu robét budowlanych, stu zacy do notowania
zdarze 1 i okoliczno sci zachodz acych w toku wykonywania roboét, rejestrowania
dokonywanych odbioréw rob6t, przekazywania polece n i innej korespondenciji
technicznej  pomi edzy In zynierem/  Kierownikiem  projektu, Wykonawc a
projektantem.
1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkod a terenow g dla zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.
1.4.8. In zynier/Kierownik  projektu — osoba  wymieniona w  danyc h
kontraktowych  (wyznaczona przez Zamawiaj acego, o0 ktérej wyznaczeniu
poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za na dzorowanie rob6t i
administrowanie kontraktem.
1.4.9. Jezdnia - cz es¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawc e, upowa zniona do
kierowania robotami i do wyst epowania w jego imieniu w sprawach realizaciji
kontraktu.
1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub ch odnikami,
zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dziel acymi jezdnie.
1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem
ich pot  aczenia.
1.4.13. Konstrukcja no sna (prz esto lub prz esta obiektu mostowego) - cz es¢é
obiektu oparta na podporach mostowych, tworz aca ustroj nios acy dla przeniesienia
ruchu pojazdéw lub pieszych.
1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta cz es¢ wykopu, ktéra jest ograniczona
koron g drogi i skarpami rowéw.
1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu uto zenia w
nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.16 . Ksi azka obmiarow - akceptowany przez In zyniera/Kierownika projektu
zeszyt z ponumerowanymi stronami, stu zacy do wpisywania przez Wykonawc e obmiaru
dokonywanych robo6t w formie wylicze n, szkicow i ew. dodatkowych zat acznikéw.
Whpisy w ksi azce obmiaréw podlegaj a potwierdzeniu przez In zyniera/Kierownika
projektu.
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1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badaw cze, zaakceptowane

przez Zamawiaj acego, niezb edne do przeprowadzenia wszelkich bada n i prob
zwi azanych z ocen g jako sci materiatdw oraz robot.
1.4.18. Materialy - wszelkie tworzywa niezb edne do wykonania robét, zgodne z

dokumentacj a projektow a i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez
In zyniera/ Kierownika projektu.

1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkod a wodn a dla zapewnienia

komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stu zacych do przejmowania i

rozkladania obci azen od ruchu na podio ze gruntowe i zapewniaj acych dogodne

warunki dla ruchu.

a) Warstwa 4cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezpo srednio
oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b) Warstwa wi azaca - warstwa znajduj aca si e miedzy warstw a $cieraln a a
podbudow a, zapewniaj aca lepsze rozio zenie napr ezen W nawierzchni i
przekazywanie ich na podbudow e.

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stu zaca do wyréwnania nieréwno sci podbudowy lub
profilu istniej acej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna cz e$¢ nawierzchni stu zaca do przenoszenia obci azen od ruchu

na podio ze. Podbudowa mo =ze skiada ¢ si e z podbudowy zasadniczej i podbudowy
pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gérna cz e$¢ podbudowy spetniaj aca funkcje no sne w
konstrukcji nawierzchni. Mo ze onasklada ¢ si e zjednej lub dwéch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cz e$¢ podbudowy spetniaj aca, obok funkcji
nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dzia taniem wody, mrozu i
przenikaniem cz astek podio za. Mo ze zawiera ¢ warstw e mrozoochronn a,
ods aczaj aca lub odcinaj aca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtéwnym zad aniem jest ochrona
nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.
h) Warstwa odcinaj aca - warstwa stosowana w celu uniemo zliwienia przenikania
cz astek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni le zacej powy zej.
i) Warstwa ods aczaj aca - warstwa stu zaca do odprowadzenia wody przedostaj acej
si e do nawierzchni.
1.4.21. Niweleta - wysoko sciowe i geometryczne rozwini ecie na pfaszczy znie
pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu mostowe go.
1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, k tadka dla pieszych
i przepust.
1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio
utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego na o kres budowy.
1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodno §¢ - zgodno s¢ wykonywanych robét z
dopuszczonymi tolerancjami, a je sli przedziat tolerancji nie zostat okre slony -
z przeci  etnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla da nego rodzaju robét
budowlanych.
1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas t erenu przeznaczony
do umieszczania w nim drogi i zwi azanych z ni g urz adzen oraz drzew i krzewow.
Pas drogowy mo ze rOwnie z obejmowa ¢ teren przewidziany do rozbudowy drogi i
budowy urz adzern chroni acych ludzi i srodowisko przed uci azliwo Sciami
powodowanymi przez ruch na drodze.
1.4.26. Pobocze - cz e3¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju
pojazdéw, umieszczenia urz adze r1 organizacji i bezpiecze Astwa ruchu oraz do ruchu
pieszych, stu zaca jednocze $nie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.27. Podto ze nawierzchni - grunt rodzimy Ilub nasypowy, le zacy pod
nawierzchni g do gt eboko $ci przemarzania.
1.4.28. Podlo ze ulepszone nawierzchni - goérna warstwa podto za, le zaca
bezpo srednio pod nawierzchni a, ulepszona w celu umo zliwienia przej ecia ruchu
budowlanego i wia $ciwego wykonania nawierzchni.
1.4.29. Polecenie In  zyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia
przekazane Wykonawcy przez In zyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej,
dotycz ace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwi azanych z prowadzeniem
budowy.
1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem

dokumentacji projektowe;j.
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1.4.31. Przedsi ewzi ecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego pot aczenia

drogowego lub calkowita modernizacja/przebudowa (zm iana parametréw
geometrycznych trasy w planie i przekroju podtu znym) istniej acego pot aczenia.
1.4.32. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamkni etym, przeznaczona

do przeprowadzenia cieku, szlaku w edrowek zwierz  at dziko zyj acych lub urz adzen
technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowi acy
utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na pr zyktad dolina, bagno, rzeka,

szlak w edréwek dzikich zwierz at itp.

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowi ace utrudnienie w
realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej, ruroci ag, kanal, ci ag
pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35. Przetargowa  dokumentacja  projektowa - cz esé dokumentaciji
projektowej, ktora wskazuje lokalizacj e, charakterystyk e | wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robat.

1.4.36 . Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. M oze sklada ¢ si e z
petnej  sciany, stupéw lub innych form konstrukcyjnych, np. skrzy n, komor.

1.4.37. Rekultywacja - roboty maj ace na celu uporz adkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie rea lizacji zadania budowlanego.

1.4.38. Rozpi eto ¢ teoretyczna - odleglo $¢ mi edzy punktami podparcia

(fo zyskami), prz esta mostowego.

1.4.39. Szeroko s¢ calkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegto $¢ mi edzy
zewnetrznymi kraw  edziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prosto padtej do
osi podiu  znej, obejmuje catkowit a szeroko $¢ konstrukeyjn a ustroju nios acego.
1.4.40. Szeroko $¢ u zytkowa obiektu - szeroko §¢  jezdni (nawierzchni)
przeznaczona dla poszczegdlnych rodzajéw ruchu oraz szeroko $¢ chodnikéw mierzona

w Swietle por eczy mostowych z wyt aczeniem Kkonstrukcji przy jezdni dotem
oddzielaj acej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41. Slepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ich ilo sci (przedmiarem) w
kolejno  sci technologicznej ich wykonania.
1.4.42. Teren budowy - teren udost epniony przez Zamawiaj acego dla wykonania
na nim robét oraz inne miejsca wymienione w kontrak cie jako tworz ace cz es¢
terenu budowy.
1.4.43. Tunel - obiekt zagt ebiony poni  zej poziomu terenu dla zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.
1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad lini a kolejow a lub inn g drog a dla
bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji drogowej i r uchu pieszego.
1.4.45. Zadanie budowlane - cz es$¢ przedsi ewzi ecia budowlanego, stanowi aca
odr ebnag calo $¢  konstrukcyjn a lub technologiczn a, zdoln a do samodzielnego
petnienia funkcji techniczno-u zytkowych. Zadanie mo ze polega ¢ na wykonywaniu
rob6t zwi  azanych z budow a, modernizacj al przebudow a, utrzymaniem oraz ochron a
budowli drogowej lub jej elementu.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako $¢ wykonanych robét, bezpiecze nstwo
wszelkich czynno sci na terenie budowy, metody u zyte przy budowie oraz za ich
zgodno $¢ z dokumentacj a projektow &, SST i poleceniami In zyniera/Kierownika
projektu.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiaj acy w terminie okre slonym w dokumentach kontraktowych przeka ze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganym i uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, lokalizacj e i wspbtrz edne punktéw gtdwnych trasy oraz
reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokum entacji projektowej i dwa
komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno §¢ za ochron e przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robot. U szkodzone lub zniszczone
znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wi asny koszt.
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1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa b edzie zawiera ¢ rysunki, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowy, uwzgl edniaj acym
podziat na dokumentacj e projektow  a:
- Zamawiaj acego; wykaz pozycji, ktére stanowi a przetargow a dokumentacj e

projektow a oraz projektow a dokumentacj e wykonawcz a (techniczn a) I zostan a
przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawieraj acy spis dokumentacji projektowej, ktor a Wykonawca
opracuje w ramach ceny kontraktowej.

1.5.3. Zgodno $¢ rob6t z dokumentac a projektow i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez In  zyniera/Kierownika projektu stanowi a €z es¢ umowy, a wymagania
okre slone wcho ¢by jednym z nich s a obowi azuj ace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byly w catej dokumentaciji.

W  przypadku rozbie znosci  w ustaleniach poszczegélnych  dokumentow

obowi azuje kolejno $¢ ich wa znosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach
ogdinych” (,0gdInych warunkach umowy”).
Wykonawca nie mo ze wykorzystywa ¢ bt edéw lub opuszcze n w dokumentach

kontraktowych, a 0 ich wykryciu winien natychmiast powiadomi ¢
In zyniera/Kierownika  projektu, ktéry podejmie decyzj e 0 wprowadzeniu
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozhie znosci, wymiary podane na pi émie s a wa zniejsze od
wymiaréw okre  slonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne z
dokumentacj a projektow g i SST.

Dane okre $lone w dokumentacji projektowej i w SST b eda uwa zane za warto  &ci
docelowe, od ktorych dopuszczalne s a odchylenia w ramach okre $lonego przedziatu
tolerancji. Cechy materialéw i elementow budowli mu sza wykazywa ¢ zgodno $¢ z
okre slonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mog a przekracza ¢
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie b eda w peli zgodne z
dokumentacj a projektow & lub SST i wplynie to na niezadowalaj aca jako $¢ elementu
budowli, to takie materialy zostan a zast agpione innymi, a elementy budowli

rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowi azany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymani a
istniej  acych obiektow (jezdnie, scie zki rowerowe, ci agi piesze, znaki drogowe,
bariery ochronne, urz adzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okres ie
trwania realizacji kontraktu, a z do zako nczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przyst apieniem do robot Wykonawca przedstawi
In zynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, uz godniony z odpowiednim
zarz adem drogi i organem zarz adzaj acym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia rob6t w okresie trwania budowy. W za le znosci od potrzeb i post epu
robét projekt organizacji ruchu powinien by ¢ na bie zaco aktualizowany przez
Wykonawce. Ka zda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu or ganizacji
ruchu, wymaga ka  zdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, za instaluje i b edzie
obstugiwat wszystkie tymczasowe urz adzenia zabezpieczaj ace takie jak: zapory,
Swiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniaj ac w ten sposOb bezpiecze AStwOo
pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno éciw dzie niwnocy tych zapo6r i
znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgl edOw bezpiecze nstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urz adzenia zabezpieczaj ace b eda akceptowane
przez In  zyniera/Kierownika projektu.

Fakt przyst apienia do robdét Wykonawca obwie $ci publicznie przed ich
rozpocz eciem w spos6b uzgodniony z In zynierem/Kierownikiem projektu oraz przez
umieszczenie, w miejscach i ilo sciach okre  slonych przez In zyniera/Kierownika
projektu, tablic informacyjnych, ktérych tre $¢ b edzie zatwierdzona przez
In zyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne b eda utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odr ebnej zaptacie |

przyjmuje si e, zejestwt aczonywcen e kontraktow a.
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b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowi azany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie
trwania realizacji kontraktu a z do zako rczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i b edzie utrzymywa ¢ tymczasowe urz  adzenia
zabezpieczaj ace, w tym: ogrodzenia, por ecze, 0 Swietlenie, sygnaly i znaki
ostrzegawcze oraz wszelkie inne srodki niezb  edne do ochrony robét, wygody
spoteczno $ci i innych.

W miejscach przylegaj acych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi
lub wyra znie oznakuje teren budowy, w sposéb uzgodniony z
In zynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn
pracuj acych przy realizacji robét, Wykonawca odpowiednio o znakuje w sposob
uzgodniony z In zynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przyst apienia do rob6t Wykonawca obwie éci publicznie przed ich
rozpocz eciem w sposob uzgodniony z In zynierem/Kierownikiem projektu oraz przez
umieszczenie, w miejscach i ilo sciach okre  slonych przez In zyniera/Kierownika
projektu, tablic informacyjnych, ktérych tre $¢ b edzie zatwierdzona przez
In zyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne b eda utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odr ebnej zaptacie i
przyjmuje si e, zejestwt aczonywcen e kontraktow a.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowi azek zna ¢ istosowa ¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotycz ace ochrony  s$rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wyka nczania robot Wykonawca b edzie:
a) utrzymywa ¢ teren budowy i wykopy w stanie bez wody stoj acej,
b) podejmowa ¢ wszelkie uzasadnione kroki maj ace na celu stosowanie si e do
przepis6w i norm dotycz acych ochrony sérodowiska na terenie i wokot terenu
budowy oraz b edzie unika ¢ uszkodze n lub uci azliwo sci dla os6b lub dobr
publicznych i innych, a wynikaj acych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w n ast epstwie jego sposobu
dziatania.
Stosuj acsi e dotychwymaga nb edzie miat szczeg6iny wzgl ad na:
1) lokalizacj e baz, warsztatbw, magazynéw, skladowisk, ukopéw i d rég
dojazdowych,
2) srodki ostro zNno sci | zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikbw i ciekéw wodnych pytam i lub substancjami
toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwo $ci a powstaniapo  zaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca b edzie przestrzega ¢ przepisy ochrony przeciwpo zarowej.

Wykonawca b edzie utrzymywa ¢, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw
sprawny sprz et przeciwpo  zarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeni ach
biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynac h i pojazdach.

Materialy tatwopalne b eda sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dost epem 0s0b trzecich.

Wykonawca b edzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane po zarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktdre w sposéb trwaly s a szkodliwe dla otoczenia, nie b eda
dopuszczone dou  zycia.

Nie dopuszcza si e u zycia materiatbw wywoluj acych szkodliwe promieniowanie
ost ezeniuwi ekszym od dopuszczalnego, okre $lonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe u zyte do rob6t b eda mialy aprobat e techniczn  a
wydana przez uprawnion a jednostk e, jednoznacznie okre slaj aca brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére s a szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po
zako riczeniu robét ich szkodliwo §¢ zanika (np. materialy pylaste) mog a by ¢ u zyte
pod warunkiem przestrzegania wymaga A technologicznych wbudowania. Je zeli
wymagaj a tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzy ma¢ zgod e na u zycie
tych materiatow od wia sciwych organéw administracji pa nstwowej.
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Je zeli Wykonawca u zyl materialtdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze

specyfikacjami, a ich u zycie spowodowalo jakiekolwiek zagro zenie  srodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Zamawiaj acy.
1.5.8. Ochronawtasno  sci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochron e instalacji na powierzchni ziemi i za
urz adzenia podziemne, takie jak ruroci agi, kable itp. oraz uzyska od
odpowiednich wtadz b edacych wia  scicielami tych urz adze n potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiaj acego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca
zapewni wla  sciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji
iurz adzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowi azany jest umie sci ¢ w swoim harmonogramie rezerw e Czasow g
dla wszelkiego rodzaju robdt, ktére maj a by ¢ wykonane w zakresie przeto zenia
instalacji i urz adzenn podziemnych na terenie budowy i powiadomi ¢
In zyniera/Kierownika projektu i wtadze lokalne o zamia rze rozpocz ecia robét. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wy konawca bezzwiocznie
powiadomi In  zyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wtadze oraz b edzie z
nimi wspotpracowat dostarczaj ac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca b edzie odpowiada ¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urz adze n podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiaj acego.

Je zeli teren budowy przylega do terenéw z zabudow a mieszkaniow a, Wykonawca
bedzie realizowa & roboty w sposob powodu; acy minimalne niedogodno sci dla
mieszka ncéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia za budowy mieszkaniowej
w s asiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalno sCi a.

In zynier/Kierownik projektu b edzie na bie zaco informowany o wszystkich
umowach zawartych pomi  edzy Wykonawc a a wlka scicielami nieruchomo sci i dotycz acych
korzystania z witasno sci i drég wewn etrznych. Jednak ze, ani In zynier/Kierownik
projektu ani Zamawiaj acy nie b edzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie
beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunk ach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obci azen osi pojazdow

Wykonawca b edzie stosowa ¢ si e do ustawowych ogranicze n naciskédw osi na
drogach publicznych przy transporcie materiatdow i w yposa zenia na i z terenu
robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezb edne zezwolenia i uzgodnienia od
wia sciwych wiadz co do przewozu nietypowych wagowo fadu nkow (ponadnormatywnych)
i o ka =zdym takim przewozie b edzie powiadamiat In zyniera/Kierownika projektu.
In zynier/Kierownik projektu mo ze poleci ¢, aby pojazdy nie spetniaj ace tych
warunkéw zostaty usuni ete z terenu budowy. Pojazdy powodu;j ace nadmierne
obci azenie osiowe nie b eda dopuszczone na swie zo0 uko nczony fragment budowy w
obr ebie terenu budowy i Wykonawca b edzie odpowiadat za napraw e wszelkich robot w
ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami In zyniera/Kierownika projektu.
1.5.10. Bezpiecze nstwo ihigiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca b edzie przestrzega ¢ przepiséw

dotycz acych bezpiecze  rnstwa i higieny pracy.

W szczegdlno  sci Wykonawca ma obowi  gzek zadba ¢, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniaj acych odpowiednich wymaga A sanitarnych.

Wykonawca zapewni i b edzie utrzymywat wszelkie urz adzenia zabezpieczaj ace,
socjalne oraz sprz et i odpowiedni a odzie =z dla ochrony zycia i zdrowia 0sO6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpi ecze ristwa publicznego.

Uznaje si e, ze wszelkie koszty zwi azane z wypetieniem wymaga n okre $lonych
powy zej nie podlegaj a odr ebnej zaptacie i s a uwzgl ednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca b edzie odpowiadat za ochron e robot i za wszelkie materiaty i
urz adzenia u zywane do rob6t od daty rozpocz ecia do daty wydania potwierdzenia
zako riczenia robot przez In zyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca b edzie utrzymywa ¢ roboty do czasu odbioru ostatecznego.
Utrzymanie powinno by ¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub i€j
elementy byly w zadowalaj acym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Je sli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyma nie, to na polecenie
In zyniera/Kierownika projektu powinien rozpocz ac¢ roboty utrzymaniowe nie p6 zniej
ni z w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
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1.5.12. Stosowanie si e do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowi azany jest zna & wszystkie zarz adzenia wydane przez wiadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulamin y i wytyczne, ktére s a w
jakikolwiek spos6b zwi azane z wykonywanymi robotami i b edzie w pehi
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowie n podczas prowadzenia robot.

Wykonawca b edzie przestrzega ¢ praw patentowych i b edzie w pehi
odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymaga A prawnych odno $nie znakéw
firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odnie sieniu do sprz etu, materiatéw
lub urz adzen u zytych lub zwi azanych z wykonywaniem robét i w sposob ci agly

bedzie informowa ¢ In zyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach,
przedstawiaj  ac kopie zezwole i i inne odno $ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty

post epowania, obci azenia i wydatki wynikte z lub zwi azane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyj atkiem przypadkéw, kiedy
takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej

przez In  zyniera/Kierownika projektu.

1.5.13.  Rownowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i
przepisy, ktére spetnia ¢ maj a materialy, sprz et i inne towary oraz wykonane i
zbadane roboty, b eda obowi azywac¢ postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie
postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane norm y i przepisy s a pa nstwowe lub
odnosz a si e do konkretnego kraju lub regionu, mog a by ¢ réwnie z stosowane inne
odpowiednie normy zapewniaj ace réwny lub wy zszy poziom wykonania ni z powotane
normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia
przez In  zyniera/Kierownika projektu. RO znice pomi edzy powotanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami musz a by ¢ dokitadnie opisane przez Wykonawc e |

przedto zone In zynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.
1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty warto sciowe, budowle oraz inne
pozostalo sci 0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odk ryte na terenie
budowy b eda uwa zane za whlasno $¢ Zamawiaj acego. Wykonawca zobowi  azany jest
powiadomi ¢ In zyniera/Kierownika projektu i post epowa¢ zgodnie z  jego
poleceniami. Je zeli w wyniku tych polece A Wykonawca poniesie koszty i/lub
wyst api a opd znienia w robotach, In zynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z
Zamawiaj acym i Wykonawc a ustali wydtu zenie czasu wykonania robot i/lub wysoko §¢
kwoty, o ktor a nale zyzwi ekszy ¢ cen e kontraktow  a.

2. MATERIALY
2.1. Zrddia uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wy korzystaniem
jakichkolwiek  materiatbw przeznaczonych do robot, W ykonawca przedstawi
In zynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, sz czegoOtowe informacje
dotycz ace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatéw jak réwnie z odpowiednie $wiadectwa bada n laboratoryjnych oraz prébki
materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrodfa nie oznacza automatycznie,
ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskaj a zatwierdzenie.

Wykonawca zobowi azany jest do prowadzenia bada A w celu wykazania, ze
materialy uzyskane z dopuszczonego zrédla w sposéb ci agly spetniaj a wymagania
SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwole n od wka  scicieli i odno s$nych wtadz
na pozyskanie materiatbw ze zrédet miejscowych wt aczaj ac w to zrodta wskazane
przez Zamawiaj acego i jest zobowi azany dostarczy ¢ In zynierowi/Kierownikowi
projektu wymagane dokumenty przed rozpocz eciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi In zynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia
dokumentacj e zawieraj aca raporty z bada n terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowan a przez siebie metod e wydobycia i selekcji, uwzgl edniaj ac aktualne
decyzje o eksploatacji, organéw administracji pa Astwowej i samorz adowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno §¢ za spetnienie wymaga n ilo sciowych i
jako sciowych materiatéw pochodz acych ze  zrédel miejscowych.
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Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wydoby cia materiatow,

dzier zawy iinne jakie oka za Si e potrzebne w zwi azku z dostarczeniem materiatow
do robot.

Humus i nadklad czasowo zdj ete z terenu wykopéw, dokopow i miejsc
pozyskania materiatbw miejscowych b eda formowane w haldy i wykorzystane przy
zasypce i rekultywacji terenu po uko fAczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopo w na terenie budowy lub
z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy b eda wykorzystane do robot lub
odwiezione na  odklad odpowiednio do  wymaga n umowy lub wskaza n

In zyniera/Kierownika projektu.
Wykonawca nie b edzie prowadzi ¢ zadnych wykopéw w obr  ebie terenu budowy

poza tymi, ktére zostaty wyszczegoélnione w dokument ach umowy, chyba, ze uzyska
nato pisemn g zgod e In zyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrodet materiatow b edzie zgodna z wszelkimi regulacjami
prawnymi obowi azuj acymi na danym obszarze.
2.3. Materialy nie odpowiadaj ace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadaj ace wymaganiom zostan g przez Wykonawc e wywiezione
z terenu budowy i zilo zone w miejscu wskazanym przez In zyniera/Kierownika
projektu. Je gli In  zynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na u zycie tych
materiatéw do innych robaét, ni z te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materialbw  zostanie  odpowiednio  przewarto sciowany  (skorygowany) przez
In zyniera/Kierownika projektu.

Ka zdy rodzaj robo6t, w ktérym znajduj a si e nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, lic Zac si e zZ jego nieprzyj eciem,

usuni eciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Je sli dokumentacja projektowa lub SST przewiduj a mozliwo $¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materialtu w wykonywanych robot ach, Wykonawca powiadomi
In zyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najm niej 3 tygodnie przed
uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtu zszym, je sli b edzie to potrzebne z
uwagi na wykonanie bada A wymaganych przez In zyniera/Kierownika projektu. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materialu nie mo ze by ¢ pb zniej zmieniany bez zgody

In zyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane mater ialy, do czasu gdy b eda
one u zyte do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszcz eniami, zachowaty swoj a
jako s8¢ i whka  sciwo sci i byly dost epne do kontroli przez In zyniera/Kierownika
projektu.

Miejsca czasowego skladowania materiatdow b eda zlokalizowane w obr ebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z In zynierem/Kierownikiem projektu lub
poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych prz ez Wykonawc e i
zaakceptowanych przez In zyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytwoérni materiatow

Wytwornie materiatbw mog a by ¢ okresowo kontrolowane przez In zyniera/
Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodno $ci stosowanych metod produkcji z
wymaganiami. Probki materiatbw mog a by ¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wia sciwo sci. Wyniki tych kontroli b eda stanowi ¢ podstaw e do akceptacii
okre slonej partii materiatéw pod wzgl edem jako sci.

W  przypadku, gdy In zynier/Kierownik  projektu b edzie przeprowadzat
inspekcj e wytwdrni, musz a by ¢ spetnione nast epuj ace warunki:

a) In zynier/Kierownik projektu b edzie miat zapewnion a wspllprac e i pomoc
Wykonawcy oraz producenta materialdw w czasie przep rowadzania inspekgciji,

b) In zynier/Kierownik projektu b edzie miat wolny dost ep, w dowolnym czasie, do
tych cz  esci wytwérni, gdzie odbywa si e produkcja materiatéw przeznaczonych do
realizacji robot,

c) Jezeli produkcja odbywa si e W miejscu nie nale zacym do Wykonawcy, Wykonawca
uzyska dla In zyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowa dzenia
inspekcji i bada A w tych miejscach.
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3. SPRZ ET

Wykonawca jest zobowi azany do u zywania jedynie takiego sprz etu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako $¢ wykonywanych robét. Sprz et u zywany do
robét powinien by ¢ zgodny z ofert a Wykonawcy i powinien odpowiada ¢ pod wzgl edem
typéw i ilo sci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie org anizacji robdét,
zaakceptowanym przez In zyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustal en w
wymienionych wy zej dokumentach, sprz et powinien by ¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez In  zyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajno §¢ sprz etu powinny gwarantowa ¢ przeprowadzenie robdt,
zgodnie z zasadami okre slonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniac h
In zyniera/ Kierownika projektu.

Sprz et b edacy wlasno sci a Wykonawcy lub wynaj ety do wykonania robét ma by ¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowo $ci do pracy. Powinien by ¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotycz acymijegou  zytkowania.

Wykonawca dostarczy In zynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentow
potwierdzaj acych dopuszczenie sprz etu do u zytkowania i bada n okresowych, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca b edzie konserwowa ¢ sprz et jak réwnie z naprawia ¢ lub wymienia ¢
sprz et niesprawny.

Je zeli dokumentacja projektowa lub SST przewidu;j a mozliwo $¢ wariantowego
uzycia sprz etu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi In zyniera/
Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzysk a jego akceptac] e przed
uzyciem sprz etu. Wybrany sprz et, po akceptacji In zyniera/Kierownika projektu,
nie mo ze by ¢ pd zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprz et, maszyny, urz adzenia i narz edzia nie gwarantuj ace
zachowania warunkéw umowy, zostan a przez In zyniera/Kierownika projektu

zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.
4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowi azany do stosowania jedynie takich srodkow
transportu, ktére nie wplyn a hiekorzystnie na jako $¢ wykonywanych robét i
wla sciwo sci przewo  zonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewnia ¢ prowadzenie robét zgodnie z
zasadami okre slonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniac h In zyniera/
Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umow a.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy b eda spelnia ¢ wymagania
dotycz ace przepisOw ruchu drogowego w odniesieniu do dopus zczalnych naciskéw na
05 i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniaj ace tych
warunkéw mog a by ¢ dopuszczone przez In zyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem
przywrécenia stanu pierwotnego u zytkowanych odcinkoéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca b edzie usuwa ¢ na bie zaco, na whasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego poja zdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami
umowy oraz za jako & zastosowanych materiatdw i wykonywanych roboét, za ich
zgodno $¢ z dokumentacj  a projektow &, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji
robot opracowanym przez Wykonawc e oraz poleceniami In zyniera/Kierownika
projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokltadne wytyczen ie w planie i
wyznaczenie wysoko  $ci wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rz ednymi
okre slonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi smie przez
In zyniera/Kierownika projektu.

Bt edy popetnione przez Wykonawc e W wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostan a,
usuni ete przez Wykonawc e na wiasny koszt, z wyj atkiem, kiedy dany bt adoka zesi e
skutkiem bt edu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pi $mie przez
In zyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysok osci przez In zyniera/
Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowi edzialno sci za ich

doktadno sé.
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Decyzje In  zyniera/Kierownika projektu dotycz ace akceptacji lub odrzucenia

materiatow i elementéw rob6t b eda oparte na wymaganiach okre slonych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST , a tak ze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji In zynier/Kierownik projektu uwzgl edni
wyniki bada 1 materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wyst epuj ace przy produkciji i

przy badaniach materiatéw, do $wiadczenia z przeszio sci, wyniki bada A naukowych
oraz inne czynniki wplywaj ace narozwa zana kwesti e.

Polecenia In zyniera/Kierownika projektu powinny by ¢ wykonywane przez
Wykonawce w czasie okre slonym przez In zyniera/Kierownika projektu, pod gro zba
zatrzymania robo6t. Skutki finansowe z tego tytutu p oniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jako Sci

Wykonawca jest zobowi azany opracowa ¢ i przedstawi ¢ do akceptacji
In zyniera/ Kierownika projektu program zapewnienia jak osci. W programie
zapewnienia jako $ci Wykonawca powinien okre sli ¢, zamierzony sposob wykonywania
rob6t, mo zliwo sci techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t gwa rantuj acy
wykonanie robét zgodnie z dokumentacj a projektow  a, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jako $Ci powinien zawiera ¢:
a)cz escoglin g opisuj aca:

— organizacj e wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadzeni a robat,

- organizacj e ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- sposob zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygo towanie praktyczne,

- wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jako §¢ i terminowo $¢  wykonania
poszczegodlnych elementéw robét,

- system (spos6b i procedur e) proponowanej kontroli i sterowania jako 5Ci a

wykonywanych robét,
— wyposazenie w sprz et i urz adzenia do pomiaréw i kontroli (opis

laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wyk onawca zamierza
zleci ¢ prowadzenie bada 1),

- sposo6b oraz form e gromadzenia wynikéw bada n laboratoryjnych, zapis
pomiaréw, nastaw mechanizmow steruj acych, a tak ze wyci aganych wnioskéw i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, pr oponowany sposoéb i
form e przekazywania tych informacji In zynierowi/Kierownikowi projektu;

b) cz es¢ szczegblow g opisuj acadlaka zdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urz adzen stosowanych na budowie z ich parametrami

technicznymi oraz wyposa zeniem w mechanizmy do sterowania i urz adzenia
pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo $¢  srodkéw transportu oraz urz adzern do magazynowania i
zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp o

— sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utra taichwla sciwo sciw
czasie transportu,

— sposoéb i procedur e pomiaréw i bada i (rodzaj i cz estotliwo ¢, pobieranie
prébek, legalizacja i sprawdzanie urz adzen, itp.) prowadzonych podczas
dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywa nia poszczegoélnych
elementow robdt,

— sposb6b post epowania z materiatami i robotami nie odpowiadaj acymi
wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako $ci robot

Celem kontroli robét b edzie takie sterowanie ich przygotowaniem i
wykonaniem, aby osi agnac¢ zalo zona jako $¢ robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pein a kontrol e robét i jako sci
materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kon troli, wit aczaj ac personel,
laboratorium, sprz et, zaopatrzenie i wszystkie urz adzenia niezb edne do
pobierania prébek i bada A materiatldw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli In zynier/Kierownik projektu mo ze
zazadac¢ od Wykonawcy przeprowadzenia bada A w celu zademonstrowania, ze poziom
ich wykonywania jest zadowalaj acy.

Wykonawca b edzie przeprowadza ¢ pomiary i badania materiatow oraz robét z
czestotiwo sci g zapewniaj aca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;j i SST
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Minimalne wymagania co do zakresu bada niichcz estotliwo  $¢'s g okre slonew

SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zos taly one tam okre $lone,
In zynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontro li jest konieczny, aby
zapewni ¢ wykonanie rob6t zgodnie z umow a.

Wykonawca dostarczy In zynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze
wszystkie stosowane urz adzenia i sprz et badawczy posiadaj a wazna legalizacj e,
zostaly prawidiowo wykalibrowane i odpowiadaj a wymaganiom norm okre  slaj acych
procedury bada n.

In zynier/Kierownik  projektu b edzie mie ¢ nieograniczony dost ep do
pomieszcze 1 laboratoryjnych, w celu ich inspekciji.

In zynier/Kierownik  projektu b edzie przekazywa ¢ Wykonawcy pisemne
informacje 0 jakichkolwiek niedoci agni eciach dotycz  acych urz adzen
laboratoryjnych, sprz etu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Je  zeli niedoci agni eciate b eda tak powa zne, ze moga wplyn ac ujemnie
na wyniki bada 15, In zynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma u zycie do
rob6t badanych materiatbw i dopu $ci je do wu zycia dopiero wtedy, gdy
niedoci agni ecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostan a usuni ete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako $¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwi azane z organizowaniem i prowadzeniem bada n materiatow

ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie prébek

Prébki b  eda pobierane losowo. Zaleca si e stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mog & by ¢ z jednakowym prawdopodobie nstwem wytypowane do bada  n.

In zynier/Kierownik projektu b edzie mie ¢ zapewnion a mozliwo $¢ udzialu w
pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania prébek b eda dostarczone przez Wykonawc e i
zatwierdzone przez |In zyniera/Kierownika projektu. Prébki dostarczone prze z
Wykonawce do bada n wykonywanych przez |In zyniera/Kierownik projektu b eda
odpowiednio opisane i oznakowane, w  sposéb zaakcept owany przez
In zyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie In zyniera/Kierownika projektu Wykonawca b edzie przeprowadza ¢
dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budz a W atpliwo sci co do jako sci, o ile
kwestionowane materialy nie zostan a przez Wykonawc e usuni ete lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych bada n pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiaj acy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary b eda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuj a jakiegokolwiek badania wymaganego w
SST, stosowa ¢ mo zna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakcepto wane przez
In zyniera/ Kierownika projektu.

Przed przyst apieniem do pomiaréw lub bada i, Wykonawca powiadomi In zyniera/
Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie p omiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi smie ich wyniki do
akceptacji In zyniera/ Kierownika projektu.

6.5. Raporty z bada A

Wykonawca b edzie przekazywa ¢ In zynierowi/Kierownikowi projektu kopie

raportow z wynikami bada n jak najszybciej, nie po zniej jednak ni z w terminie
okre slonym w programie zapewnienia jako sci.

Wyniki bada n (kopie) b eda przekazywane In zynierowi/Kierownikowi projektu
na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wz oru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez In zyniera/Kierownika projektu

In zynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonyw ania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatdw w miejscu ic h wytwarzania/pozyskiwania, a
Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli ¢ mu niezb  ednej pomocy.

In zynier/Kierownik projektu, dokonuj ac weryfikacji systemu kontroli robét
prowadzonego przez Wykonawc e, poprzez mi edzy innymi swoje badania, b edzie
ocenia ¢ zgodno $¢ materiatdw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow
wilasnych bada 1 kontrolnych jak i wynikéw bada i dostarczonych przez Wykonawc e.
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In zynier/Kierownik projektu powinien pobiera ¢ prébki  materiatéw i

prowadzi ¢ badania niezale znie od Wykonawcy, na swoj koszt. Je zeli wyniki tych

badan wyka za, =ze raporty Wykonawcy s a nhiewiarygodne, to In zynier/Kierownik

projektu oprze si e wyt acznie na wihasnych badaniach przy ocenie zgodno $Ci
materiatéw i rob6t z dokumentac;j a projektow a1 SST. Mo =zerdéwnie z zleci ¢&, sam lub
poprzez Wykonawc e, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych bada A niezale  znemu
laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty po wtornych lub dodatkowych

badar i pobierania probek poniesione zostan a przez Wykonawc e.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

In zynier/Kierownik projektu mo ze dopu sci ¢ do u zycia tylko te materiaty,

ktére posiadaj a:

1. certyfikat na znak bezpiecze nstwa wykazuj acy, ze zapewniono zgodno @ §¢ z
kryteriami technicznymi okre slonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wia sciwych przepiséw i dokumentow technicznych,

2. deklaracj e zgodno scilub certyfikat zgodno sci z:

- Polsk a Norm a lub
- aprobat a techniczn &, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono

Polskiej Normy, je zelinie s a obj ete certyfikacj a okre slon g w pkt 1
i ktére spetniaj a wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty Sa wymagane przez SST,
kazda partia dostarczona do robét b edzie posiada ¢ te dokumenty, okre slaj ace w
spos6b jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musz a posiada ¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,

a w razie potrzeby poparte wynikami bada A wykonanych przez niego. Kopie wynikéw
tych bada n b eda dostarczone przez Wykonawc e In zynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetiaj a tych wymaga n b eda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowi azuj acym
Zamawiaj acego i Wykonawc e w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy d o]
konica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno $¢ za prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z obowi azuj acymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy b eda dokonywane na bie zaC0 i b eda dotyczy ¢
przebiegu robot, stanu bezpiecze Astwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.

Ka zdy zapis w dzienniku budowy b edzie opatrzony dat a jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem |j ej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stu zbowego. Zapisy b  eda czytelne, dokonane trwat a technik a, w
porz adku chronologicznym, bezpo srednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zat aczone do dziennika budowy protokoty i inne dokument y b eda oznaczone
kolejnym numerem zat acznika i opatrzone dat a i podpisem Wykonawcy i In zyniera/
Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nale zy wpisywa ¢ w szczegdlno  sci:

— dat e przekazania Wykonawcy terenu budowy,
— dat e przekazania przez Zamawiaj acego dokumentaciji projektowej,
— dat e uzgodnienia przez In zyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia

jako sci i harmonogramow robot,
— terminy rozpocz ecia i zako nczenia poszczegollnych elementoéw robot,

- przebieg robét, trudno $ci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczy ny
przerw w robotach,

— uwagi i polecenia In zyniera/Kierownika projektu,

- daty zarz adzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu,
cz esciowych i ostatecznych odbiorow robd t,

- wyja snienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperatur e powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegaj acych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwi azku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno $¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opise m w dokumentacji
projektowej,

— dane dotycz ace czynno sci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w

trakcie wykonywania robot,
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— dane dotycz ace sposobu wykonywania zabezpieczenia robat,

- dane dotycz ace jako sci  materialdw, pobierania probek oraz  wyniki
przeprowadzonych bada  n z podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegblnych elementéw budowli z poda niem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyja $nienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy
beda przedio zone In zynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania si e.

Decyzje In  zyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika bud owy
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyj ecia lub zaj eciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje In zyniera/Kierownika
projektu do ustosunkowania si e. Projektant nie jest jednak stron a umowy i nie ma
uprawnie n do wydawania polece n Wykonawcy roboét.

(2) Ksi  azka obmiarow

Ksi azka obmiaréw stanowi dokument pozwalaj acy na rozliczenie faktycznego
post epu ka zdego z elementéw robo6t. Obmiary wykonanych robét pr zeprowadza si e w
sposdb ci  agly w jednostkach przyj etych w kosztorysie i wpisuje do ksi azki
obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodno sci lub certyfikaty zgodno $Ci
materiatléw, orzeczenia o jako sci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy b eda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewn ienia
jako sci. Dokumenty te stanowi a zal aczniki do odbioru rob6t. Winny by ¢

udost epnione naka zde zyczenie In  zyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si e, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3)
nast epuj ace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacj e zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umow y cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoty z narad i ustale A,

f) korespondencj e na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy b eda przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zagini ecie  ktéregokolwiek z  dokumentéw  budowy  spowoduje je go
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej p rawem.

Wszelkie dokumenty budowy b eda zawsze dost epne dla In  zyniera/Kierownika
projektu i przedstawiane do wgl aduna zyczenie Zamawiaj acego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t b edzie okre  sla ¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z
dokumentacj a projektow g i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robé6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powia domieniu In  zyniera/
Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru b eda wpisane do ksi azki obmiarow.

Jakikolwiek bt ad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilo $ciach podanych w
slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwaln ia Wykonawcy od obowi azku
uko nczenia wszystkich rob6t. Bt edne dane zostan g poprawione wg instrukcji
In zyniera/Kierownika projektu na pi smie.

Obmiar gotowych robét b edzie przeprowadzony z cz esto sci a wymagan g do celu
miesi ecznej ptatno $ci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre slonym w umowie
lub oczekiwanym przez Wykonawc eiln zyniera/Kierownika projektu.
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7.2. Zasady okre slaniailo $ci rob6t i materiatéw

Diugo sci i odlegto sci pomi edzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi b eda
obmierzone poziomo wzdtu z linii osiowe;j.

Je sli SST wla  sciwe dla danych rob6t nie wymagaj a tego inaczej, obj eto sci
beda wyliczconewm 2 jako diugo & pomno zona przez  sredni przekrd.

llo sci, ktére maj a by ¢ obmierzone wagowo, b eda wa zone w tonach lub

kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3.Urz adzeniaisprz et pomiarowy

Wszystkie urz adzenia i sprz et pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot
beda zaakceptowane przez In zyniera/Kierownika projektu.

Urz adzenia i sprz et pomiarowy zostan a dostarczone przez Wykonawc e. Je zeli
urz adzenia te lub sprz et wymagaj a bada n atestuj acych to Wykonawca b  edzie

posiada ¢ wa zne Swiadectwa legalizaciji.
Wszystkie urz adzenia pomiarowe b eda przez Wykonawc e utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wa zenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urz adzenia wagowe odpowiadaj ace odno s$nym
wymaganiom SST B edzie utrzymywa ¢ to wyposa zenie zapewniaj aC w sposob ci agly
zachowanie doktadno $ci wg norm zatwierdzonych przez In zyniera/Kierownika
projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary b eda przeprowadzone przed cz esciowym lub ostatecznym odbiorem
odcinkow robét, a tak ze w przypadku wyst epowania diu  zszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikaj acych przeprowadza si e w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegaj acych zakryciu przeprowadza si e przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne oblicz enia b eda wykonane w
spos6b zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub obj eto sci b eda uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksi azki obmiarow. W razie braku
miejsca szkice mog a by ¢ dot aczone w formie oddzielnego zat acznika do ksi azki
obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z In zynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robhot

W zale znosci od ustale n odpowiednich SST, roboty podlegaj a nast epuj acym
etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu,

b) odbiorowi cz esciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robdt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbiér robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu polega na finalnej ocenie
ilo sciijako sci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie rea lizacji ulegn a
zakryciu.

Odbior robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu b edzie dokonany w czasie
umozliwiaj acym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez ha mowania ogo6lnego
post epu robot.

Odbioru robot dokonuje In zynier/Kierownik projektu.

Gotowo s¢ danej cz esci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem In zyniera/Kierownika projektu.

Odbiér b edzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pé zniej jednak ni zwci agu 3dni
od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i pow iadomienia o tym fakcie
In zyniera/Kierownika projektu.

Jako s¢ i ilo $¢& robot ulegaj acych zakryciu ocenia In zynier/Kierownik
projektu na podstawie dokumentéw zawieraj acych komplet wynikébw bada o}
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiar y, w konfrontacji z

dokumentacj a projektow &, SST i uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbiér cz esciowy

Odbiér cz  esciowy polega na ocenie ilo sci i jako $ci wykonanych cz esci
robét. Odbioru cz esciowego robo6t dokonuje si e wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru rob6t dokonuje In zynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbiér ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczy wistego wykonania robét
w odniesieniu do ich ilo sci, jako  sciiwarto sci.

Catkowite zako nczenie robét oraz gotowo $¢ do odbioru ostatecznego b edzie
stwierdzona przez Wykonawc e wpisem do dziennika budowy =z bezzwlocznym
powiadomieniem na pi $mie o tym fakcie In zyniera/Kierownika projektu.

Odbiér ostateczny robét nast api w terminie ustalonym w dokumentach umowy,
licz ac od dnia potwierdzenia przez In zyniera/Kierownika projektu zako nczenia
robét i przyj ecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczo na przez Zamawiaj acego w
obecno sci In  zyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odb ieraj aca roboty
dokona ich oceny jako sciowej na podstawie przedio zonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno sci wykonania robét z dokumentacj a
projektow a i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna si e z realizacj a ustale n
przyj etych w trakcie odbiorow rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniaj acych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét popr awkowych lub robét
uzupetniaj acych w warstwie scieralnej lub robotach wyko nczeniowych, komisja
przerwie swoje czynno $ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komis;j e, ze jako s¢ wykonywanych robdt w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacj a
projektow a i SST z uwzgl ednieniem tolerancji i nie ma wi ekszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpiecze nstwo ruchu, komisja dokona potr acen,
oceniaj ac pomniejszon g warto $¢ wykonywanych robét w stosunku do wymaga n
przyj etych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostate cznego robdt jest
protokét odbioru ostatecznego robét sporz adzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiaj acego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowi azany przygotowa ¢ nast epuj ace
dokumenty:

1. dokumentacj e projektow g podstawow & z naniesionymi zmianami oraz dodatkow a,
je sli zostata sporz adzona w trakcie realizacji umowy,
2. szczego6towe specyfikacje techniczne (podstawowe z d okumentéw umowy i ew.

uzupetniaj ace lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksi azki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bada A i oznacze 1 laboratoryjnych, zgodne z
SST iew. PZ],

6. deklaracje zgodno sci lub certyfikaty zgodno $ci wbudowanych materiatéw zgodnie
z SSTiew. PZJ,

7. opini e technologiczn a sporz adzona na podstawie wszystkich wynikéw bada A i
pomiaréw zat  aczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SSTiPZ],

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzysz acych (np. na przeto zenie
linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, o swietlenia itp.) oraz protokoty
odbioru i przekazania tych robét wia scicielom urz adzen,

9. geodezyjn a inwentaryzacj e powykonawcz a robét i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopi e mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej in wentaryzaciji
powykonawczej.

W  przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgl edem przygotowania
dokumentacyjnego nie b eda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumi eniu
z Wykonawc a wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot .

Wszystkie zarz adzone przez komisj e roboty poprawkowe lub uzupeiaj ace
beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiaj acego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupet niaj acych wyznaczy
komisja.
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8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych r obo6t zwi azanych z
usuni eciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny b edzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzgl ednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbiér osta teczny robét”.

9. PODSTAWA PLATNGSCI
9.1. Ustalenia ogdine

Podstaw a pfatno sci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonaw Ce za
jednostk e obmiarow g ustalon a dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstaw a ptatno  sci jest
warto s¢ (kwota) podana przez Wykonawc e w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa Ilub kwota ryczaltowa pozycji kosz torysowej b  edzie
uwzgl ednia ¢ wszystkie czynno $ci, wymagania i badania skladaj ace si e na jej
wykonanie, okre $lone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projekto wej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét b eda obejmowa ¢:

— robocizn e bezpo sredni g wraz z towarzysz acymi kosztami,
- warto $¢ zu zytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowa nia,
ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
— warto s¢pracy sprz  etu wraz z towarzysz acymi kosztami,
- koszty po srednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowi azuj acymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nale zy wlicza ¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si e do wymaga i warunkéw umowy i wymaga n ogoélnych
zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okre slone w ww. dokumentach,
a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizac ji ruchu obejmuje:

(a)opracowanie oraz uzgodnienie z In zynierem/Kierownikiem  projektu i
odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruch U na czas trwania budowy,
wraz z dostarczeniem kopii projektu In zynierowi/Kierownikowi projektu i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnie n wynikaj acych z post  epu robot,

(b)ustawienie tymczasowego oznakowania i o swietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpiecze nstwa ruchu,

(c)optaty/dzier zawy terenu,

(d)przygotowanie terenu,

(e)konstrukcj e tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraw eznikéw, barier,

oznakowa n i drena  zu,
(Htymczasow a przebudow e urz adzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(a)oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuni ecie tymczasowych oznakowa o}
pionowych, poziomych, barier i Swiatet,
(b)utrzymanie ptynno $ci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a)usuni  ecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b)doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz . U. Nr 89, poz. 414
z p6é zniejszymi zmianami).

2. Zarz adzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie
dziennika budowy, monta zU i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr

138, poz. 1555).
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SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZINA
D.01.01.01 Odtworzenie trasy i punktdw wysokosciowych

1.0 WST EP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s a wymagania dotycz ace
wykonania i odbioru robét przygotowawczych - odtwor zenia (wyznaczenia) trasy i
punktow wysoko sciowych w ramach przebudowy przebudowy drogi gminn ej od granicy
miasta Bra nsk (ul. Bo ¢kowska) w  kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do
skrzy zowania) oraz wie $ Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,8 6 wraz

z budow a mostu na rzece Bronka w km 0+309,70.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t wymienionych w punkcie
1.1.

1.2.1.0dtworzenie trasy i punktéw wysoko sciowych

W zakres rob6t pomiarowych, zwi azanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy i
punktow wysoko $ciowych wchodz  a:

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysoko séciowego punktéw gtéwnych osi
trasy i punktéw wysoko sciowych,

b) uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyz naczenie o0si),

c) zastabilizowanie punktow w sposoéb trwaty, ochron aich przez zniszczeniem oraz
oznakowanie w sposo6b utatwiaj acy odszukanie i ewentualne odtworzenie,

d) geodezyjn  a inwentaryzacj e powykonawcz a robét.
1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1.Punkty gtdwne trasy - punkty zatamania osi tr asy, punkty kierunkowe oraz
pocz atkowy i ko Acowy punkt trasy.

1.4.2 Pozostate okre slenias g zgodne z obowi azuj acymi, odpowiednimi polskimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako $¢ wykonanych robét oraz za ich

zgodno $¢ z dokumentacj g projektow &, SST oraz poleceniami In zyniera. W trakcie
rob6t Wykonawca ponosi odpowiedzialno $¢ za bezpiecze  nstwo ruchu drogowego i oséb
trzecich w obr ebie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania, urz adzen
ostrzegawczych i zabezpieczj acych na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

Do utrwalania punktéw gtéwnych trasy nale zy stosowa ¢ stupki betonowe, rury

metalowe o diugo sciok. 0,5 m. Pale drewniane mieszczone w s asiedztwie
punktow zatamania trasy w czasie ich stabilizacj i powinny mie ¢ érednic e 0,15

- 0,20 m i diugo $¢ 1,5 - 1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktéw n ale zy
stosowa ¢ paliki drewniane o diugo sci ok. 0,30 m i srednicy 0,05 - 0,08 m.

Swiadki wbijane obok palikéw osiowych powinny mie ¢ dlugo s¢ok.0.5mi

przekréj prostok atny.

3. SPRz ET

Do otworzenia /wyznaczenia/ trasy i punktow wysoko sciowych nale zy stosowa ¢

odpowiedni sprz et geodezyjny:
- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- tyczki,

- faty,

-ta smy stalowe.
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Sprz et stosowany do odtworzenia trasy i punktow gtéwnych powinien
gwarantowa ¢ uzyskanie wymaganej doktadno $ci pomiaru.

4. TRANSPORT

Nie wyst epuje.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ustalenia ogélne

Prace pomiarowe powinny by ¢ wykonane zgodnie z obowi azuj acymi Instrukcjami
GUGIK[4-10] i obowi azuj acym Prawem Budowlanym. Zamawiaj acy zobowi gazany jest
wytyczy ¢ i zastabilizowa ¢ w terenie punkty gtéwne osi trasy oraz punkty

wysoko sciowe /repery robocze/ i dostarczy ¢ Wykonawcy szkic wytyczenia trasy,

wykaz punktéw wysoko sciowych oraz wszelkie inne dane, niezb edne do
zidentyfikowania tych punktow w terenie. Prace p omiarowe powinny by ¢ wykonane
przez osoby posiadaj ace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Wykonaw ca
ponosi odpowiedzialno $¢zanast epstwaniezgodno  sci wykonanych robét z

dokumentacj a projektow  a, SST oraz zmianami wprowadzonymi w nich zawczasu przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien natychmias t poinformowa ¢ Inspektora
Nadzoru o jakichkolwiek bt edach wykrytych w wytyczeniu punktow gtéwnych trasy [
(lub) reperow roboczych. Wykonawca powinien spra wdzi ¢ czy rz edne terenu

okre slone w dokumentaciji projektowej s a zgodne z rzeczywistymi rz ednymi terenu.
Je zeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rz edne terenu istotnie ré zni a si e
odrz ednych okre slonych w dokumentacji projektowej to powinien powia domi ¢ o tym
Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty, ktére bazuj a ha pomiarach Wykonawcy nie

moga by ¢ rozpocz ete przed zaakceptowaniem wynikow pomiaréw przez Ins pektora
Nadzoru. Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty po srednie osi trasy
musza by ¢ zaopatrzone w oznaczenia okre slaj ace wsposdb wyra  zny i jednoznaczny
charakterystyk eipoto  zenie tych punktow.Forma i wzér tych oznacze A powinny by ¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.Wykonawca je st odpowiedzialny za ochron e
wszystkich punktow pomiarowych i ich oznacze A w czasie trwania robét.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i
punktow wysoko sciowych.

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne do tyczenia powinny by é
zastabilizowane w sposob trwaly, przy u zyciu pali drewnianych lub stupkéw
betonowych, a tak ze dowi azane do punktow pomocniczych, poto zonych poza granic a
robét ziemnych. Maksymalna odlegto $¢ pomi edzy punktami gtdwnymi na

odcinkach prostych nie mo ze przekracza ¢ 500m. Zamawiaj acy powinien zato zyé
robocze punkty wysoko sciowe (repery robocze) wzdtu z 0si trasy drogowe;j.
Maksymalna odlegto $¢ mi edzy reperami roboczymi wzdtu z trasy drogowej w terenie
ptaskim powinna wynosi ¢ 500 m. Repery robocze nale zy zato zy¢ poza granicami
robot zwi  azanych z wykonaniem trasy drogowej. Jako repery rob ocze mo zna
wykorzystywa ¢ punkty state na stabilnych, istnigj acych budowlach wzdtu z trasy
drogowej. O ile brak takich punktéw, repery robocze nale zyzalo zyc¢ w postaci
stupkéw betonowych lub grubych ksztattownikow stalo wych, osadzonych w gruncie w
spos6b wykluczaj acy osiadanie.Rz edne reperéw roboczych nale zy okre sla ¢z
doktadno scia do 0,5 cm, stosujac niwelacj e podwojn a w nawi azaniu do reperow
parnstwowych. Repery robocze powinny by ¢ wyposa zone w dodatkowe oznaczenia,
zawieraj ace wyra zneijednoznaczne okre slenie nazwy reperu i jego rz edne;j.

5.3.Wyznaczenie osi trasy.

Tyczenie osi trasy nale zy wykona ¢ w oparciu o dokumentacj e projektow g oraz inne
dane geodezyjne przekazane przez Zamawiaj acego. O s trasy powinna by ¢ wyznaczona
w punktach gtéwnych i w punktach po srednich nie rzadziej ni z co 50 metrow.
Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej os i trasy w stosunku do

dokumentacji projektowej nie mo zeby ¢ wi eksze ni z5cm.Rz edne punktow osi

nale zy wyznaczy ¢ z doktadno éci a do 1 cm w stosunku do rz ednych okre $lonych
w dokumentaciji projektowej.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nale zy u zy ¢ odpowiednich pali drewnianych

lub rur metalowych. Usuni ecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wéwcz as,
gdy wykonawca robét zast api je odpowiednimi palami po obu stronach osi,

umieszczonymi poza granic a robot.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

D-M.00.00.00 str. 19



Kontrol e jako $ci prac pomiarowych zwi azanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy
i punktow wysoko sciowych nale  zy prowadzi ¢ wedtug og6lnych zasad okre slonych w
instrukcjach i wytycznych GUGIK.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostk & obmiarow a robo6tzwi  azanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w
terenie jest 1 km trasy drogowe;j.

8.0DBIOR ROBOT

Odbioér rob6t w zakresie potr acen za wady trwale zostanie dokonany zgodnie z

zasadami podanymi w Instrukcji DP-T14 o dokonywani u odbioréw rob6t drogowych i

mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.

Odbior robot zwi azanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie

nast epuje na podstawie szkicOw i dziennikow pomiarow geo dezyjnych lub protokotu

z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktad a Inspektorowi Nadzoru.
9.PODSTAWA PLATNGCI

Ptatno s$¢ za kilometr nale zy przyjmowa ¢ na podstawie szkicéw i dziennikéw

pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geod ezyjnej.

Cena wykonania rob6t obejmuje:
- sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi tras y i punktéw wysoko sciowych,

- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wykonywanie pomiaréw bie zacych w miar e post epu rob6t, zgodnie z dokumentacj a

projektow a

- wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze j robot.
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SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZINA
D.01.02.03 Rozbidrka obiektdw inzynierskich

1. WST EP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n  specyfikacji techniczne s a wymagania dotycz  ace
wykonania i odbioru rob6t zwi azanych z rozbiork a obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania

SzczegOlowa  specyfikacja techniczna jest s tosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiza cji robot wymienionych w p.
1.1
1.3. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej do tycz a prowadzenia

rob6t w ramach przebudowy drogi gminnej od granic y miasta Bra nsk (ul.
Bo¢kowska) w kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $
Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow g mostu na rzece
Bronka w km 0+309,70 i obejmuj a:

- rozbiérk e elementéw drewnianych;

- rozbiérk e d zwigaréw stalowych;

- rozbiork e betonowych podpér ktadki;

- odwdéz materiatéw z rozbiérki poza obr eb placu budowy.

1.4. Okre slenia podstawowe

Stosowane  okre slenia  podstawowe s a zgodne z obowi azuj acymi
, odpowiednimi polskimi normami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
1.5. Ogolne warunki dotycz ace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako $¢ ich wykonania oraz

za zgodno $¢ z dokumentaci a projektow g, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robét jest odpow iedzialny za bezpiecze Astwo
ruchu drogowego i 0sOb trzecich w obr ebie placu budowy oraz utrzymanie
oznakowania urz adzen ostrzegawczych i zabezpieczaj acych na przekazanym placu
budowy.
2. MATERIALY

Nie wyst epuj a.
3. SPRZ ET

Sprz et powinien odpowiada ¢ pod wzgl edem typow i ilo $ci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ zakceptowanym przez Inspekto ra Nadzoru.

Jakikolwiek inny sprz et, maszyny, urz adzenia inarz edzia nie

gwarantuj ace zachowania wymaga n jako sciowych zostan g Przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Do wykonania robo6t zwi azanych z rozbiork a obiektow in zynierskich
nale zy stosowa ¢:
-narz edziar eczne,
- lekkie mtoty pneumatyczne,
- spr ezarka powietrza;
- tadowarki, koparki,
- samochody ci  ezarowe.

4. TRANSPORT

Materiaty z rozbiorki nale zy przewozi ¢ transportem samochodowym
na miejsce wskazane w dokumentacji projektowej lub przez Inspektora  Nadzoru.
Wybor srodka transportowego zale zy od warunkoéw lokalnych.
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Przy ruchu na drogach publicznych po jazdy powinny spetia é
wymagania dotycz ace przepisbw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych  obci azen na o0 S, wymiarbw fadunku i innych parametrow
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty  rozbiorkowe  elementéw  kiad ki obejmuj a rozebranie
balustrad drewnianych, pokfadu drewnianego, d zwigaréw stalowych oraz
rozebranie przyczotkéw betonowych.

Wszystkie elementy drewniane mo zliwe do powtdérnego wykorzystania
powinny by ¢ usuwane bez powodowania zb ednych uszkodze 7.

Uzyskany gruz nale zy przewie z¢ na miejsce okre $lone w dokumentac;ji
projektowej lub wskazane przez In zyniera (Inspektora Nadzoru).

Ewentualne doly (wykopy) powstgde rozbiérce znajduge s¢ w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacja projektowalipwykonywane wykopy drogowe powinny &y
tymczasowo zabezpieczone. W szczegdnnalezy zapobiec gromadzeniugsiv nich wody
opadowej.

Roboty nale  zy wykonywa ¢ przy zamkni  etym ruchu na obiekcie.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Sprawdzenie  jako sci  robot polega na sprawdzeniu kompletno $Ci
wykonanych robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk a obmiarow a robét zwi azanych z rozbiorka elementow mostu
jest:
- dla elementéw drewnianych - 1 m3
- dla elementéw betonowych -1 m3
- dla elementéw stalowych -1 Mg.

Obmiar powinien by ¢ dokonany na budowie, w obecno sci In  zyniera
(Inspektora  Nadzoru). Obmiar wymaga akceptacj i In zyniera (Inspektora
Nadzoru).

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolw iek robot nie wykazanych w
dokumentacji  projektowej, z wyj atkiem zaakceptowanych na pi smie przez
In zyniera (Inspektora Nadzoru). Dodatkowe roboty  wyk onane bez pisemnego
upowaznienia In  zyniera (Inspektora Nadzoru) nie mog a stanowic podstawy do
roszcze n o dodatkowa zaptat e.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru  rob6t zwi azanych z rozbiork a elementbw mostu dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu robét do odbioru przez Wykonawc e. Odbiér
powinien by ¢ przeprowadzony w czasie umo zliwiaj acym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania post epu robaét.

Roboty  poprawkowe Wykonawca wykona na w tasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Odbiér robét w zakresie potr acen za wady b edzie dokonywany zgodnie z
Instrukcj a DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robo6t drogowych i mo stowych wraz z
pé zniejszymi zmianami wydan a przez GDDP w Warszawie. Odbior robot na zasadach

odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatno $¢ za jedn a jednostk e obmiarow & wg pkt 7 przyjmowa ¢ zgodnie z
obmiarem , po odbiorze robét.

Cena jednostkowa wykonania rob4t obejmu;j e:
- przygotowanie robét i ich oznakowanie
- wykonanie niezb ednych pomostow zabezpieczaj acych,
- zakup i dostarczenie niezb ednego sprz etu i narz edzi do wykonania
zadania,
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- wykonanie rozbiérek elementéw drewnianych, stalow
- zmagazynowanie materialdw z rozbiorki na plac
na wskazane miejsce przez In zyniera;

-uporz adkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Nie wyst  epuj a.

ych i betonowych,
u budowy lub

odwiezienie
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SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZINA
D.01.02.03 Rozbidrka obiektdw inzynierskich

1. WST EP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n  specyfikacji techniczne s a wymagania dotycz  ace
wykonania i odbioru rob6t zwi azanych z rozbiork a obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania

SzczegOlowa  specyfikacja techniczna jest s tosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiza cji robot wymienionych w p.
1.1
1.3. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej do tycz a prowadzenia

rob6t w ramach przebudowy drogi gminnej od granic y miasta Bra nsk (ul.
Bo¢kowska) w kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $
Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow g mostu na rzece
Bronka w km 0+309,70 i obejmuj a:

- rozbiérk e elementéw drewnianych;

- rozbiérk e d zwigaréw stalowych;

- rozbiork e betonowych podpér ktadki;

- odwdéz materiatéw z rozbiérki poza obr eb placu budowy.

1.4. Okre slenia podstawowe

Stosowane  okre slenia  podstawowe s a zgodne z obowi azuj acymi
, odpowiednimi polskimi normami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
1.5. Ogolne warunki dotycz ace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako $¢ ich wykonania oraz

za zgodno $¢ z dokumentaci a projektow g, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robét jest odpow iedzialny za bezpiecze Astwo
ruchu drogowego i 0sOb trzecich w obr ebie placu budowy oraz utrzymanie
oznakowania urz adzen ostrzegawczych i zabezpieczaj acych na przekazanym placu
budowy.
2. MATERIALY

Nie wyst epuj a.
3. SPRZ ET

Sprz et powinien odpowiada ¢ pod wzgl edem typow i ilo $ci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ zakceptowanym przez Inspekto ra Nadzoru.

Jakikolwiek inny sprz et, maszyny, urz adzenia inarz edzia nie

gwarantuj ace zachowania wymaga n jako sciowych zostan g Przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Do wykonania robo6t zwi azanych z rozbiork a obiektow in zynierskich
nale zy stosowa ¢:
-narz edziar eczne,
- lekkie mtoty pneumatyczne,
- spr ezarka powietrza;
- tadowarki, koparki,
- samochody ci  ezarowe.

4. TRANSPORT

Materiaty z rozbiorki nale zy przewozi ¢ transportem samochodowym
na miejsce wskazane w dokumentacji projektowej lub przez Inspektora  Nadzoru.
Wybor srodka transportowego zale zy od warunkoéw lokalnych.
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Przy ruchu na drogach publicznych po jazdy powinny spetia é
wymagania dotycz ace przepisbw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych  obci azen na o0 S, wymiarbw fadunku i innych parametrow
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty  rozbiorkowe  elementéw  kiad ki obejmuj a rozebranie
balustrad drewnianych, pokfadu drewnianego, d zwigaréw stalowych oraz
rozebranie przyczotkéw betonowych.

Wszystkie elementy drewniane mo zliwe do powtdérnego wykorzystania
powinny by ¢ usuwane bez powodowania zb ednych uszkodze 7.

Uzyskany gruz nale zy przewie z¢ na miejsce okre $lone w dokumentac;ji
projektowej lub wskazane przez In zyniera (Inspektora Nadzoru).

Ewentualne doly (wykopy) powstgde rozbiérce znajduge s¢ w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacja projektowalipwykonywane wykopy drogowe powinny &y
tymczasowo zabezpieczone. W szczegdnnalezy zapobiec gromadzeniugsiv nich wody
opadowej.

Roboty nale  zy wykonywa ¢ przy zamkni  etym ruchu na obiekcie.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Sprawdzenie  jako sci  robot polega na sprawdzeniu kompletno $Ci
wykonanych robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk a obmiarow a robét zwi azanych z rozbiorka elementow mostu
jest:
- dla elementéw drewnianych - 1 m3
- dla elementéw betonowych -1 m3
- dla elementéw stalowych -1 Mg.

Obmiar powinien by ¢ dokonany na budowie, w obecno sci In  zyniera
(Inspektora  Nadzoru). Obmiar wymaga akceptacj i In zyniera (Inspektora
Nadzoru).

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolw iek robot nie wykazanych w
dokumentacji  projektowej, z wyj atkiem zaakceptowanych na pi smie przez
In zyniera (Inspektora Nadzoru). Dodatkowe roboty  wyk onane bez pisemnego
upowaznienia In  zyniera (Inspektora Nadzoru) nie mog a stanowic podstawy do
roszcze n o dodatkowa zaptat e.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru  rob6t zwi azanych z rozbiork a elementbw mostu dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu robét do odbioru przez Wykonawc e. Odbiér
powinien by ¢ przeprowadzony w czasie umo zliwiaj acym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania post epu robaét.

Roboty  poprawkowe Wykonawca wykona na w tasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Odbiér robét w zakresie potr acen za wady b edzie dokonywany zgodnie z
Instrukcj a DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robo6t drogowych i mo stowych wraz z
pé zniejszymi zmianami wydan a przez GDDP w Warszawie. Odbior robot na zasadach

odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatno $¢ za jedn a jednostk e obmiarow & wg pkt 7 przyjmowa ¢ zgodnie z
obmiarem , po odbiorze robét.

Cena jednostkowa wykonania rob4t obejmu;j e:
- przygotowanie robét i ich oznakowanie
- wykonanie niezb ednych pomostow zabezpieczaj acych,
- zakup i dostarczenie niezb ednego sprz etu i narz edzi do wykonania
zadania,
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- wykonanie rozbiérek elementéw drewnianych, stalow
- zmagazynowanie materialdw z rozbiorki na plac
na wskazane miejsce przez In zyniera;

-uporz adkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Nie wyst  epuj a.

ych i betonowych,
u budowy lub

odwiezienie
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SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZINA
D.01.02.03 Rozbidrka obiektdw inzynierskich

1. WST EP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n  specyfikacji techniczne s a wymagania dotycz  ace
wykonania i odbioru rob6t zwi azanych z rozbiork a obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania

SzczegOlowa  specyfikacja techniczna jest s tosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiza cji robot wymienionych w p.
1.1
1.3. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej do tycz a prowadzenia

rob6t w ramach przebudowy drogi gminnej od granic y miasta Bra nsk (ul.
Bo¢kowska) w kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $
Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow g mostu na rzece
Bronka w km 0+309,70 i obejmuj a:

- rozbiérk e elementéw drewnianych;

- rozbiérk e d zwigaréw stalowych;

- rozbiork e betonowych podpér ktadki;

- odwdéz materiatéw z rozbiérki poza obr eb placu budowy.

1.4. Okre slenia podstawowe

Stosowane  okre slenia  podstawowe s a zgodne z obowi azuj acymi
, odpowiednimi polskimi normami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
1.5. Ogolne warunki dotycz ace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako $¢ ich wykonania oraz

za zgodno $¢ z dokumentaci a projektow g, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robét jest odpow iedzialny za bezpiecze Astwo
ruchu drogowego i 0sOb trzecich w obr ebie placu budowy oraz utrzymanie
oznakowania urz adzen ostrzegawczych i zabezpieczaj acych na przekazanym placu
budowy.
2. MATERIALY

Nie wyst epuj a.
3. SPRZ ET

Sprz et powinien odpowiada ¢ pod wzgl edem typow i ilo $ci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ zakceptowanym przez Inspekto ra Nadzoru.

Jakikolwiek inny sprz et, maszyny, urz adzenia inarz edzia nie

gwarantuj ace zachowania wymaga n jako sciowych zostan g Przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Do wykonania robo6t zwi azanych z rozbiork a obiektow in zynierskich
nale zy stosowa ¢:
-narz edziar eczne,
- lekkie mtoty pneumatyczne,
- spr ezarka powietrza;
- tadowarki, koparki,
- samochody ci  ezarowe.

4. TRANSPORT

Materiaty z rozbiorki nale zy przewozi ¢ transportem samochodowym
na miejsce wskazane w dokumentacji projektowej lub przez Inspektora  Nadzoru.
Wybor srodka transportowego zale zy od warunkoéw lokalnych.
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Przy ruchu na drogach publicznych po jazdy powinny spetia é
wymagania dotycz ace przepisbw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych  obci azen na o0 S, wymiarbw fadunku i innych parametrow
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty  rozbiorkowe  elementéw  kiad ki obejmuj a rozebranie
balustrad drewnianych, pokfadu drewnianego, d zwigaréw stalowych oraz
rozebranie przyczotkéw betonowych.

Wszystkie elementy drewniane mo zliwe do powtdérnego wykorzystania
powinny by ¢ usuwane bez powodowania zb ednych uszkodze 7.

Uzyskany gruz nale zy przewie z¢ na miejsce okre $lone w dokumentac;ji
projektowej lub wskazane przez In zyniera (Inspektora Nadzoru).

Ewentualne doly (wykopy) powstgde rozbiérce znajduge s¢ w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacja projektowalipwykonywane wykopy drogowe powinny &y
tymczasowo zabezpieczone. W szczegdnnalezy zapobiec gromadzeniugsiv nich wody
opadowej.

Roboty nale  zy wykonywa ¢ przy zamkni  etym ruchu na obiekcie.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Sprawdzenie  jako sci  robot polega na sprawdzeniu kompletno $Ci
wykonanych robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk a obmiarow a robét zwi azanych z rozbiorka elementow mostu
jest:
- dla elementéw drewnianych - 1 m3
- dla elementéw betonowych -1 m3
- dla elementéw stalowych -1 Mg.

Obmiar powinien by ¢ dokonany na budowie, w obecno sci In  zyniera
(Inspektora  Nadzoru). Obmiar wymaga akceptacj i In zyniera (Inspektora
Nadzoru).

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolw iek robot nie wykazanych w
dokumentacji  projektowej, z wyj atkiem zaakceptowanych na pi smie przez
In zyniera (Inspektora Nadzoru). Dodatkowe roboty  wyk onane bez pisemnego
upowaznienia In  zyniera (Inspektora Nadzoru) nie mog a stanowic podstawy do
roszcze n o dodatkowa zaptat e.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru  rob6t zwi azanych z rozbiork a elementbw mostu dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu robét do odbioru przez Wykonawc e. Odbiér
powinien by ¢ przeprowadzony w czasie umo zliwiaj acym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania post epu robaét.

Roboty  poprawkowe Wykonawca wykona na w tasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Odbiér robét w zakresie potr acen za wady b edzie dokonywany zgodnie z
Instrukcj a DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robo6t drogowych i mo stowych wraz z
pé zniejszymi zmianami wydan a przez GDDP w Warszawie. Odbior robot na zasadach

odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatno $¢ za jedn a jednostk e obmiarow & wg pkt 7 przyjmowa ¢ zgodnie z
obmiarem , po odbiorze robét.

Cena jednostkowa wykonania rob4t obejmu;j e:
- przygotowanie robét i ich oznakowanie
- wykonanie niezb ednych pomostow zabezpieczaj acych,
- zakup i dostarczenie niezb ednego sprz etu i narz edzi do wykonania
zadania,
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- wykonanie rozbiérek elementéw drewnianych, stalow
- zmagazynowanie materialdw z rozbiorki na plac
na wskazane miejsce przez In zyniera;

-uporz adkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Nie wyst  epuj a.

ych i betonowych,
u budowy lub

odwiezienie
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SICZIEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICINA
D.04.04.02 Podbudowauskywa tamanego stabilizowanego

mecleamie
1. WST EP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej Sa wymagania dotycz  ace
wykonania i odbioru podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
w ramach drogi gminnej od granicy miasta Bra nsk (ul. Bo ¢kowska) w kierunku
miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $ Kiersnéwek na odcinku od km
0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow a mostu na rzece Bronka w km 0+309,70.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacj i robét wymienionych w p.
1.1.

1.3. Zakres robot obj etych SST
Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej o bejmuj a:
- wykonanie warstwy podbudowy z kruszywa famanego sta bilizowanego mechanicznie
gr. 20cm.

1.4. Okre  $lenia podstawowe

1.4.1.Podbudowa - dolnacz es$¢ nawierzchni stu zaca do przenoszenia obci azen od
ruchu na podto ze.

1.4.2.Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegaj acy na
odpowiednim  zag eszczeniu kruszywa o wila sciwie dobranym uziarnieniu, przy
wilgotno  $ci optymalne;j.

1.4.3.Pozostate okre slenia s a zgodne z obowi azuj acymi odpowiednimi polskimi
normami.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako $¢ wykonanych rob6t oraz za
ich zgodno $¢ z dokumentacj  a projektow  a, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

W trakcie wykonywania rob6t Wykonawca ponosi odpowiedzialno §¢  za
bezpiecze nstwo ruchu drogowego i oséb trzecich w obr ebie placu budowy oraz
utrzymanie oznakowania, urz adzen ostrzegawczych i zabezpieczaj acych na placu
budowy.

2. MATERIALY

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw famany ch stabilizowanych
mechanicznie powinno by ¢ kruszywo famane, uzyskane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczako w albo ziarn zwiru wi  ekszych
od 8 mm.

Kruszywo powinno by ¢ jednorodne bez zanieczyszcze n obcych i bez domieszek

gliny.

2.1. Uziarnienie kruszywa
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Krzywa uziarnienia kruszywa, okre
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¢ ci agfa i nie mo

ekszego ziarna kruszywa nie mo

sci warstwy ukladanej jednorazowo.

¢ wymagania okre

$lone w tablicy 1.

10

20
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40
50
50
70
80
%0

100

Pozostaje ra sicie, %

lub  podbudow

ze przebiega
ywej granicznej uziarnienia
ze przekracza

Tablica 1.
Wymagania
Kruszywa Kruszywa .
Lp. Wyszczegolnienie naturalne tamane Zuzel Badania
wihasciwosci Podbudowa wedtug
zasad{ pomoc- | zasad-| pomoc-| zasad-| pomoc-
nicza | nicza | nicza | nicza | nicza | nicza
1 | Zawarté¢ ziarn mniejszych od 2 od 2 od 2 od 2 od 2 od 2 | PN-B-06714
niz 0,075 mm, % (m/m) do10| do12 | do10| do12 | do10 | do12 -15
2 | zawartg¢ nadziarna, PN-B-06714
% (m/m), nie wgcej niz 5 10 5 10 5 10 -15
3 | Zawartd¢ ziarn nieforemnych PN-B-06714
%(m/m), nie wgcej niz 35 45 35 40 B B -16
4 | Zawartd¢ zanieczyszc#e
organicznych, %(m/m), nig 1 1 1 1 1 1 PN-B-04481
wigcej niz
5 ;’thkgﬁk;;;gﬁgﬁgfnf’u" Eg{gg 0d30| 0d30 | od30| od30 | | BN-64/g93L
6 | Scierainég¢ w bebnie Los
Angeles
a) Scieralné¢ catkowita po
peilnej liczbie obrotéw, nig
wigcej niz 35 45 35 50 40 50
b) scieralndg¢ czsciowa po PN-B-06714
1/5 petnej liczby obrotow, nig -42
wigcej niz 30 40 30 35 30 35
7 Nasikliwosé, %(m/m), nig PN-B-06714
wiecej niz 2,5 4 3 5 6 8 -18
8 Mrozoodporné, ubytek PN-B-06714
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masy po 25 cyklach zamia 5 10 5 10 5 10 -19
nia, %(m/m), nie wicej niz

9 . . PN-B-06714
Rozpad krz_emloanowyzela— ' 37
zgwy_b((_:_znle, % (Mm/m), ni¢ - - - - 1 3 PN-B-06714
wigcej niz -

39

10 | Zawarté¢ zwiazkoéw siarki w
przeliczeniu na S %(m/m),| 1 1 1 1 2 4 PN-B-06714
nie wiecej niz -28

11 | Wskanik nosnosci Wne mie-
szanki kruszywa, %, nie

mniejszy nk:
a) przy zagszczeniud>1,00 | 80 60 80 60 80 60 PN-S-06102
b) przy zagszczeniud>1,03 | 120 - 120 - 120 -
2.3. Zrédta materiatow
Wszystkie materialy u zyte do budowy powinny pochodzi ¢ tylko ze zrédet
uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inspektora Nadz oru.
zrodta  kruszywa naturalnego powinny by ¢ wybrane przez Wykonawc e z
wyprzedzeniem, przed rozpocz eciem robot.
Dla zapewnienia jednorodno sci kruszywa niezb edne jest przygotowanie
okre slonej wielko sci partii.
Kruszywa nale zy sktadowa ¢ na odpowiednio przygotowanym podto zu.
3. SPRZ ET
Do wykonania podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie

nale zy stosowa ¢:

a) mieszarki stacjonarne do wytwarzania mies zanki kru-
Szyw, wyposa zone w urz adzeniadozuj ace wod e.Mieszarki
powinny zapewni & wytworzenie jednorodnego materiatu o
wilgotno $ci optymalne;j.
b) réwniarki albo uktadarki kruszywa do rozk tadania ma-
teriatu,
¢) walce ogumione i stalowe wibracyjne lub s tatyczne do
zag eszczania,
d) brony talerzowe, kultywatory do spulchnia nia istnie-
j acej podbudowy kruszywowej.
Sprz et budowlany powinien odpowiada ¢ pod wzgl edem typow, ilo sci
wskazaniom zawartym w SST, PZJ zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Mieszanka powinno by & przewo zone transportem samowytadowczym.
Transport kruszywa powinien odbywa ¢ si e w spos6b przeciwdziatajacy
jego zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akce ptacji projekt
organizacji i harmonogram robot, uwzgl edniaj ace wszystkie warunki w jakich
bedzie wykonywanie podbudowy kruszywem stabilizowanym mechanicznie.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1 Przygotowanie podio za.

Podbudowa powinna by ¢ wytyczona w sposodb umo zliwiaj acy  wykonanie
zgodnie z dokumentacj a projektow a lub wedlug zalece n Inspektora Nadzoru z
tolerancjami okre slonymi w n/n specyfikacji.

Paliki do kontroli uksztaltowania podbudowy powinny by ¢ wcze sniej
przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot.
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5.2.2.Przygotowanie mieszanki kruszywa

Wytwarzanie  mieszanki  kruszywa famanego m oze by ¢ rozpocz ete po
akceptacji sktadu mieszanki (recepty laboratoryjne j) przez Inspektora Nadzoru.
Recepta laboratoryjna powinna zawiera é:

- ustalenie sktadu agregatu kruszywowego,
- okre slenie wla  sciwo sci kruszyw zgodnie z tablic a Nr1,
- ustalenie g esto sci nasypowej w stanie lu znym,
- ustalenie g esto sciobj eto sciowej szkieletu gruntowego

i maksymalnej g esto sciobj eto sciowej szkieletu gruntowego,
- okre $lenie wilgotno $ci optymalnej mieszanki.

Wytwarzanie mieszanki kruszywa o sci sle okre slonym w recepcie
laboratoryjnej uziarnieniu i wilgotno sci nale zy prowadzi ¢ w mieszarkach
stacjonarnych gwarantu;j acych otrzymanie jednorodnej mieszanki.

Ze wzgl edu na konieczno ¢ zapewnienia jednorodno sci materialu  nie
dopuszcza si e wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegoin ych frakcji na
drodze.

Przygotowane kruszywo powinno by ¢ od razu transportowane na miejsce
wbudowania w sposob przeciwdziataj acy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.2.3.Rozkladanie kruszywa

Grubo $¢ pojedy nczo ukladanej warstwy nie mo ze przekracza ¢ 20 cm po
jej zag eszczeniu . Warstwa podbudowy powinna by ¢ rozlo zona w sposob
zapewniaj acy osi agni ecie wymaganych spadkow irz ednych wysoko sciowych.

Kruszywo w miejscach, w ktorych widoczna je st segregacja powinno by ¢
przed zag eszczeniem zast gpione materialem o odpowiednich wia sciwo sciach.

5.2.4.Zag eszczanie

Natychmiast po ko Aacowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa  nale zy
przyst api ¢ do jej zag eszczania przez watowanie. Watowanie powinno post epowac
stopniowo od kraw edzi do srodka podbudowy przy przekroju daszkowym jezdni alb o]
od dolnej do gornej kraw edzi przy przekroju o pochyleniu jednostronnym.

Jakiekolwiek nieréwno sci lub zagt ebienia powstale w czasie zag eszczania
powinny by ¢ wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i do danie lub
usuni ecie materiatu a z do otrzymania rownej powierzchni.

Zag eszczenie nale zy kontynuowa ¢ do osi  agni ecia odpowiedniego wska znika
zag eszczenia [Is] warstwy podbudowy okre slonego zgodnie z norm a BN-77/8931-12.

Wilgotno §¢ kruszywa podczas zag eszczania powinna by ¢ réwna wilgotno $Ci
optymalnej, okre slonej zgodnie z norm a PN-88/B-04481.

Materiat nadmiernie nawilgocony powinien zos ta ¢ osuszony przez mieszanie
i napowietrzenie. Je zeli wilgotno $¢ materiatu  jest ni zsza od optymalnej,
materiat powinien by ¢ zwil zony wod g i rGwnomiernie wymieszany.

Wilgotno §¢ przy zag eszczaniu powinna by ¢ w przedziale od 1 % powy z€j
wilgotno  $ci optymalnej do 2 % poni zej wilgotno sci optymalne;j.

5.2.5.Utrzymanie podbudowy
Podbudowa po wykonaniu powinna by ¢ utrzymywana w dobrym stanie.
Wykonawca zobowi azany jest do przeprowadzania bie zacych napraw
podbudowy uszkodzonej wskutek oddziatywania czynnik ow atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKO $CIROBOT

6.1. Zasady ogélne kontroli jako $ci robot

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi & systematyczne pomiary i
badania kontrolne i dostarcza ¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru.

Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powin ien wykonywa ¢ w zakresie i z

czestotliwo  sci g gwarantuj aca zachowanie wymaga n jako sci robét, lecz nie rzadziej
ni z wskazano w odpowiednich punktach n/n specyfikacji.
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6.2. Badania przed przyst

Przed przyst apieniem do

robot Wykonawca powinien wykona

apieniem do robét

kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedst
slonych w p.2 i p.5.2.2 n/n specyfikacji.

Inspektorowi Nadzoru wedtug zasad okre

6.3. Badania w czasie robo6t

Cz estotliwo ¢ bada n

warstwy podbudowy.

¢ badania
awi ¢ wyniki tych bada

kontrolnych w czasie robét przy wykonywaniu

Tablica 2.
Cz estotliwo $¢bada n
. . Maksymalna
padarina dziennej | Pouierzchma
L Wyszczegolnienie bada ol Jan ] podbudowy przy-
P y 9 dziatce roboczej padaj aca na jedno
) badanie (m ?)
1 |Uziarnienie mieszanki
2 |Wilgotno $¢ mieszanki 2 600
3 [Zag eszczenie warstwy 10 prébek na 10000 m 2
. L L dla ka zdej partii kruszywa i
4 |Badanie wla  sciwo sci kruszywa przyka zdej zmianie kruszywa
6.4. Wymagania dotycz ace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1.

Czestotliwo

Cz estotliwo

podbudowy podano w tablicy 3.

Tablica 3. Cz

estotliwo

stabilizowanego mechanicznie

§¢ oraz zakres pomiaréw dotycz

§¢ oraz zakres pomiarow

acych cech geometrycznych

$¢ oraz zakres pomiar6w wykonanej podbudowy z kruszyw

Lp. Wyszczegoblnienie bada ni Minimalnacz estotliwo  $¢
pomiaréw pomiaréw
1 | Szeroko s¢ podbudowy 10 razy na 1 km
. L . w spos6b ci  agly planografem

2 |RoOwnos¢ podiu  zna albo co 20 m lat a na
ka zdym pasie ruchu

3 | ROéwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne* ) 10 razy na 1 km

5 |Rzedne wysoko $ciowe co 100 m

6 | Uksztaltowanie osi w co 100 m

planie* )

7 | Grubo $¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na ka zdej
dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej ni zrazna400m 2
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie
rzadziej ni zrazna2000m 2

8 [No snos¢ podbudowy:

- modut odksztalcenia co najmniej w dwdch
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przekrojach na ka zde 1000 m
-ugi eciespr ezyste co najmniej w 20 punktach
na ka zde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztat towania osi w planie nale zy
wykona ¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2. Szeroko $¢ podbudowy

Szeroko $¢ podbudowy nie mo ze ré zni ¢ si e od szeroko sci projektowanej o
wiecejni  z+10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraw eznikbw szeroko ¢ podbudowy powinna by ¢ wi eksza od
szeroko sci warstwy wy  zej le  zacej o co najmniej 25 cm lub o warto $¢ wskazan a w
dokumentacji projektowe;j.

6.4.3. Réwnos¢ podbudowy

Nierbwno sci podiu  zne podbudowy nale zy mierzy ¢ 4-metrow a tat a lub
planografem, zgodnie z BN-68/8931-04 .

Nieréwno sci poprzeczne podbudowy nale zy mierzy ¢ 4-metrow g tat  a.

Nieréwno sci podbudowy nie mog a przekracza ¢ 20mm.

6.4.4.  Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach p owinny by ¢ zgodne z
dokumentacj a projektow g, z tolerancj a +0,5%.

6.4.5. Rzedne wysoko sciowe podbudowy

R6 znice pomi edzy rz ednymi  wysoko sciowymi  podbudowy i rz ednymi
projektowanymi nie powinny przekracza ¢+1cm,-2cm.
6.4.6.  Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podio za

O$ podbudowy w planie nie mo ze by ¢ przesuni eta w stosunku do osi
projektowanej o wi ecejni z x5cm.
6.4.7.  Grubo $¢ podbudowy i ulepszonego podto za

Grubo s¢ podbudowy nie mo zesi e r6 zni ¢ od grubo sci projektowanej o wi ecej
ni z:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
6.4.8. Nosnos¢ podbudowy

- modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinien by ¢ zgodny z podanym w tablicy
4l
- ugi ecie spr ezyste wg BN-70/8931-06 powinno by ¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa o
z kruszywa Wskaz nik Makevmalne un _ Mlnlm_alny modut odksztal-
owska Zni ku | zag eszcz y ) gr ece cenia mierzony piyt ao
. nie enia | spr ezyste pod srednicy 30 cm, MPa
Whos S kotem, mm
mniejszym nie '
mniejszy
ni z
ni z, % 40 kN 50 kN od pierwszego od drugiego
obci azeniaE ; | obci azenia
Ex
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

7. OBMIAR ROBOT
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Obmiar warstwy podbudowy powinien by ¢ dokonany na budowie w m2 po jego
uto zeniuizag  eszczeniu o projektowanej grubo cCi.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér podbudowy dokonywany jest na zasadach odbioru rob6t zanikaj acychi
ulegaj acych zakryciu.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie w yniki pomiaréw i bada Az
bie zacej kontroli materiatow i robot.

Odbioru warstwy podbudowy dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
wynikéw bada n Wykonawcy i ewentualnych uzupetniaj acych bada n i pomiaréw oraz
ogl edzin .

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzo ru ustali zakres wykonania
robét poprawkowych wedtug zasad okre slonych ~w n/n specyfikacji. Inspektor
Nadzoru mo ze uzna ¢ wad e za nie maj aca zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne nawierzchni i ustali ¢ zakres i wielko ¢ potr acen
zaobni zong jako s¢é.

Odbior robét w zakresie potr acen za wady trwale zostanie dokonany zgodnie z
zasadami podanymi w Instrukcji DP-T14 o dokonywani u odbioréw robot drogowych i

mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.

9. PODSTAWA PLATNGSCI
Ptatné¢ zostanie ustalona za 1 m2 wykonanej podbudovodig 2z obmiarem i ocenjakaici robot na

podstawie wynikéw pomiaréw i bafidaboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i oznakowanie robot,
- przygotowanie mieszanki kruszywa zgodnie z recept g laboratoryjn a,
- dostarczenie kruszywa na miejsce wbudowani a,
- rozto zenie kruszywa,
- zag eszczenie rozito zonej kruszywa,
- przeprowadzenie pomiaréw i bada i laboratoryjnych
okre slonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie warstwy podbudowy w czasie robd t.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1 Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-B-06714-12  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
zawarto scizanieczyszcze i obcych

3. PN-B-06714-15 Krus zywa mineralne. Badania. Oznaczanie
sktadu ziarnowego

4, PN-B-06714-16  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
ksztattu ziarn

5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
wilgotno  sci

6. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznacz anie
nasi akliwo sci

7. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
mrozoodporno scimetod a bezpo sredni a

8. PN-B-06714-26  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie

zawarto $ci zanieczyszcze A organicznych
9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Ba dania. Oznaczanie
zawarto sci siarki metod a bromow g

10. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
rozpadu krzemianowego

11. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
rozpadu zelazawego

12. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania . Oznaczanie
scieralno  sciwb ebnie Los Angeles

13. PN-B-06731 zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo
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14. PN-B-11111

budowlane i drogowe. Badania techniczne
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
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SZCZEGOLOWA BPYFIKACJA TECHNICZNA
D.05.03.07 Nemzchnia z asfaltu lanego

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s a wymagania dotycz  ace
wykonania i odbioru rob6t zwi azanych z wykonaniem nawierzchni z asfaltu lanego w
ramach przebudowy drogi gminnej od granicy miasta B ra sk (ul. Bo ¢kowska) w
kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $ Kiersnébwek na
odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow a mostu na rzece Bronka w km
0+309,70.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6lowa  specyfikacja  techniczna  jest stosow ana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacj i robot wymienionych w p.
1.1.

Zaleca si e wykorzystanie SST przy zlecaniu robot na drogach w ojewddzkich,
powiatowych i gminnych.
1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz a zasad prowadzenia
robét zwi azanych z  wykonywaniem warstwy scieralnej nawierzchni z asfaltu
lanego wg PN-S-96025:2000.

Nawierzchnie z asfaltu lanego mo zna wykonywa ¢ na drogach obci azonych
ruchem od KR1 do KR2 wg ,Katalogu typowych konstruk cji nawierzchni podatnych
i potsztywnych”, IBDiM - 1997 wg poni zSzego zestawienia:

Klasyfikacja drég wg kategorii ruchu

liczba osi obliczeniowych
100 kN/pas/dob e

KR1 <12

KR2 od 13 do 70

kategoria ruchu

1.4. Okre slenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wy petniacza mineralnego o

okre slonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mi neralna z odpowiedni a
ilo &ci a asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na gor aco, w okre  slony sposob,
spetniaj aca okre $lone wymagania.

1.4.3. Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralno-a sfaltowa o du z€j
zawarto sci wypetniacza, wytworzona w otaczarce lub kotle t ransportowo-
produkcyjnym, nie wymagaj aca zag eszczenia w czasie wbudowywaniu.

1.4.4. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minera Ino-asfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wia 4ciwo scis g zgodne z recept a laboratoryjn a.

1.4.5. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dt ugo sci co najmniej 50

m) wykonany w warunkach zbli zonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy

sprz etu i uzyskiwanych parametréw technicznych robot.

1.4.6. Kategoria ruchu (KR) — obci azenie drogi ruchem samochodowym, wyra zone w
osiach obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchunadob e.

1.4.7. Pozostate okre $lenia podstawowe s a zgodne z odpowiednimi polskimi normami

i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagani a ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotycz ace rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycz

Ogolne wymagania dotycz

ace materiatow, ich pozyskiwania

ace materiatéw

podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nale zy stosowa ¢ asfalt drogowy spetniaj

12591:2002.

Rodzaje stosowanych asfaltow drogowych podano w ta
zha stosowa ¢, o ile posiadaj

Asfalty innego rodzaju mo
is a zaakceptowane przez In zyniera.

2.3. Wypehniacz

Nale zy stosowa ¢ wypetniacz,

spetniaj

96504:1961 dla wypetniacza podstawowego lub zast epczego.

Dopuszcza si e stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, np. pyt
egla kamiennego,

odpylania, popiotu lothego z w
laboratoryjnego i za zgod

2.4. Kruszywo

Nale zy stosowa ¢ kruszywa spetniaj

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asor

frakcjami.

Zaleca si e, aby frakcje drobne kruszywa (poni

pod zadaszeniem (wiatami).

aln zyniera.
Przechowywanie wypetniacza powinno odbywa

ace wymagania podane w tablicy 1.

¢ si e w warunkach zabezpieczaj
tymentami kruszywa lub jego

Warunki skltadowania oraz lokalizacja skladowiska p

uzgodnione z In zynierem.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy

i skiadowania,

acy wymagania okre

blicy 1.

aCcy wymagania okre

$cieralnej z asfaltu lanego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec
materiatow
nr normy KR 1lub KR 2

1 |[Kruszywo tamane granulowane wg
PN-B-11112:1996, PN-B-
11115:1998 kl. I, II; gat.1, 2
a) ze skat magmowych i jw.

przeobra zonych
b) ze skat osadowych jw.
€) z sur owca sztucznego ( zuzle
pomie-dziowe i stalownicze)

2 [Kruszywo tamane zwykie .
wg PN-B-11112:1996 k.1, 11 gat.1, 2

3 | zwir i mieszanka KL
wg PN-B-11111:1996 o

4 |Grys i zwir  kruszony  z .
naturalnie rozdrobnionego k1,11 gat.1, 2
surowca skalnego wg WT/MK- CZDP|
84

5 |Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1,2

6 |Wypelniacz mineralny:

a) wg PN-S-96504:1961

b) innego pochodzenia wg
orzeczenia laboratoryjnego

podstawowy, zast  epczy
pyly z odpylania,
popioty lotne

7 |Asfalt drogowy wg PN-EN-
12591:2002

D20/30, D35/50,

$lone w PN-EN-

e techniczn

slone w PN-S-

na podstawie orzeczenia

¢ si e zgodnie z PN-S-96504:1961 .

acych je

zej 4 mm) byly przechowywane
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3. SPRZ ET
3.1. Ogdlne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2.Sprz et do wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przyst epuj acy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego,

powinien wykaza ¢ si e mozliwo sci a korzystania, w zale znosci od potrzeb, z

nast epuj acego sprz etu:

- kottéw produkcyjno-transportowych holowanych przez ci agniki lub samochody,

- kottéw statych,

- kottow transportowych montowanych na samochodach sa mowytadowczych,

— otaczarek wyposa  zonych dodatkowo w suszark e do podgrzewania wypetniacza,

— ukfadarek,

- taczek, zelazek zeliwnych, koksownikow, zacieraczek, gtadzikow, topa t,
szczotek, listew drewnianych lub stalowych w przypa dku uktadania r ecznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotycz ace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatdw
42.1. Asfalt

Asfalt nale zy przewozi ¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
4.2.2.  Wypelniacz

Wypetniacz luzem nale zy przewozi ¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatéw sypkich, umo zliwiaj  acych roztadunek pneumatyczny.
Wypetniacz workowany mo zna przewozi ¢ dowolnymi srodkami transportu w

spos6b zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mo zna przewozi ¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczaj acych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z inny mi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgocen iem.

4.2.4.  Asfalt lany

Do transportu asfaltu lanego mo zna stosowa ¢:

- kotly produkcyjno-transportowe holowane przez ci agnik lub samochéd,
— kotly transportowe montowane na samochodach samowyt adowczych.

W czasie transportu asfaltu lanego nale zy utrzymywa ¢ temperatur e

wytwarzania, ktéra jest jednocze $nie temperatur a wbudowania w nawierzchni e.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00. 00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przyst apieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z In zynierem,
Wykonawca dostarczy In zynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz wyniki bada n laboratoryjnych poszczegélnych sktadnikéw
i probki materialéw pobrane w obecno éciIn  zyniera do wykonania bada i kontrolnych
przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej poleg ana:
- doborze skfadnikow mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ilo sci asfaltu
— okre sleniu jej wia sciwo sci i poréwnaniu wynikéw z zato zeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mi esci ¢ si e w polu dobrego

uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.
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Rz edne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mine ralnych oraz
orientacyjne zawarto $ci asfaltu podano w tablicy 2.
Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy  Scieralnej z

asfaltu lanego przedstawiono na rysunkach 1i 2.
Wiasciwo sci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwy
lanego podano w tablicy 3.

$cieralnej z asfaltu

Tablica 2. Rz edne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mine ralnych do
warstwy  Scieralnej z asfaltu lanego oraz orientacyjne zawart osci asfaltu
. . Rzedne krzywych granicznych
Wymiar oczek sit # uziarnienia MM
dla KR 1 lub KR 2
mm od 0 do 12,8 mm Od 0 do 8,0 mm
Przechodzi przez:
16,0 100
12,8 od 88 do 100
9,6 od 80 do 100 100
8,0 od 75 do 90 od 82 do 100
6,3 od 70 do 84 od 74 do 100
4,0 od 61 do 75 od 64 do 80
2,0 od 50 do 65 od 55 do 67
zawarto $¢ ziarn > (od 35 do 50) (od 33 do 45)
2,0 od 40 do 57 od 45 do 57
0,85 od 32 do 48 od 36 do 48
0,42 od 29 do 44 od 33 do 44
0,30 od 25 do 37 od 28 do 37
0,18 od 23 do 34 od 26 do 34
0,15 od 20 do 25 od 20 do 24
0,075
Orientacyjna
zawarto s¢ asfaltu w 0d 6,5do 8,0 pd 7,0 do 8,5
MMA ,% m/m
NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
90 / 10
/!
80 20
2 70 30
E’ 60 // 40 :%
-_g 50 — 50 E?,
;‘é 40 /// 80 §
30 ,,/"/ 70
20 80
10 90
0 100
0,075 0,15 0,18 0.3 0,42 0.85 2 4 6,3 8 9.6 16 25 38,1
Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 1.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki miner alnej ALod 0
do 12,8 mm do warstwy scieralnej nawierzchni drogi o
obci azeniu ruchem KR 1 lub KR 2
D-M.00.00.00 Str.
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NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10

100 0

90 7 // / 1 10

80 //’ 20
R
g 70 // ] 30 o\o.
N 60 40 13
-
‘= 50 50 o
g I e 2
s 60 8
g " I ] 8
= e I el 70

P , ,

20 80

10 90

0 |} 100

0,075 0,15 0,18 0,3 0,42 0,85 2 4 6,3 8 9.8 18 25 38.1

128 20 31,5
Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mi neralnej AL od
0 do 8 mm do warstwy $cieralnej nawierzchni drogi o obci azeniu
ruchem KR 1 lub KR 2
Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno- asfaltowych i warstwy scieralngj

z asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA

Lp Wiasciwo sci i warstwy z AL dla
kategorii ruchu KR1 lub
KR2
1 | Penetracja stemplem o}
powierzchni5cm 2 i 0d 1,0 do 5,0
nacisku 525 N, w temperaturze
40°C po 30 min obci azenia kostek
(7cmx7cmx7cm), mm [13]
2 | Przyrost penetracji po <0,6
nast epnych 30 min, mm
3 | Penetracja probki z nawierzchni, <8,0
mm
4 Grubo $¢ warstwy z MMA o0
uziarnieniu: cm od 1,5do 3,0
od Omm do 8,0 mm od 2,5do 3,5

od Omm do 12,8 mm

5 Kruszywo do uszorstnienia,
grys od 2,0 mm do 4,0 mm, kg/m 2 od 5,0 do 8,0

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego

5.3.1. Produkcja asfaltu lanego w kottach produkcyjno-tran sportowych i kottach
statych

Asfalt lany mo zna produkowa ¢ zaréwno w kottach produkcyjno-transportowych
jak i w kottach statych. Wybdr rodzaju kotta zale zy od sposobu wbudowania
asfaltu lanego w nawierzchni e. Przy wbudowaniu r ecznym znajduj g zastosowanie oba
typy ww. urz  adzen. W przypadku uktadania zmechanizowanego nale zy stosowa ¢ kotly
state, z uwagi na ich wi eksz a wydajno  s¢.

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transportow ego jak i statego,
powinno by ¢ wagowe. Pozostate sktadniki (kruszywo, wypetniacz) mog a by ¢ dozowane
obj eto sciowo przy pomocy odpowiednio wyskalowanych pojemni kéw lub skrzy n (np.
skrzynia przyczepy samochodowej podzielona wyskalow anymi przegrodami). Dozowanie
obj eto sciowe kruszywa jest kitopotliwe i niezbyt doktadne. Zaleca si e dozowanie
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wagowe wszystkich skladnikéw mineralnych przy u zyciu automatycznych dozatoréw

wagowych, szczegolnie w przypadku produkcji asfaltu lanego w kottach statych.

Dokltadno $¢ dozowania poszczegélnych sktadnikdw powinna by ¢ nast epuj aca:

- asfalt + 0,3 % m/m,
- wypetniacz + 1,0 % m/m,
- kruszywo * 2,5% m/m.

Kolejno ¢ dozowania poszczegélnych sktadnikow powinna by ¢ nast epuj aca:

- asfalt,
- wypehiacz,
— kruszywo (poczynaj ac od najdrobniejszego i ko ACZ aC na najgrubszym).

Cykl produkcji asfaltu lanego w kotle stalym i kot le produkcyjno-
transportowym jest taki sam. Polega on na ogrzaniu asfaltu do stanu ptynnego, a
nast epnie utrzymuj ac go w tym stanie w nast epstwie ci  aglego ogrzewania i
mieszania, dozuje si e do niego porcjami wypetniacz i porcjami kolejne fr akcje
kruszywa od najdrobniejszych do najgrubszych, korzy stnie ogrzane do temperatury
asfaltu. Tempo dozowania wypetniacza i kolejnych fr akcji kruszywa dostosowuje
si e do intensywno  $ci odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje si e za zako nczony w momencie, gdy nast api zanik
parowania wilgoci i obni zy Si e przyczepno $¢& mieszanki mineralno-asfaltowej do
topatek mieszadta.

5.3.2. Produkcja asfaltu lanego w zespotach do suszenia i otaczania kruszywa
(otaczarkach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce polega na oddzielnym
podgrzaniu poszczegdélnych jego sktadnikéw (kruszywo , wypelniacz, asfalt) do
wymaganych temperatur, a nast epnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu
lepiszczem.

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jest d wustopniowe. Pierwszy
stopie n to wielokomorowy dozator wst epny (obj eto sciowy), pozwalaj acy na
zachowanie prawidtowego (zgodnego z recept a) udzialu poszczegdllnych kruszyw
(piasek, kruszywo drobne granulowane, grysy itp.) w mieszance mineralnej.

Drugi stopie i to wielokomorowy zasobnik kruszywa gor acego, pozwalaj acy na
dozowanie wagowe poszczegOlnych frakcji mieszanki m ineralnej, co zapewnia jej
wymagane uziarnienie.

Nale zy zwr6ci ¢ uwag e, aby do poszczegdlnych komér dozatora wst epnego
dostawat si e tylko jeden rodzaj kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, kruszy wo drobne granulowane)
powinno by ¢ skladowane pod zadaszeniem, w celu unikni ecia zawilgocenia.

Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidtow a prac e dozatora wst epnego
(nie zatykaj a si e otwory wysypowe), zmniejszenie zu zycia paliwa oraz skrécenie
cyklu produkciji.

Maczka mineralna musi by ¢ dozowana do mieszalnika w stanie suchym
i podgrzanym.

Kolejno  $¢ dozowania sktadnikéw do mieszalnika jest nast epuj aca: kruszywo
grube, kruszywo srednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymie szaniu —
asfalt.

Poszczegodlne skiadniki mieszanki mineralno-asfalto wej powinny by ¢ dozowane
do mieszalnika zgodnie z recept a,znast epuj aca doktadno sci a:

- kruszywo * 2,59% m/m,
- wypetniacz + 1,0 % m/m,
- asfalt + 0,3 % m/m.

Dozowanie ww. sktadnikéw powinno odbywa ¢ si e automatycznie.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywa ¢ si e do czasu uzyskania jednorodnej,
pod wzgl edem wygl adu i konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powi nny by ¢
dokiadnie otoczone asfaltem.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi  ¢&:

- z asfaltem D 20/35 od 175 do 220 °C,
- zasfaltem D 3550 od 165 do 210 °C.

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanego d o0 wbudowania, nale zy go
po zatadowaniu do kotta transportowego, ogrzewa ¢ i miesza ¢ nie krécej ni z 1
godzin e.
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5.4. Przygotowanie podto za

Podlo ze (podbudowa, warstwa wyréwnawcza lub wi azaca) powinno posiada ¢
projektowany profil, a powierzchnia jego musi by ¢ sucha i doktadnie oczyszczona
z wszelkiego rodzaju zanieczyszcze n (piasku, blota, kurzu, rozlanego paliwa,
itp.). Do usuwania zanieczyszcze n nale zy stosowa ¢ szczotki mechaniczne i r eczne
oraz sprz et pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podio ze nie powinno by ¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed uto zeniem na
nim warstwy asfaltu lanego.

Brzegi kraw  eznikébw oraz innych urz adzen instalacyjnych jak wilazy, wpusty
itp. powinny by ¢ przed ulo zeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem
asfaltowym (gor acym asfaltem drogowym, asfaltem uptynnionym, emulsj a kationow  3).
5.5. Warunki przyst apienia do robét

Asfalt lany nie mo ze by ¢ uktadany w temperaturze otoczenia ni zszejni  z +
5°C.

Nie dopuszcza si e uktadania asfaltu lanego podczas opaddéw atmosferyc znych

oraz na oblodzonych powierzchniach.
5.6. Zarob prébny

Przed przyst apieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca jest

zobowi azany do wykonania w obecno sci In  zyniera zarobu prébnego, w oparciu o
zatwierdzon arecept e.

Z prébnego zarobu nale zy pobra ¢ co najmniej 2 probki ogélne o wadze od 3
do 4 kg, z ktorych nale zy wydzieli ¢ 2 prébki laboratoryjne o wadze nie
mniejszej ni z 0,5 kg ka zda. Przygotowane prébki laboratoryjne nale zy podda ¢
ekstrakcji i okre sli ¢ zawarto $¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowe;.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu , hale zy wykona ¢ analiz e
sitow a i sprawdzi ¢ zgodno $¢ skltadu granulometrycznego z projektowan a krzyw a
uziarnienia.

Tolerancje zawarto sci skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgl edem

sktadu zaprojektowanego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawarto sci sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgl edem skiadu zaprojektowanego przy badaniu pojedyncze j prébki metod a
ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-
Lp | Sktadniki mieszanki mineralno- asfaltowe do
asfaltowej nawierzchni drég o
kategorii ruchu KR 1
lub KR 2
1 Kiarna pozostaj ace na sitach o
+5,0
oczkach # mm:
12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0
2 Viarna pozostaj ace na sitach o +30
oczkach # mm: 0,85; 0,42; 0,30; -7
0,18; 0,15; 0,075
3 | Ziarna przechodz ace przez sito o +20
oczkach #0,075mm -
4 |Asfalt +0,5
5.7. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego
5.7.1. Wbudowanie r eczne asfaltu lanego

Asfalt lany wbudowywany jest przy u zyciu sprz  etu wymienionego w pkt 3.2.

Dla uzyskania jednakowej grubo sci uktadanej warstwy nale zy stosowa ¢
odpowiednio wypoziomowane i zamocowane listwy drewn iane lub stalowe, posmarowane
srodkiem przeciwprzylepnym (np. roztwor szarego mydt a i gliceryny w wodzie).

Zabrania si e stosowania do smarowania listew, pojemnikébw na mie szank e
(kubtow, taczek) i topat, substancji pochodzenia na ftowego (oleju nap edowego,
oleju opalowego, paliwa silnikowego itp.). W czasie ukltadania warstwy
nawierzchni nale zy sprawdzi ¢ profil podiu zny i poprzeczny przy pomocy faty.
Stwierdzone nieréwno sci nale  zy natychmiast wyréwna ¢ gladzikiem, poki mieszanka

jestgor acaidostatecznie plastyczna.
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Przy wykonywaniu zi aczy poprzecznych i podiu znych, nale zy stosowa ¢
rozgrzewanie kraw edzi gor aca mieszank a Ilub promiennikami podczerwieni z

jednoczesnym zatarciem spoiny. Nie zaleca si e smarowania zt aczy gor acym
asfaltem.

Warstwa  scieralna, bezpo $rednio po wykonaniu, powinna by ¢ posypana grysem
od 2 mm do 4 mm w ilo $ci od 5 kg/m 2do 8 kg/m 2 zatarta. Zaleca si e stosowanie
skuteczniejszej metody uszorstnienia warstwy scieralnej, polegaj acej na
posypaniu gor acej jeszcze warstwy grysem lakierowanym od 2 mm do 4 mm i
przywatowaniu go lekkim stalowym walcem gtadkim.

Powierzchnia warstwy écieralnej powinna by ¢ jednolita, o jednakowej

barwie, bez p ekni ec¢irys.

5.7.2.  Wbudowanie mechaniczne asfaltu lanego

Asfalt lany mo zha wbudowa ¢ w sposéb mechaniczny, przy u zyciu uktadarki.

Uktadanie mieszanki musi odbywa ¢ si e w spos6b ci  agly, bez przestojow, z
jednostajn g pr edko sci a.

Nawierzchni e mozna odda ¢ do ruchu po jej ostygni eciu do temperatury
otoczenia.

Zaleca si e ukiladanie asfaltu lanego cat a szeroko sci a jezdni. Wowczas
wyst epuj a tylko zt aCza poprzeczne, mi edzy dziennymi dziatkami roboczym. zi acze
nale zy dokfadnie zatrze ¢, aby otrzyma ¢ réwn a powierzchni  e. W razie potrzeby do

rozgrzania kraw edzi mo zna stosowa ¢ promienniki podczerwieni. Do wykonywania
zt acz mo zna stosowa ¢ samoprzylepne ta smy asfaltowo-kauczukowe, ktére przylepiane
sa doobci etejkraw edzi przed dalszym uktadaniem warstwy.

Mog a by ¢ stosowane tylko te ta smy, ktore posiadaj a aprobat e techniczn g,
wydan a przez uprawnion a jednostk e i zaakceptowane przez In zyniera.

Gor aca powierzchni e warstwy  scieralnej nale zy uszorstni ¢& przez réwnomierne
posypanie grysem od 2 do 4 mm, w ilo sci od 5 kg/m 2 do 8 kg/m 2 lub grysem
lakierowanym od 2 do 4 mm i przywatowanie lekkim wa Icem gtadkim.

Najlepsze rezultaty daje stosowanie rozsypywarek w yposa zonych w szczotki,
ktére nadaj a odpowiedni a energi e kinetyczn g grysom, wtlaczaj ac je w gor aca
mieszank e.

Przed oddaniem nawierzchni do ruchu, nale zy usun aé¢ z niej niezwi azane

Ziarna grysu.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogolne zasady kontroli jako $ci robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przyst apieniem do robét

Przed przyst apieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona ¢ badania asfaltu,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcj i asfaltu lanego i
przedstawi ¢ wyniki tych bada A In zynierowi, w celu akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1. Czestotliwo  $¢ oraz zakres bada A i pomiaréw

Cz estotliwo ¢ oraz zakres bada n i pomiarbw w czasie wykonywania
nawierzchni z asfaltu lanego podano w tablicy 5.

Tablica 5. Cz estotliwo  $¢ oraz zakres bada n i pomiarébw podczas wykonywania
nawierzchni z asfaltu lanego

Czestotliwo  $¢ bada n.

Lp. Wyszczegdlnienie bada  # Minimalna liczba bada ~ n
na dziennej dziatce roboczej

1 [Skiad asfaltu lanego 1 prébka przy produkcji do
300 Mg
2 probki przy produkcji
ponad 300 Mg

2 | Whasciwo sci asfaltu dlaka zdejcysterny

3 Wia sciwo sci wypetniacza 1 na 100 Mg
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4 \Wka sciwo sci kruszywa

przy ka zdej zmianie

5 [Temperatura
mieszanki
dozowanych do mieszalnika

sktadnikow
mineralnej

dozorci  agly

6 [Temperatura asfaltu lanego

kotta transportowego i w
czasie wbudowywania

przy ka zdym zatadunku do

6.3.2.  Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Badanie skiadu
ekstrakcji wg PN-S-04001. Wyniki
tolerancj
réwnowa znymi metodami.

6.3.3. Badanie wia

Dla ka zdej cysterny nale

asfaltu.
6.3.4. Badanie wia

Na ka zde 100 Mg zu
wilgotno  §¢.

6.3.5. Badanie wia

Przy ka zdej zmianie nale

mieszanki

a okre slon 4 w tablicy 4. Dopuszcza si

mineralno-asfaltowej pole
powinny by

sciwo éci asfaltu

zy okre sli ¢ penetracj

$ciwo sci wypetniacza

zytego wypetniacza nale zy

sciwo sci kruszywa

zy okre sli ¢ klas e igatunek kruszywa.

6.3.6.  Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralnej

Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatury na

termometru zamontowanego na

otaczarce. Temperatura

wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SS T.

6.3.7.  Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury asfaltu lanego powinien by

— po zaladunku do kotta transportowego (w przypadku p

¢ zgodne z recept
e wykonanie bada

e i temperatur

okre

¢ dokonywany:
rodukcji w kotle statym lub

otaczarce),
— w czasie wbudowywania w nawierzchni e.
Pomiar nale  zy wykonywa ¢ przy u zyciu termometru z doktadno

Temperatura powinna by

6.4. Badania dotycz
lanego

6.4.1. Czestotliwo
Cz estotliwo

Tablica 6. Cz estotliwo
asfaltu lanego

ace cech geometrycznych i wia

$¢ oraz zakres bada
$¢ oraz zakres bada

$¢& oraz zakres bada

¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.

A i pomiaréw

i i pomiar6éw podaje tablica 6.

. Minimalnacz estotliwo  s¢
Lp. Wyszczegoblnienie bada i i pomiaréw
badan
1 |[Szeroko $¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugo sci
1 km
2 |Réwnos¢ podiu zna|kazdy pas ruchu planografem lub
warstwy fat 3 co10m
3 | Réwnos¢e poprzeczna | nie rzadziej ni zcob5m
warstwy
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na odcinku o diugo $ci 1 km
warstwy * )

5 | Rzedne wysoko sciowe

pomiar rz  ednych niwelacji
podiu zneji poprzecznej oraz

na wykonaniu
a laboratoryjn

n

& uziarnienie i

skali odpowiedniego
powinna by ¢ zgodna z

+2°C.

sciwo sci warstwy z asfaltu

n i pomiaréw wykonanej nawierzchni z
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usytuowania osi wg
dokumentacji budowy
6 | Uksztaltowanie osi w
planie*
7 | Grubo ¢ warstwy 2 probki z ka zdego pasa ruchu o
powierzchni do 3000 m 2
8 |Ztacza podiu zne i |caladlugo s¢zt acza
poprzeczne
9 | Obramowanie warstwy caladiugo ¢
10 | Wygl ad warstwy ocenaci agta
11 | Penetracja probki z 2 probki z ka zdego pasa ruchu o
warstwy powierzchni do 3000 m 2
*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztat towania osi w planie nale zy

wykona ¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
6.4.2. Szeroko $¢ warstwy

Szeroko $¢ wykonanej warstwy powinna by ¢ zgodna z dokumentacj a projektow gz
tolerancj a +5cm.

6.4.3.  ROwnosc¢ warstwy

Nierbwno sci podiu  zne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 lub metod a
réwnowa zna hie powinny by ¢ wi eksze od podanych poni z€j.
— 6 mm dla warstwy scieralnej uktadanej mechanicznie,
- 8 mm dla warstwy $cieralnej uktadanej r ecznie,.

Nieréwno sci poprzeczne warstwy nale zy mierzy ¢ 4-metrow a fat a. Nierbwno sci

nie mog a przekracza ¢5 mm.
6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i lukach powinny by ¢
zgodne z dokumentacj a projektow g z tolerancj a *0,5%.

6.4.5. Rzedne wysoko sciowe

Rz edne wysoko sciowe powinny by ¢ zgodne z dokumentacj a projektow g z
tolerancj a +1cm.

6.4.6.  Uksztaltowanie osi w planie

Os$ w planie powinna by ¢ usytuowana zgodnie z dokumentacj a projektow a z
tolerancj a 5cm.

6.4.7.  Grubo $¢ warstwy

Grubo $¢ warstwy powinna by ¢ zgodna z dokumentac;j a projektow g z tolerancj a:
+5mm - dla warstwy o grubo sciod 2,5do 3,5cm,
+5mm - dla warstwy o grubo sciod1,5do 2,5cm.
6.4.8. Zt acza podiu zne i poprzeczne
Sprawdzenie prawidtowo $ci wykonania zt acz podiu znych i poprzecznych polega
na ogl edzinach zewn etrznych. zi acza powinny by ¢ dobrze zwi  azane i zatarte.

6.4.9. Obramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonuje si e przez ogl edziny i pomiar przymiarem z
podzialk a milimetrow a. Przy opornikach drogowych i urz adzeniach w jezdni
nawierzchnia powinna wystawa ¢ od 3 do 5 mm ponad ich powierzchni e i by ¢ réwno
obci eta.

6.4.10.  Wygl ad warstwy

Wyglad warstwy powinien by ¢ jednorodny, bez sp ekan, deformacji, plam
i wykrusze n.

6.4.11. Penetracja probki z nawierzchni
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Penetracja powinna by ¢ zgodna z warto sci g podan g w tablicy 3, wedtug
metody wykonania badania podanej w normie .

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00 .00 ,Wymagania ogélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk a obmiarow a jest m 2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z
asfaltu lanego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00 .00 ,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si e za zgodne z dokumentacj a projektow a i SST, je zeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancj i wg pkt 6 i PN-S-96025:2000

daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNGSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno &cCi

Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m 2 nawierzchni z mieszanki asfaltu lanego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow,

— wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem kraw edziurz adzen obcychi kraw eznikow,

- rozio zenie asfaltu lanego,

— wyprofilowanie kraw edzi,

— posypanie grysem i przywatowanie,

- przeprowadzenie pomiaréw i bada i laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji

technicznej.
10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. ZWir
i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni
drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzch ni
drogowych. Piasek

4, PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla
stalowniczego do nawierzchni drogowych

5. PN-B-11213:1997 Materialy kamienne — elementy kamienne - kraw ezniki
uliczne, mostowe i drogowe

6. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakow anie
i transport

7. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogo we

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody bada n  mas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

9. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfalt owe.
Wymagania.

10. PN-5-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych

11. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzch ni
drég, ulic, parkingbw i to rowisk  tramwajowych.
Kraw e zniki i obrze za

12. BN-68/8931-04 Drogi  samochodowe. Pomiar  réwno éci nawierzchni
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planografem i tat a
13. DIN 1996 cz es¢ Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie penetra cji
13 nawierzchni gtadkim stemplem - patrz zat acznik 1)

10.2. Inne dokumenty

14.WT/MK-CZDP. Wytyczne techniczne oceny jako sci grysow i zwiréw kruszonych
produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca s kalnego, przeznaczonych do
nawierzchni drogowych. CZDP, Warszawa, 1984

15.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatny ch i potsztywnych. IBDiM,
Warszawa, 1997

16.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97.
Informacje, instrukcje - zeszyt 54. IBDiM, Warszawa , 1997

17.Rozporz adzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2.03.1999 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpo wiada ¢ drogi publiczne i

ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430)

10.3. Literatura techniczna

18. Mechaniczne uktadanie asfaltu lanego w RFN. O érodek Informacji Technicznej
i Ekonomicznej przy WZDP, Warszawa. Lipiec 1967

19.E. Skaldawski: Poradnik majstra drogowego — bitu miczne roboty nawierzchniowe.
WKL, Warszawa, 1980

20.A. Paszkowski, E. Skaldawski: Poradnik majstra d rogowego. Wytwarzanie mas
bitumicznych. WKL, Warszawa, 1975

21.S. Luszawski, S. Wojdanowicz: Nowoczesne nawier zchnie bitumiczne. WKL,
Warszawa, 1977

22.H.J. Stosch: Bt edy wykonawstwa nawierzchni bitumicznych. WKL, Warsz awa, 1977.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.07.05.01 Bayiechronne stalowe

1. WST EP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikechnicznej dotyce wykonania i odbioru barier ochronnych

stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy zieicai
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych SST.

Ustalenie zawarte w niniejszej szczegotowej sp&agji technicznej dotycz
ustawienia barier ochronnych w ramach przebudowgidyminnej od granicy miasta Bisk (ul.
Bockowska) w kierunku miejscowoi Kiersnowo (do skrzyowania) oraz wigKiersnowek na
odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z bugowstu na rzece Bronka w km 0+309,70 i
obejmup:

-ustawienie barier ochronnych stalowych typu SE:06

1.4. Okre $lenia podstawowe.

1.4.1. Stalowa bariera ochronna - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem
jest prowadnica wykonana ze stali z profilowanej t asmy stalowe;.

1.4.2. Bariera przektadkowa - bariera, w ktorejymadnica zamocowana jest do stupka lub obiektu Zaepoictwem przektadek rurowych lub
ksztattowych, zapewniggych odstp miedzy prowadnig a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.3. Bariera podatna - bariera, ktérej odksetaite w czasie kolizji mae dochodzi do 1,80 - 2,00 m.

1.4.4.Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany

z profilowane] ta émy stalowej, maj acy za zadanie umo zliwienie ptynnego
wzdtu znego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w cz asie ktérego prowadnica
powinna odksztatca ¢ si e stopniowo i w sposob plastyczny.

1.4.5. Przektadka - element bariery, wykonany zwy kle z rury (okr agtej,
prostok atnej) lub ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o 140
mm, umieszczony pomi  edzy prowadnic a a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie

barierze korzystniejszych wia sciwo sci kolizyjnych  (ni z W barierze bez-
przektadkowej), powoduj acych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie
odksztatcania lub przemieszczania stupkéw nie jest odginana do dotu, lecz

unoszona ku gorze.

1.5. Ogoélne warunki dotycz ace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako $¢ ich wykonania oraz za zgodno $¢ z
dokumentacj a projektow a, SSTi poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie rob6t jest odpowiedzialny zagieczéstwo ruchu drogowego i 0séb trzecich wedle placu

budowy oraz utrzymanie oznakowaniaattzer ostrzegawczych i zabezpiecagjch na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotycz ace materiatéw:
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Wszystkie materiaty u zyte do budowy powinny by ¢ uzyskane przez Wykonawc e tylko

ze zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych. Wszystkie mate rialty powinny odpowiada ¢
wymaganiom podanym w dokumentacji projektowej i n/n SST.
2.2. Elementy do wykonania barier ochronnych stalow ych

2.2.1. Prowadnica
Typ B powinien odpowiada ¢ PN-H-93461-15

Otwory w prowadnicy i zako nczenia odcinkdw monta zowych prowadnicy powinny by ¢
zgodne z ofert a producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by ¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez
ubytkéw powtoki antykorozyjne;j.
Prowadnice mog a by ¢ dostarczane luzem lub w wi azkach.
2.2.2.  Shupki
Stupki bariery powinny by ¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.
Stupki wykonuje si e zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju popr zecznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysoko ¢ srodnika ksztattownika wynosi 140
mm.
Ksztattowniki powinny  odpowiada ¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztaltownika walcowanego powinna by ¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i
wolna od wad, jak widoczne tuski, p ekni ecia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne s a usuni ete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze
obrobiona powierzchnia powinna mie ¢ fagodne wyci  ecia i zaokr aglone brzegi, a
grubo $¢ ksztattownika nie mo ze zmniejszy ¢ si e poza dopuszczaln a doln a odchylk e
wymiarow g dla ksztalttownika.
Ksztattowniki powinny by ¢ obci  ete prostopadle do osi wzdtu znej ksztattownika.
Powierzchnia ko  ncéw ksztattownika nie powinna wykazywa ¢ rzadzizn, rozwarstwie A,
pekni e¢i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym oki em.
Ksztattowniki powinny by ¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie ¢ whasno sci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.
Tablica 1. Podstawowe wtasno sci ksztattownikow, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastyczno 4ci, Wytrzymato $¢ na

minimum dla stupkéw, rozci aganie
Mpa dla stupkéw, Mpa

St3w 195 od 340 do 490

St4w 225 od 400 do 550
Ksztattowniki mog a by ¢ dostarczone luzem lub w wi azkach.

2.2.3. Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien odpowiada ¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy,

wielko sci statycznych i odchylek wymiaréw przekroju poprze cznego.

Inne elementy bariery, jak wysi egniki, t aczniki uko sne, obejmy slupka,
wsporniki, podktadki, przektadki , sruby, sSwiatta odblaskowe powinny by ¢ zgodne
z ofert a producenta barier w zakresie wymiar6éw, odchytek wy miaréw,
rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatu, ew. zabe zpieczenia antykorozyjnego

itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i t aczniki przewidziane do mocowania mi edzy sob g
elementéw bariery powinny by ¢ czyste, gladkie, bez p ekni e¢, naderwa =1,
rozwarstwie  n i wypuklych karbéw.

Dostawa wi ekszych wymiarowo elementéw bariery mo ze by ¢ dokonana luzem lub w

wi azkach. Sruby, podkfadki i drobniejsze elementy t acznikowe mog a by ¢
dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach bl aszanych lub paletach, w

zale znosci od wielko 4Ci

i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny ldyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dataaidriatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpiecaeych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozj a
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Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bar iery ustala producent w taki

sposob, aby zapewni ¢ trwalo  s¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w

warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w srodowisku o zwi ekszonej
korozyjno sci. W przypadku braku wystarczaj acych danych minimalna grubo $¢ powloki
cynkowej powinna wynosi ¢ 60 pm.

3. SPRZ ET

Do osadzania stupkéw w gruncie nale zy stosowa  ¢&:

- stupki wbijane do gruntu - mioty r eczne /baby/ podnoszone bezpo srednio /lub
przy u zyciu urz adzen pomocniczych/ przez robotnikéw, mioty /kafary/ mec haniczne
z wci agark a r eczna lub nap edem spalinowym, wibromioty pogr azaj ace stupki w
gruncie poprzez wibracj e i dziatanie udarowe,

- stupki osadzone w gruncie - wiertnice do wykonywa nia otworow.

Monta z barier ochronnych nale zy przeprowadzi ¢ przy u zyciu drobnego sprz etu

pomocniczedo.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowi azany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktére nie wptyn a niekorzystnie na wia sciwo sci wykonywanych robét.

Wykonawca powinien dysponowa ¢ sprawnym sprz etem rezerwowym, umo zliwiaj acym
prowadzenie robét w przypadku awarii sprz etu podstawowego.

Elementy barier stalowych nale zy przewozi ¢ w zasadzie krytymi srodkami
transportowymi, zabezpieczaj ac je przed uszkodzeniami mechanicznymi i wplywami
atmosferycznymi. Przy transporcie przedmiotéw pomet alizowanych zalecana jest

ostro znos¢ ze wzgl edu na podatno $¢ powlok na uszkodzenia mechaniczne,
wyst epuj ace przy zderzeniach.

Sruby, nakr  etki itp. Powinno si e przewozi ¢ w warunkach zabezpieczaj acych wyroby
przed korozj a i uszkodzeniami mechanicznymi.

Profilowane ta $my stalowe, pasy profilowe nale zy uklada ¢ na srodkach
transportowych $ci sle jedna przy drugiej, diugo $ci a w kierunku jazdy, warstwami

na przektadkach drewnianych. Wysoko $¢ tadunku nie powinna przekracza ¢ wysoko sci

scian  srodka transportowego.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonywania robot

Przed wykonywaniem wia sciwych rob6t przy ustawieniu barier ochronnych nale zy
wytyczy ¢ tras e barier w terenie przy u zyciu sprz  etu geodezyjnego na podstawie
dokumentacji projektowej, SST i wskaza i Inspektora Nadzoru.

5.1.1.Ustawianie stupkéw

Stupki nale  zy ustawia ¢ lub wwibrowywa ¢ przy u zyciu urz  adze n specjalnych. Zaleca
si e stosowanie do tego celu wibromtotéw.

Mozna te z stosowa ¢ osadzanie stupkéw w otworach wykonanych przy u zyciu wiertnic.

W tym przypadku, dla uzyskania prawidlowego poto zenia i petnej réwnolegto sci
stupkéw, zaleca si e stosowanie odpowiednich szablonéw, za $ dno otworu nale zy
wzmocni ¢ warstw g tlucznia. Otwor wypetnia si e piaskiem stabilizowanym cementem

(40-50 kg cementu na m 3 piasku) lub gruntem rodzimym (wska znik zag eszczenia nie
mniejszy ni  z 0,95).

Po uzgodnieniu przez Inspektora Nadzoru sposobu ust awienia stupkéw w gruncie
wykonawca przedstawi do akceptacji:

- spos6b wykonania, zapewniaj acy zachowanie osi stupka w pionie i nie powoduj acy

odksztalce 1 lub uszkodze  n stupka,
- rodzaj sprztu i jego charakterystyktechnicza.

Ustawienie stupkéw nale zy wykona ¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w ,Katalogu
drogowych barier ochronnych” wymienionym w p.2.2. n /n SST.
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Za

Stupki bez wzgl edu na rodzaj i sposéb osadzania w gruncie, powinny sta ¢ pionowo

w linii bariery, a ich wierzchotki powinny znajdowa ¢ si e na jednakowej
wysoko sci.
5.1.2.Monta  z barier ochronnych

Monta z barier ochronnych nale
zasadami monta
p.2.2.

- Bariery ochronne - zasady monta zu elementéw barier (stupki, wysi
przektadki, wsporniki) w zale zno éci od kierunku ruchu,

- Bariery ochronne - sposob momtialacznikow ukénych na odcinkach postkowych i kaicowych w zalenosci od

zy wykona ¢ zgodnie z dokumentac;j
zu podanymi w ,Katalogu drogowych barier ochronnych”

a projektow g, SST i
wymienionym w

egniki,

kierunku ruchu,

- Bariery ochronne - odcinki pocz atkowe i ko  ncowe barier skrajnych diugo sci 8 m.
Wysokos¢ stalowych barier ochronnych mierzona od powierzchn i, na ktérej podczas
kolizji znajduje si e koto pojazdu samochodowego, do gérnej kraw edzi prowadnicy
bariery powinna wynosi ¢ 0,75 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przyst apieniem do robét

Przed przyst  apieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi
- atest na konstrukcj e drogowej bariery ochronnej akceptowany przez
zarz adzaj acego drog a, wedlug wymagania punktu 2.2,

$wiadczenia o jako sci (atesty) na materialy, do ktérych wydania produc
zobowi azani przez wha sciwe normy PN i BN, jak ksztaltowniki stalowe

¢ In zynierowi:

encis a

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1.

Wszystkie materiaty dostarczone na budow
producenta powinny by

Czestotliwo
2

W przypadkach budz

acych w atpliwo

Badania materiatdéw w czasie wykonywania rob6t

$ci mo zna zleci

e z za $wiadczeniem o jako
¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wy
$¢ bada n i ocena ich wynikow powinna by ¢ zgodna z zaleceniami tablicy

¢ uprawnionej jednostce zbadanie

wiha sciwo sci dostarczonych wyrobow i materiatow w zakresie wy

punkcie 2.

Tablica 2. Cz

estotliwo

wyrobow dostarczonych przez producenta

$¢ bada n przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw

$ci (atestem)
miarow.

Lp bRa?jga?; Liczbabada n Opisbada n Ocenga\l/:/ﬁ/anr;kow
1 Sprawdzen [5do 10 bada n|Powierzchni e Wyniki powinny
ie z wybranych |zbada¢ nie |by¢ zgodne z
powierzch losowo uzbrojonym wymagania-mi
ni elementéow w |[okiem. Do ew. punktu 2 i
ka z- dej |sprawdzenia katalo-giem
dostarczanej gt eboko sci  wad | (informacj 3)
partii uzy¢é dost epnych |producenta
wyrobow narz edzi (np. barier
licz acej do [liniatdw z
1000 czujnikiem,
elementow suwmiarek,
mikrometrow
itp.)
2 [Sprawdzen Przeprowadzi ¢
ie uniwer-salnymi
wymiarow przyrz adami
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pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2.  Kontrola w czasie wykonywania rob6t

W czasie wykonywania robét nale zy zbada ¢:

a) zgodno $¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacj a projektow 3 (lokalizacja,
wymiary, wysoko  $¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodni e z katalogiem

(informacj  a) producenta barier,

C) poprawno $¢ ustawienia stupkow,

d) prawidiowo $¢& monta zu bariery ochronnej stalowej,

e) poprawno $¢ umieszczenia elementéw odblaskowych i w odlegto $ciach ustalonych w
WSDBO,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00. 00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk a obmiarow 3 jest:
- 1 m (metr) ustawionej bariery ochronnej stalowej od powiedniego typu,

8. ODBIOR ROBOT
Odbior robdt w zakresie patren za wady kdzie dokonywany zgodnie z Instruk@P-T14 o

dokonywaniu odbioréw robét drogowych i mostowyctawe péniejszymi zmianami wydan
przez GDDP w Warszawie.

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00. 00 ,Wymagania ogélne”.
Roboty uznaje si e za wykonane zgodnie z dokumentac] a projektow g, SST i
wymaganiami In  zyniera, je zeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem

tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNGSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno SCi

Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno éci podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejm uje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- dostarczenie materiatow,

- osadzenie stupkéw bariery ,

— monta z bariery (prowadnicy, wysi egnikow, przektadek, obejm, wspornikow itp. z
pomoca wha sciwych  srub i podktadek) z wykonaniem niezb ednych odcinkéw
pocz atkowych i ko  ncowych, ew. barier ostonowych, odcinkéw przej sciowych
pomi edzy r6 znymi typami barier, przerw, przej $¢ i przejazdéw w barierze,
umocowaniem elementow odblaskowych itp.,

— przeprowadzenie bada A i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporz adkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWI AZANE
10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i
spr ezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania
techniczne

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego u zytku.
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Sktad, wymagania i ocena zgodno sci

6. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i
okre slenia

7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i
zapraw

8. PN-D-95017 Surowiec drzew ny. Drewno wielkowymiarowe
iglaste. Wspdélne wymagania i badania

9. PN-D-96000 Tarcica iglasta og6Ilnego przeznaczenia

10. PN-D-96002 Tarcica i $ciasta ogoélnego przeznaczenia

11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdélnego
przeznaczenia. Gatunki

12. PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na gor aco

13. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

14. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gor aco

15. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegto scienne IPE
walcowane nagor  aco

16. PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe gi ete na zimno
otwarte. Ceowniki rownoramienne ze stali
weglowej zwykiej jako $cioR do 490
MPa

17. PN-H-93460-07 Ksztattowniki stalowe gi ete na zimno
otwarte. Zetowniki ze stali w eglowej
zwykiej jako $cioR do 490 MPa

18. PN-H-93461-15 Ksztaltowniki stalowe gi ete na zimno
otwarte, okre $lonego przeznaczenia.
Ksztattownik na por ecz drogow a,typ B

19. PN-H-93461-18 Ksztaltowniki  stalowe gi ete na zimno
otwarte, okre $lonego przeznaczenia.
Ceowniki potzamkni ete prostok  atne

20. PN-H-93461-28 Ksztattowniki stalowe gi ete na zimno

otwarte, okre slonego przeznaczenia. Pas
profilowy na drogowe bariery ochronne

21. PN-M-82010 Podkfadki  kwadratowe w  konstrukcjach
drewnianych

22. PN-M-82101 Sruby ze tbem sze sciok atnym

23. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

24. PN-M-82503 Wkr ety do drewna ze them sto zkowym

25. PN-M-82505 Wkr ety do drewna ze them kulistym

26. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ci agnione na

zimno. Wymiary

27. BN-87/5028-12 Gwazdzie budowlane. Gwo zdzie z trzpieniem
gtadkim, okr agtym i kwadratowym

28. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

29. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
03.01 nawierzchni  drég, ulic, parkingbw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania
i badania

30. BN-69/7122-11 Piyty pil $niowe z drewna

31. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementow
budowlanych z betonu kruszywowego.
Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty
32. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronny ch, GDDP, maj 1994.
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SZCZEGOLOW SPEQKACJIA TECHNICZNA

D. 10.02.01 Schod
. WST EP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji, technicznej

S a wymagania dotycz  ace

wykonania i odbioru robot zwi azanych z wykonywaniem schodéw roboczych w ramach
przebudowy drogi gminnej od granicy miasta Bra nsk (ul. Bo ¢kowska) w kierunku
miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $ Kiersnéwek na odcinku od km
0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow a mostu na rzece Bronka w km 0+309,70.

1.2. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty

€z a zasad prowadzenia

rob6t zwi  azanych z wykonywaniem schoddw przeznaczonych dla st uzby utrzymaniowej,

poto zone na skarpach w pobli zU mostu.

1.3. Okre $lenia podstawowe

1.3.1. Schody - konstrukcja budowlana umo zliwiaj aca, za pomoc a stopni,
komunikacyjne powi azanie r6 znych pozioméw w sposo6b dostosowany do warunkéw ruch
pieszego.

1.3.2.  Bieg - wydzielona cz es¢ schodow skladaj acasi e conajmniej z dwoch

nast epuj acych po sobie stopni o jednakowych wysoko sciach i odpowiednich
szeroko sciach u  zytkowych, stanowi aca pot aczenie komunikacyjne dla dwdch ré znych
poziomoéw.

1.3.3. Szeroko $¢ u zytkowa biegu (w przypadku biegu wyposa zonego w balustrady) -
szeroko $¢ mierzona w swietle wewn etrznych kraw  edzi balustrad.

1.3.4. Stopie n - zasadniczy element schodéw, na ktérym wspiera si e stopa przy
pokonywaniu ré6  znych poziomow.

1.3.5. Stopnica- ptyta stanowi aca poziomy, no  $ny dla stopy u zytkowania, element
stopnia.

1.3.6. Podné zek - gorna widoczna ptaszczyzna stopnicy.

1.3.7. Czolo - przednia cz es¢ stopnia widoczna przy wchodzeniu po schodach.

1.3.8. Podstopnica - plyta stanowi aca pionowy element stopnia, usytuowany pod

stopnic  a.

1.3.9. Nosek-cz es¢ stopnia wysuni eta przed lico podstopnicy lub uformowana w

czole stopnia, w jego gornej cz eSCi.

1.3.10 . Podstopie 1n-cz e3¢ czota stopnia pod noskiem, b edaca widoczn g pionow &
ptaszczyzn a podstopnicy.

1.3.11.  Policzek - boczna cz es¢ stopnia.

1.3.13. Balustrada - pionowa przegroda w formie scianki petnej lub a zurowej, 0
konstrukcji i wysoko $ci zabezpieczaj acej przed upadkiem ze schodéw, zamocowana w
stopniach, w belce spocznikowej albo w spocznikach, zako nczona gor g por ecza.
1.3.14. Pozostale okre $lenia podstawowe s a zgodne z obowi azuj acymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M -00.00.00 ,Wymagania ogolne".
1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotycz ace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne" pkt 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotycz ace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w SST D-M-00.00.00.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu schodéw ob j etych niniejsz a SST
sa:

- elementy deskowania,

- beton i jego sktadniki,

- elementy prefabrykowane,

- zwir, piasek, zaprawa cementowa,

- materialy na balustrady.

2.3. Elementy deskowania schodéw betonowych.

Deskowanie powinno odpowiada ¢ wymaganiom okre  slonym w PN-B-06251.

Deskowanie nale  zy wykona ¢ z materiatbw odpowiadaj acych nast epuj acym
normom:

- drewno iglaste tartaczne do robot ciesielskich.wg PN-D-95017,

- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-062 51 i PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,

- gwo zdzie wg BN-87/5028-12,

- Sruby, wkr ety do drewna i podktadki do srub wg PN-M-82121, PN-M-82503, PN-M-
82505 i PN-M-82010,

- ptyty pil sniowe z drewna wg PN-D-97018.

Dopuszcza si e wykonanie deskowa A 2 innych materiatdbw pod warunkiem
zaakceptowania przez In zyniera.

2.4. Beton i jego sktadniki

Przy wykonywaniu schodéw betonowych nale zy stosowa ¢ beton zwykly wg PN-B-
06250.

Cement stosowany do betonu powinien by ¢ cementem portlandzkim wg PN-B-

19701.

Kruszywo do betonu (piasek, zZWir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego

sortowanego, kruszywo tamane) powinno odpowiada ¢ wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-
06712.

Woda powinna by ¢ ,odmiany I" i odpowiada ¢ wymaganiom PN-B-32250.

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinn y odpowiada ¢ wymaganiom
PN-B-06250.

Klasa betonu B 25.

2.5. Elementy prefabrykowane

Prefabrykowanymi elementami betonowymi schodéw sa stopnie z bloczkow

ré znych.

Powierzchnie elementéw powinny by ¢ bezrys, p ekni e¢ i ubytkéw betonu, o

fakturze z formy lub zatartej. Kraw edzie elementéw powinny by ¢ réwne i proste.
Tolerancje wymiaréw elementéw powinny odpowiada ¢ PN-B-02356 .

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni nie powinny przekracza é
warto sci podanych w BN-80/6775-03/01:

- szczerby i uszkodzenia kraw edzi i naro zy ograniczaj acych powierzchnie gorne
( scieralne) - niedopuszczalne,

- szczerby i uszkodzenia kraw edzi i naro zy ograniczaj acych pozostale
powierzchnie - liczba max. 2, diugo $¢ max. 40 mm, gt eboko ¢ max. 10 mm.
Prefabrykaty betonowe schodéw mog a by ¢ sktadowane na otwartej przestrzeni,

na podto  zu wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy posz czegolnych typow,
rodzajow, odmian, wielko sci i gatunkéw nale zy uktada ¢ w oddzielnych stosach z
zastosowaniem podktadek i przektadek uto zonych w pionie jeden nad drugim.
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2.6. zwir, piasek, zaprawa cementowa
Materiaty do wykonania podsypek powinny odpowiada ¢ nast epuj acym normom:

a) zwir i mieszanka - PN-B-11111,
b) piasek - PN-B-11113,
C) zaprawa cementowa - PN-B-14501.

2.7. Materialy na por ecze

Materiaty do wykonania por eczy powinny odpowiada ¢ wymaganiom nast  epuj acych
norm na rury stalowe bez szwu na por ecze i stupki - PN-H-74219 [15], PN-H-74220
Elementy stalowe por eCzy musz g by ¢ zabezpieczone antykorozyijnie.

Rodzaj scierniwa stosowanego do czyszczenia strumieniowo- $ciernego pozostawia
si e do uznania Wykonawcy, musi ono uzyska ¢ akceptacj e Inspektora Nadzoru i
gwarantowa ¢ uzyskanie przygotowania powierzchni do malowania.

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przewidzia no z wykrzystaniem zestawow
malarskich posiadaj acych aprobat e techniczn g IBDiIM i przeznaczonych do
zabezpieczania antykorozyjnego konstrukcji mostowyc h.

3. SPRZ ET
3.1. Ogdlne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogblne wymagania dotycz ace sprz etu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

3.2. Sprz et do wykonywania schodéw

Ze wzgl edu na niewielki zakres robot/ zwykle prace przy bud owie schodéw
beda wykonywane r ecznie, przy u zyciu drobnego sprz etu pomocniczego.
Przy wykonywaniu schodoéw oraz przy przewozie, zatad unku i wytadunku mo zha
stosowa ¢:  srodki transportu, zurawie samochodowe, mate betoniarki przewo zne do
robot betonowych ,na mokro", przewo zne zbiorniki do wody, ubijaki itp.
3.3. Sprz et do czyszczenie strumieniowo- sciernego

Czyszczenie  strumieniowo- scierne powierzchni stalowych, z wuwagi na
konieczno $¢ przygotowania powierzchni do malowania, nale zy przeprowadzi
mechanicznie, urz adzeniami o dziataniu strumieniowo- sciernym dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejsca ch trudno dost epnych, o
niejednolitych ptaszczyznach ( kraw edzie blach naktadkowych), w miejscach
silnych w  zeréw korozyjnych nale zy dodatkowo stosowa ¢ sprz et r eczny (miotki,
iglice).

Sprz et do czyszczenie strumieniowo- $ciernego oraz do przedmuchiwania lub
odkurzania powierzchni musi zapewnia ¢ strumie 1 odoliwionego i suchego powietrza

3.4.Sprz et do malowania.

Malowanie nale zy wykonywa ¢ r ecznie.
4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotycz ace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

4.2. Transport materiatdw
4.2.1. Transport kruszywa
Kruszywo mo zna przewozi ¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach

zabezpieczaj acych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z inny mi kruszywami i
nadmiernym zawilgoceniem.
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4.2.2. Transport cementu
Cement nale zy przewozi ¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.
4.2.3. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniow a mozna przewozi ¢ dowolnymi  srodkami transportu w warunkach
zabezpieczaj acychj a przed korozj a i uszkodzeniami.

4.2.4. Transport elementéw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mo zha przewozi ¢ dowolnymi  $rodkami transportu w
warunkach zabezpieczaj acych je przed uszkodzeniami.

4.2.5. Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odbywa ¢ si e zgodnie z wymaganiami
PN-B-06250.

4.2.6. Transport drewna i elementéw deskowania

Drewno i elementy deskowania mo zha przewozi ¢ dowolnymi  srodkami transportu
w warunkach zabezpieczaj acych je przed uszkodzeniami, a elementy metalowe w
warunkach zabezpieczaj acych je przed korozj a.

4.2.7. Transport materiatéw na balustrady

Materiaty na balustrady mo zha przewozi ¢ dowolnymi  $rodkami transportu w
warunkach zabezpieczaj acych je przed korozj a, uszkodzeniami i pomieszaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D -M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

5.2. Zasady wykonywania schodow
Schody nale zy wykona ¢ zgodnie z dokumentacj a projektow 3 lub SST.
5.3. Wykonanie robot ziemnych

Roboty ziemne powinny zosta ¢ wykonane zgodnie z SST. D.02.03.01 z
odpowiada ¢ wymaganiom .

5.4. Wykonanie schodéw

Wykonanie schodéw powinno by ¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST, przy

uwzgl ednieniu:

a) betonowania elementéw schodéw ,na mokro" - wg PN -B-06250 i PN-B-06251, z
wykonaniem deskowania wg PN-B-06251,

b) wykonania stopni schodéw z elementow prefab rykowanych - na
odpowiednio

przygotowanym podto  zu oraz z wypetnieniem spoin mi edzy elementami zaprawa

cementowa odpowiadaj aca wymaganiom PN-B-14501,

5.5. Ustawienie por eczy
Maksymalna odlegto  $¢ stupkéw powinna wynosi &2m,
Przy wykonywania zt acz spawanych elementéw balustrady powinny one

odpowiada ¢ wymaganiom PN-M-69011.

5.6.1. Oczyszczenie strumieniowo- scierne
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Powierzchni e nale zyoczy 5ci ¢ do stopnie czysto $ci Sa 2,5 wg 1SO 8501-1 lub

ISO 8501-2. SposOb czyszczenia pozostawia si e do uznania Wykonawcy, musi on
jednak gwarantowa ¢ uzyskanie wymaganego stopnia czysto sci i by ¢ zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru. Chropowato $¢ powierzchni do malowania wg 1ISO 8503-2
powinien by ¢ dostosowany do rodzaju stosowanych zestawéw malask ich.

Wykonawca w zale znosci od mo zliwo $ci wykonawczych i w uzgodnieniu z
Inspektora Nadzoru okre sli wielko $¢ dziatek roboczych, maj ac na uwadze potrzeb e
zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych potaci i o chron ¢ wykonywanych
zabezpiecze 1 antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwan iu powtok.

5.6.2. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nale zy oczy &ci ¢ z kurzu, pyhu,
tluszczow i smarow oraz wilgoci. W przypadku wyst epowania na powierzchni stali
olejow lub smaréw nale zy jeusun  a¢é przy pomocy szmat (czyste, Iniane) zwil zonych
w rozpuszczalniku - benzynie oczyszczonej.

Pyt i kurz nale zy usun a¢ z oczyszczonych powierzchni bezpo érednio przed
malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy p omocy przedmuchiwania
strumieniem suchego, odoliwionego powietrza b adz przy pomocy odkurzaczy
przemystowych.

Oczyszczone powierzchnie nale zy pokry ¢ farb a nie pé zniej ni  z 3 godz. po
oczyszczeniu, a pomalowane powierzchni musza by ¢ chronione przed skutkami
wykonywania prac przy usuwaniu starych powtok malar skichw s asiednich sektorach.
Poniewa z niedopuszczalne s a wtr acenia  scierniwa w powloce, sektory pracy musza
by ¢ oddalone od wysychaj acych powierzchni i odpowiednio odgrodzone.

5.7. Nanoszenie powloki malarskie;.

5.7.1. Warunki prowadzenia prac malarskich.

Nanoszenie powtok malarskich nale zy wykonywa ¢ przy:
¢ wilgotno sci wzgl  ednej powietrza nie przekraczaj acej 90%
¢ temperaturze powietrza powy zej+5 °C
¢ ogrzaniu konstrukcji poni zej +40 °C.
Wykonawstwo prac malarskich na wolnym powietrzu je st niedopuszczalne:
¢ we wczesnych godzinach rannych i popotudniowych o raz gdy na powierzchni
konstrukcji  wyst epuje rosa (temperatura powietrza powinna by &¢wy zszao 3
°C od temperatury punktu rosy);
¢ w czasie mgly, $niegu, gradu, silnego wiatru;
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15 -25  °C.
Nale zy przestrzega ¢ warunku, by s$wie za powloka malarska nie byta nara zona
w czasie schni ecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nale zy stosowa ¢ specjalne
ostony od strony jezdni , zapobiegaj ace zachlapywaniu przez przeje zdzaj ace
pojazdy.
5.7.2. Przygotowanie materiatéw malarskich i sprz etu.
Przed u zyciem materiatbw malarskich nale zy sprawdzi ¢ ich atesty.
Inspektora Nadzoru mo ze zleci ¢ wykonanie bada 17 kontrolnych, wybranych lob
petnych, przewidzianych w2 zestawie wymaga n dla danego materialu i wg. metod

przewidzianych w odpowiednich normach.

P edzle musza by ¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozci eczalniku), wy zete
w Inianej szmacie i wysuszone.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.
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6.2. Kontrola prawidtowo $ci wykonania schodéw

Nale zy przeprowadza ¢ systematyczna kontrol e skladnikéw mieszanki betonowej

iwla sciwo sci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola wykonania elementéw prefabrykowanych pole ga na sprawdzeniu ich
zgodno sci z dokumentacja projektowa - na podstawie ogl edzin i pomiaréw.

6.4. Kontrola prawidtowo $ci wykonania balustrad

Kontrola wykonania balustrad polega na sprawdz eniu ich zgodno sci z
dokumentacja projektowa - na podstawie og| edzin i pomiaréw, z wymaganiami
podanymi w PN-M-69011 dla z aczy spawanych.

6.5. Ocena wynikow bada A

Wszystkie elementy rob6t, ktére wykazuj a odst epstwa od postanowie n SST
powinny zosta ¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00. 00 ,Wymagania ogoélne"
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanych schodo6 w.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00. 00 ,Wymagania ogoélne" .
Roboty uznaje si e za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami In  zyniera, je zeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem

tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNGSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno SCi

Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy pfatno $ci podano w SST D-M-00.06.00
~Wymagania ogoélne" .

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m schodéw obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw,

- wykonanie deskowania,

- wyprodukowanie i dostarczenie mieszanki betonowe;j ,
- wbudowanie mieszanki i zag eszczenie,

- piel  egnacj e betonu,

- rozebranie deskowania,

-ulo zenie schodow z elementéw prefabrykowanych,

- zamontowanie balustrad,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego por eczy,

- przeprowadzenie pomiaréw i bada i laboratoryjnych wymaganych
technicznej.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
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1. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancje
wymiaréw elementéw budowlanych z betonu
2. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagan ia w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze
3. PN-B-06250 Beton zwykly
4. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa nat ura Ine do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
7. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek
8. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykie
9. PN-B-19701 Cement. Cement  powszechnego u zytku. Sktad,
wymagania i ocena zgodno sci
10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beto noéw i zapraw
11. PN-D-95917 Surowiec drzewny. Drewno iglaste
12. PN-D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznac zenia
13. PN-D-96002 Tarcica iglasta og6lnego przeznac zenia
14. PN-D-97018 Piyty pil sniowe twarde. Klasyfikacja i metody bada A
15. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gor aco ogolnego
zastosowania
16. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ci agnione i walcowane na
zimno ogoélnego przeznaczenia
17. PN-H-84020 Stal w eglowa konstrukcyjna zwykiej jako $ci ogoélnego
przeznaczenia. Gatunki
18. PN-H-93215 Walcéwka i pr ety stalowe do zbrojenia betonu
19. PN-H-93401 Stal walcowana. K atowniki réwnoramienne
20. PN-H-93402 K atowniki niero wnoramienne stalowe walcowane na
gor aco
21. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
22. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gor aco
23. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na go r aco
24. PN-M-69011 Spawalnictwo.  zi acza spawane w ko nstrukcjach
spawanych. Podziat i wymagania
25. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcj ach drewnianych
26. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym
27. PN-M-82503 Wkr ety do drewna ze tbem sto zkowym
28. PN-M-82505 WKkr ety do drewna ze tbem kulistym
29. BN-87/5028-12 Gwazdzie budowlane. Gwo zdzie z trzpieniem gtadkim,
okr agtym i kwadratowym
30. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyw anie
31. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
03/01 nawierzchni drég, ulic, parki ngéw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
32. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
03/03 nawierzchni  drég, ulic, parkingdbw i torowisk
tramwajowych. Piyty chodnikowe
33. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z beton u. Elementy
03/04 nawierzchni  droég, ulic, parkingbw i torowisk
tramwajowych. Kraw  ezniki i obrze za

10.2. Inne materiaty

34.Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED)
Warszawa, 1979-1982.

, CBPBDIM ,Transprojekt”,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.12.01.02 Zjamie Stad

1.0. WST EP

1.1. Przedmiot specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s a wymagania dotycz  ace wykonania i odbioru
rob6t zwi  azanych z wykonaniem zbrojenia niespr ezaj acego betonu konstrukcji
mostowych stalowymi pr etami wiotkimi, ktére zostan a wykonane w ramach przebudowy
drogi gminnej od granicy miasta Bra nsk (ul. Bo ¢kowska) w kierunku miejscowo sci
Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $ Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km

0+414,86 wraz z budow a mostu na rzece Bronka w km 0+309,70.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegoétowa specyfikacja stanowi dokument przetaygokontraktowy przy zlecaniu i realizacji robétmienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét z@anych z:
- przygotowaniem i monta zem zbrojenia

- kontrol g jako scirobot i materiatow.
1.4. Okre slenia podstawowe.

1.4.1. Pr ety stalowe wiotkie - pr ety stalowe o przekroju kotowym, gtadkie o
srednicy do 40mm.

1.4.2. Zbrojenie niespr ezaj ace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie
wprowadzaj ace do niej napr ezen W sposéb czynny.

1.5. Ogolne wymagania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako & stosowanych materiatow |

wykonanych robét oraz za ich zgodno ¢ z dokumentacj a projektow a, SST i
zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0. MATERIALY
2.1. Stal
2.1.1. Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa okr agta klasy A-l St3SX-b i A-1l 18G2.

2.2. Wymagania przy odbiorze
Pr ety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada ¢ wymaganiom PN-
82/H-9315. Przeznaczona do odbioru partia pr etOw musi by ¢ zaopatrzona
w atest w ktérym ma by ¢ podane:

- nazwa wytwarcy
- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215
- numer wytopu lub numer partii

wszystkie wyniki przeprowadzonych bada n oraz sktad chemiczny wedlug

analizy wytopowej

- masa partii

- rodzaj obrobki cieplnej
Na przewieszkach metalowych przymocowanych do ka zdej wi  azki pr etow lub
kr egu pr etdw (po dwie do ka zdej wi azki) musz g znajdowa ¢ Si e nast epuj ac
informacje:

- znak wytworcy

- $rednica nominalna

- znak stali

- humer wytopu lub numer partii

- znak obrébki cieplnej
Kazdawi azkaikr agpr etdw powinny mie ¢ oznakowania
Przy odbiorze stali nale zy przeprowadza ¢ nast epuj ace badania:

- sprawdzenie zgodno sci przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93 215

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215
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Do badania nale zy pobra ¢ 3 probki z ka zdego kr egu lub wi azki. Probki
nale zy pobra ¢zré znych miejsc.

Jako s¢ pr etdw nale zy oceni ¢ pozytywnie je zeli wszystkie badania odbiorcze
dadz 3 wynik pozytywny. Cechowanie wi azek i kr egbw powinno by ¢ dokonane na
przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla ka zdej wi azki czy te z kr egu.

Dostarczon a na budow e stal, ktéra:
* nie ma za swiadczenia (atestu),

* ogl edziny zewn etrzne nasuwaj a w atpliwo $ci co do jej wiasno ci,
e p eka przy wykonywaniu hakéw, nale zy zbada ¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-
04310
2.3. Drut monta ZOWy
Do monta zu pr etOw zbrojenia nale zy u zywaé wy zarzonego drutu stalowego
tzw, wi  gzalkowego je  zeli nie stosuje si e pot acze rn spawanych lub zgrzewanych.

2.4. Materialy spawalnicze
W niniejszym przypadku nie wykorzystuje sipawania przy monta zbrojenia ze stali klasy A-Il.

2.5. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza si e stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych Z betonu
lub zaprawy i z tworzyw sztucznych. Podktadki dysta nsowe musz g by ¢ przymocowane
do pr etdw. Nie dopuszcza si e stosowania pr etow stalowych jako podkiadki
dystansowe.

3.0. SPRZ ET

Sprz et u zywany przy przygotowaniu i monta zU zbrojenia wiotkiego w
mostowych konstrukcjach powinien spetnia ¢ wymagania obowi  azuj ace w budownictwie
ogolnym.

4.0. TRANSPORT
Przy transporcie stali jak rownie z prefabrykatéw zbrojeniowych nale zy
przestrzega ¢ zasad obowi azuj acych w transporcie drogowym i kolejowym.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pr etéw

Prety zatluszczone Iub zabrudzone farbami mo zna opai ¢ lampami
benzynowymi lub czy &Ci ¢ preparatami  rozpuszczaj acymi tluszcz. Stal
nara zona na cho ¢by chwilowy kontakt ze ston a woda zmy ¢ wod a stodk a. Stal
pokryt a tuszcz aca sSi e rdz g czy sci ¢ szczotkami drucianymi 1 ecznie lub
mechanicznie lub te z podda ¢ piaskowaniu. Po oczyszczeniu nale zy sprawdzi ¢

érednice pr  etébw. Pr ety oblodzone odmra za si e strumieniem cieptej wody.

64

5.1.2. Prostowanie pr etéw
Dopuszczalna wielko $¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm
Dopuszcza si e prostowanie
pr etbw za pomoc g kluczy, mtotkéw, wci agarek.
5.1.3.Ci  ecie pr etow zbrojeniowych
Prety ucina si e z doktadno sci a do 1,0cm. Ci ecia dokonuje si e przy u zyciu
mechanicznych no zy. Dopuszcza si e ci ecie palnikiem acetylenowym. Nale zy ucina ¢
pr ety krétsze od diugo $ci podanej w projekcie o wydtu zenie zale zne od wielko  scCi
iilo sciodgi ec¢. Wydlu zenia pr etéw ( cm ) powstaj ace podczas odginania o dany
kat podaje poni zsza tabela.
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Srednica K| atodgi ecia

Preta

Mm 45' 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 15 2,5 3,5 4,5
27 2,0 3,0 4,0 5,0
30 25 3,5 5,0 6,0

5.1.4.0dgi eciapr etéw, haki

Srednicapr eta | Stal gtadka mi ekka
zaginanego Rak = 240 MPa
mr
d< 10 D,=3d

d - oznacza srednic e pr eta
Na zimno na budowie mo zna wykonywa ¢ odgi ecia pr etow srednicy d < 12mm.

Prety o  srednicy d> 12mm powinny by ¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewretrzna  srednica odgi ecia pr etOw zbrojenia gtéwnego, poza odgi eciem w obr ebie
haka powinna by & mniejsza ni z5d dlastali klasy A-Oi A-l

5.2. Monta 2 zbrojenia
5.2.1. Wymagania ogélne
Do zbrojenia betonu:
» - stosowa ¢ stal spawaln a

o - stosowa ¢ stal pokryt a co najwy zej nalotem nie uszcz acejsi erdzy
e - mo zna stosowa ¢ pr ety o inngj érednicy i innym gatunku stali za pisemnym
zezwoleniem Inspektora Nadzoru

Minimalna grubo  $¢ otuliny zewn etrznej w swietle pr  etow i powierzchni
przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi ¢ co najmniej:
* 0,03m - dla zbrojenia gtéwnego d zwigaréw
* 0,025m - dla strzemion d zwigaréw gtownych i zbrojenia ptyt pomostow

Uktadanie zbrojenia bezpo érednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedni a

wysoko s¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczanie.

5.2.2. Montowanie zbrojenia
5.2.2.1. t aczenie pr etdw za pomoc a spawania
Dopuszczasi e pot aczeniapr etow:
* - czolowe, elektryczne, oporowe
« - naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycz nym
« - naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektry cznym
» - zakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektry cznym
» - zakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycz nym
» - czotlowe wzmocnione spoinami bocznymi z blach a potkolist a
» - czotlowe wzmocnione jednostronn a spoin g z ptaskownikiem
* - czotlowe wzmocnione dwustronn a spoin g z ptaskownikiem
» - zakladkowe wzmocnione jednostronn a spoin g z ptaskownikiem

5.2.2.2. L aczenie pojedynczych pr etdéw na zaktad bez spawania
Dopuszcza si e t aczenie na zaklad bez spawania (wi azanie drutem) pr etow

prostych, pr etOw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w p ostacip etlic.

5.2.2.3. Skrzy zowania pr etow
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Skrzy zowania pr etdbw nale zy wi aza¢ drutem wi azatkowym, zgrzewa ¢ lub
t aczy ¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Przy srednicy pr  etdw do 12mm stosuje si e drut wi  azalkowy o srednicy Imm.
Przy wi ekszych srednicach pr  etéw drut o srednicy I,5mm.

6.0. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ci eCia, gi  ecCia i rozmieszczenia
zbrojenia podaje tablica nr 2

Cieciapr etow dla L<6,0m w=+20mm
L-dlugo s¢pr eta dla L>6,0m  w=+30mm

wg projektu)

Odgi ecia (odchylenia dla L<0,5m  w=+10mm

w stosunku do poto ze- dla0,5m<L>l,5m w=+15mm
ni a okre slonegow dla L>I,5m w=+20mm
projekcie)

Usytuowanie pr  etéw

al/otulenie (zmniejszenie

wymiaru w w< 5mm
stosunku do wymaga n
projektu
b/odchylenia plusowe dla h<0,5m  w=10m m
(h - jest catkowit a dla 0,5m<h<l,5m w=15mm

grubo sci a elementu) dla  h>l,5m w=20mm

c/odst epy pomi edzy
s gsiednimi réwno- dla a<0,05m w=+5mm
leglymipr  etami dla a<0,20m w=+10mm

(a-jest odl. pro- dla a<0,40m w=+20mm
jektowan apomi edzy dla a>0,40m w=+30mm
powierzchniami

przylegtych pr etow

Obowi azkiem nadzoru inwestorskiego jest dokonanie odbioru zbrojenia przed
przyst apieniem do betonowania. Odbiér nale zy potwierdzi ¢ wpisem do Dziennika
Budowy z wnioskiem o dopuszczeniu zbrojenia do zabe tonowania.

7.0. OBMIAR ROBOT
Obmiar prowadzi sidla rzeczywistej diugai ciagbw prtéw facznie z hakami po zmontowaniu ( bez wliczania

taczen i zakladéw). Pomierzone diugd poszczegdinyckrednic mnaone przez masy jednostkowe daj

catkowita mag w tonach oraz 1 szt. zamontowanegrrhika.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robo6t zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu
Odbiér zbrojenia dokonywany jest na zasadach odbior u robo6t  zanikaj acych
i ulegaj acych zakryciu. Odbiér rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu polega
na finalnej ocenie ilo sci i jako sci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie
realizacji obiektu zanikaj a lub ulegaj a zakryciu. Odbioru tych robét dokonuje
Inspektor Nadzoru po zgtoszeniu przez kierownika bu dowy, wpisem do dziennika
budowy gotowo sci odbioru. Jako $¢ odbieranych rob6t ocenia Inspektor Nadzoru w
oparciu o badania i pomiary przy udziale Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia odchyle n od wymaga n zawartych w dokumentacji
projektowej, SST, Inspektor Nadzoru ustala wedlug p .6.6. rodzaj i zakres
niezb ednych do wykonania robét poprawkowych z podaniem te rminu ich wykonania lub
okre sla zakres i wielko $¢ potr acen za obni zonag jako s¢ robdt albo nakazuje
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usuni ecie wadliwie wykonanego zbrojenia. Odbiér robét w z
wady b edzie dokonywany zgodnie z Instrukcj a DP-T 14 z po
wydan g przez GDDP w Warszawie.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

akresie potr acen za
zniejszymi zmianami

Placi si e za ton e oczyszczonego, doci etego, wygi etego i zmontowanego
zbrojenia, wi azanego drutem wi  azatkowym lub } aczonego przez spawanie, kontrol

jako sci robdt i materiat.
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SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M. 13.01.03 Beton podpdr klasy B 30 w elementach < 60 cm

1.0. WST EP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s a wymagania dotycz  ace wykonania i odbioru

rob6t zwi  azanych z wytworzeniem i wbudowaniem betonu klasy B -30 przy wykonaniu

piyt przej sciowych, wie nca na sciankach zaplecznych przyczotkéw i wypetnieniu

rur stalowych betonem w ramach przebudowy drogi gmi nnej od granicy miasta Bra nsk
(ul. Bo ¢kowska) w kierunku miejscowo $ci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $
Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow g mostu na rzece
Bronka w km 0+309,70.

2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja stanowi dokument przetaygdkontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz a zasad prowadzenia robot
zwi azanych z:

- wykonaniem deskowania

- wykonaniem mieszanki betonowej

- uktadaniem i zag eszczaniem mieszanki betonowej

- piel egnacj a betonu

1.4. Okre slenia podstawowe.

1.4.1. Beton zwykly - betonog esto sci powy zej 1,8 kg/dem3
wykonany z cementu, wody, kruszywa miner alnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych d odatkéw mineralnych
i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa- mieszanka wszystkich sktadnikow
przed zwi azaniem betonu.
1.4.3. Zaczyn cementowy- mieszanka cementu i wody.
1.4.4. Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikdw mineralnych
i ewentualnych dodatkéw przechodz acych przez sito kontrolne o

boku oczka 2,0mm.

1.5. Ogodlne wymagania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako $¢ stosowanych materiatow i
wykonanych robét oraz za ich zgodno §¢z  dokumentacj a projektow  a, SST i
zaleceniami In zyniera.

2.0. MATERIALY
2.1. Skiadniki mieszanki betonowe;j
2.1.1. Cement. Wymagania i badania

Nale zy stosowa ¢ wyt acznie cement portlandzki (bez dodatkéw) CEM |
niskoalkaliczny klasy 42,5 NA o nast epuj acym skladzie:

- zawarto $¢ krzemianu trojwapniowego (alitu)-50-60%

- zawarto $¢ glinianu tréjwapniowego - do 7%

- zawarto $¢ alkalidéw - od 0,6% do 0,9% pod warunkiem

stosowania kruszywa niereaktywnego.

Cement z ka zdej dostawy musi spetnia ¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-
30000.Nie dopuszcza si e wyst epowaniaw cemencie grudek nie daj acych si e
rozgnie $¢ w palcach, zaleca si e kontrol e cementu przed u zyciem do wykonania
mieszanki betonowej obejmuij aca:

- 0znaczenie czasu wi azania wg. PN-88/B-04300
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- 0znaczenie zmiany obj eto sci wg. PN-88/B-04300
- sprawdzenie zawarto $ci grudek cementu nie daj acychsi e
rozgnie $¢ w palcach i nie rozpadaj acych si e w wodzie.

Nie dopuszcza si e wyst epowania w cemencie, w ilo sci wi ekszej ni z 20%
ci ezaru cementu, grudek nie daj acych si e rozgnie $¢ w palcach i nie
rozpadaj acychsi e w wodzie. Grudki nale zy usun ac poprzez przesianie przez sito o
boku oczka kwadratowego 2mm.
Przechowywanie cementu - zgodnie z BN-88/6731-08.

a) cement workowany

- sktady otwarte, wydzielone miejsce zadaszo ne na otwartym

terenie zabezpieczone z bokéw przed opad ami

- magazyny zamkni ete

b) cement luzem - zbiorniki - magazyny spec jalne
Okres przechowywania cementu ( wg PN-80/B-300 00) w magazynach
zamkni etych i zbiornikach nie powinien by ¢ diu  zszy od gwarantowanego
okresu zachowania cech normowych cementu (ma X. 45 dni), natomiast w
skladach otwartych - max. 10 dni.
Z cementow produkowanych w Polsce najlepsze z wiw wzgl edow s a cementy
z cementowni Matogoszcz lub cement mostowy z cemen towni Pokdj z Rejowca
Fabrycznego.

2.1.2. Kruszywo

2.1.2.1. Kruszywo grube. Wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno chrakteryzowa ¢ si e stalo sci g cech fizycznych i
jednorodno sci a uziarnienia pozwalaj aCa nha wykonanie partii betonu o stalej
jako sci.
Poszczeg6lne rodzaje i frakcje kruszywa musz a by ¢ na placu budowy
skladane oddzielnie na umocnionym i czystym podtio zu w taki spos6b aby nie
ulegly zanieczyszczeniu i nie mieszaly si e.
Do betonéw klasy B30 i wy zszych nale zy stosowa ¢ grysy granitowe lub
bazaltowe marki 50 o max. wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie grysow z
innych skat dopuszcza si e pod warunkiem, ze zostaly zbadane w placéwce
wskazanej przez GDDP, a uzyskane wyniki bada n spetlniaj a poni zsze wymagania.
Do betonu klasy B-25 mo zha stosowa ¢ zwir 0 max. wymiarze ziarna do 31,5mm.
Wymagania:
Grysy powinny odpowiada ¢ nast epuj acym wymaganiom:
- zwarto $¢ pytdbw mineralnych - do 1%,
- zawarto §¢ ziarn nieforemnych (wydtu zonych i ptaskich)
do 20%,
- wska znik rozkruszenia dla gryséw granitowych - do 16%
- ==/[--- -----]]---- dla grysOw bazaltowy chiinnych -
do 8%,
- nasi akliwo s¢ -do 1,2%,
- mrozoodporno $¢ wg. metody bezpo sredniej - do 2%,
- mrozoodporno $¢ wg. zmodyfikowanej metody
bezpo sredniej wg. BN-34/677402 - do 10%,
- reaktywno $¢ alkaliczna z cementem okre $lona wg.
PN-78/B-06714/3 nie wywoluj aca zwi ekszenia wymiaréw
liniowych - ponad 0,1%,
- zawarto $¢ zwi azkow siarki - do 0,1%,
- zawarto §¢ zanieczyszcze 1 obcych - do 0,25%,
- zawarto §¢ zanieczyszcze  r organicznych nie daj aca

barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.

Zwir powinien speia ¢ wymagania normy PN-86/B-06712 dla marki 30 w zakre sie
cech fizycznych i chemicznych.

Ponadto mrozoodporno  $¢  zwiru badana zmodyfikowan a metod a bezpo sredni a BN-
84/6774-02 ogranicza si e do 10%.

W kruszywie grubym nie dopuszcza si e grudek gliny. Zaleca si e aby
zawarto $¢ podziarna nie przekraczata 5%,a nadziarna 10%.

W przypadku stosowania zwiru do klasy betonu B-30, nale zy uzupetni ¢ go
grysem marki 50 w ilo $ci co najmniej 20% ogdlnej ilo sci kruszywa grubego.
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Ziarna kruszywa nie powinny by & wi ekszeni  z:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju popr zecznego elementu,
- 3/4 odlegto sciw  swietlemi  edzy pr etami zbrojenia,
le zacymi w jednej ptaszczy znie prostopadiej do kierunku
betonowania
Dostawca  kruszywa jest zobowi azany do przekazania dla ka zdej partii
kruszywa wynikéw jego petnych bada nwg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania
specjalnego  dotycz acego reaktywno $Ci alkalocznej w  terminach
przewidzianych przez In zyniera.
Kruszywo z ka zdej dostawy musi by ¢ poddane badaniom niepetnym obejmuj acym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg. PN-78 /B-06714/15
- 0znaczenie zawarto $ci ziarn nieforemnych
wg. PN-78/B-06714/16
- 0znaczenie zawarto $ci zanieczyszcze i obcych,
wg. PN-78/B-06714/12
- 0znaczenie zawarto sci grudek gliny, ktére oznacza
Si e jak zawarto §¢ zanieczyszcze 1 obcych
W przypadku gdy kontrola wyka ze niezgodno $¢ cech danego kruszywa z
wymaganiami wg PN-86/B-06712 u zycie takiego kruszywa mo ze nast api ¢ po jego
uszlachetnieniu (  np. przez plukanie lub dodanie odpowiednich frakcji

kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nale zy prowadzi ¢ bie zaca kontrol e wilgotho  sci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla
korygowania recepty roboczej betonu.

2.1.2.2. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by ¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i k opalnianego
uszlachetnionego. Zawarto §¢ frakcji w stosie okruchowym powinna wynosi ¢é:

-do 0,25mm 14-19%,
- do 0.50mm 33-48%,
-d0 1,0 mm 57-76%.

Do betonu klasy B30 nale zy stosowa ¢ kruszywo o f acznym uziarnieniu
mieszcz acym si e w granicach podanych w "Wymaganiach i zalecen iach
dotycz acych wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych " GDDP 1990.
Dostawca powinien by ¢ zobowi azany do przekazywania dla ka zdej partii kruszywa
wynikéw bada 1 petnych.
Piasek powinien spetnia ¢ nast epuj ace wymagania:
- zawarto $¢ pytdw mineralnych - nie wi ecejni  z 1,5%,
- zawarto §¢ zanieczyszcze 1 obcych - do 0,25%,
- zawarto $¢ zwi azkdw siarki - do 0,2%,
- zawarto §¢ zanieczyszcze 1 organicznych nie daj aca barwy
ciemniejszej od wzorcowej,
- reaktywno $¢ alkaliczna z cementem okre $lona wg. PN-78/B-
06714/3 nie wywotuj aca zw ekszenia wymiaréw liniowych
ponad 0,1%.
W kruszywie nie dopuszcza si e grudek gliny. Piasek ka zdej dostawy musi by ¢
poddany badaniom niepetnym obejmuj acym:
- oznaczenie sktadu (uziarnienia) - wg.PN -78/B-06714/15
- 0znaczenie zawarto sci pytdw mineralnych -
wg.PN-78/B-06714/13
- 0znaczenie zawarto $ci zanieczyszcze i obcych -
wg.PN-78/B-06714/12
- 0znaczenie zawarto sci grudek gliny - oznacza ¢ jak
zawarto §¢ zanieczyszcze i obcych

2.1.3. Woda. Wymagania i badania

Woda powinna odpowiada ¢ wymaganiom wg. PN-88/B-32250 "Materialty Budowla ne -
Woda do betondéw, zapraw. Stosowanie wody wodoc agowej nie wymaga bada A.

Wymagania techniczne dla wody zarobowej:

- 0godlna zawarto $¢ soli (sucha pozostato $¢ po wysuszeniu

w 105 OC)niewi ecejni 2z 5000 mg/decm3

- st ezenie jonow wodorowych (pH) - nie mniegj ni z 4

- zawarto $¢ cukrow - nie wi ecejni  z 500 mg/dcm3
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- zawrto $¢ siarkowodoru - nie wi ecejni  z 20 mg/dcm3

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si e stosowanie do mieszanek betonowych domieszek che micznych o
dziataniu napowietrzaj acym i uplastyczniaj acym. Dodatki nale zy stosowa ¢ wg.
instrukcji ITB lub IBDiM.
Przed zastosowaniem betonu z domieszkami nale zy sprawdzi ¢ do s$wiadczalnie
ich skuteczno  s¢ dla racjonalnego ustalenia recepty mieszanki beton owej.
Domieszki  uplastyczniaj ace, powinny by & przed zastosowaniem
sprawdzone na okoliczno $¢ oddziatywania na cement stosowany na budowie.
Beton z domieszk  a uplastyczniaj aCa musiby ¢ zbadanyna:
mrozoodporno $¢, wytrzymalo  $¢ i ewentualnie wodoszczelno $¢.
W kraju produkowane s a nast. plastyfikatory: uptynniacz NB-2, uptynniacz SK-1,
Mixbet, Klutan, Klutanit i Hydrobet.
llo $¢ domieszki napowietrzaj acej nale zy okre sli ¢ do swiadczalnie, tak aby
obj eto $¢ powietrza w zag eszczonej mieszance betonowej wynosita:

- od 5 do 6% - przy ziarnach kruszywa do 1 6mm

- 0od 4 do 5% - przy ziarnach kruszywa do 3 1,5mm
Zastosowanie mieszanki napowietrzaj acej nie powinno obni zy¢&  wytrzymato  Sci

betonu na sciskanie wi ecejni  z 0 10% w stosunku do betonu bez domieszki.

2.2.0. Mieszanka betonowa

2.2.1. Wymagania ogolne. Wska zniki
Skitad mieszanki betonowej powinien by ¢ opracowany przez
wyspecjalizowan a jednostk e wskazan a przez inwestora np. Okr egowe Laboratorium
Drogowe w Bialymstoku. Powinien  zapewnia ¢ przy najmniejszej ilo sci wody
szczelne uto  zenie mieszanki w wyniku zag eszczenia przez wibrowanie.
W celu polepszenia wia sciwo sci mieszanki betonowej i betonu zaleca si e
stosowanie domieszek wg p. 2.1.4.
Przy  projektowaniu  skladu mieszanki bet onowej zag eSzczanej przez
wibrowanie i dojrzewaj acej w warunkach naturalnych ( srednia temperatura dobowa
nie ni zszani z 10 stopni C) éredni 3 wymagan a wytrzymato $¢ na  sciskanie
nale zy okre &li ¢ jako réwn a 1,3 R p© (R p© wg PN-91/5-10042). W
przypadku odmiennych warunkow wykonania i dojrzew ania  betonu (np.
prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkac h podwy zszonej temperatury)
nale zy uwzgl edni ¢ wplyw tych czynnikédw na wytrzymato $¢ betonu. Warto $¢ stosunku
W/C ma by ¢ mniejsza ni z 0,50.
Stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubego us talony do $wiadczalnie,
powinien dpowiada ¢ najmniejszej jamisto cCi.
Zawarto $¢&  powietrza w mieszance betonowej badana metod a Ci snieniow a wg PN-
88/B-06250 nie powinna przekracza ¢é:
- warto sci 2% w przypadku nie stosowania domieszek
napowietrzaj acych
- przedziatéw warto $ci podanych ni zej w przypadku
stosowania domieszek napowietrzaj acych
Uziarnienie kruszywa mm 0-16 0-31,5
beton nara zony
na warunki atmo- 3,5-5,5 3-5
Zawarto $¢ sferyczne
powietrza beton nara zony
(%) na staty dost ep 4,5-6,5 4-6
wody przed zama-
rzni eciem
Przy do $wiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nale zy przestrzega ¢ nast.
zasad:
- stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien
by ¢ taki jak w mieszance kruszywa o najmniejszej j amisto $ci,
- zawarto $¢ piasku w stosie okruchowym powinna by ¢ jak  najmniejsza i

jednocze snie zapewnia ¢ niezb edna urabialno $¢ przy zag eszczaniu przez
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wibrowanie oraz nie powinna przekracza ¢ 37% - przy kruszywie grubym do 31,5mm
oraz 42% przy kruszywie grubym do 16mm .

Max. ilo  $¢ cementu dla klasy B30 - 400 kg/m 3,
Dopuszcza si e  przekroczenie tej ilo $ci o 10% za zgod a In zyniera w
uzasadnionych przypadkach.
Konsystencja mieszanki powinna by ¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej
w PN-88/B-06250 symbolem K-3.
Zaleca si e nast epuj aceilo $ci zaprawy:

- 500 do 550 dm3/m3 przy ziarnach kruszy wa do 16mm

- 450 do 500 dm3/m3 przy ziarnach kruszy wa do 31,5mm

- 400 do 450 dm3/m3 przy ziarnach kruszy wa do 63mm

2.2.2. Zasady projektowania sktadu mieszanki

Do projektowania skladu mieszanki betonowej mog a by ¢ stosowane dowolne metody

do swiadczalne i analityczno-do s$wiadczalne, bazuj ace na réwnaniach
wytrzymato $ci  betonu, szczelno éci i konsystencji mieszanki betonowej,

a w niektérych metodach dodatkowo - réwnaniu urabi alno sci mieszanki. Zaleca

si e stosowanie do $wiadczalnej metody zaczynowej. Wska znik W/C okre $la si e
w niej analitycznie z rbwnania wytrzymato $ci betonu, natomiast jego ilo $¢ na
1m3 ustala si e na drodze kolejnych przybli zen przez mieszanie
zmieniaj acych si e ilo sci  zaczynu ze stosem okruchowym o optymaln ym
uziarnieniu, a z do zadanej konsystencji mieszanki.

Optymalne uziarnienie stosu  okruchowego  powinn 0 odpowiada ¢ warunkom
podanym w p. 2.1.2. Stosunek zmieszania frakc ji kruszywa grubego powinien
odpowiada ¢ najwi  ekszej szczelno $Ci mieszaniny.

Stosunek zmieszania piasku z kruszywem grubym powin ien zapewnia ¢ szczelno s¢
stosu okruchowego zbli zona do maksymalnej to znaczy ni zSZ 3 od niej o warto §¢
rz edu 0,01 do 0,03.

Z dwoéch  stoséw  okruchowych o takiej samej szczel nosci nale zy wybra ¢ ten,
ktory zawiera mniejsz ailo s¢ piasku.

Optymaln a zawarto $¢ piasku w mieszance betonowej - z punktu wid zenia
zuzycia cementu i najlepszego wykorzystania  kr uszywa Ww betonie -
mozna réwnie =z okre $li ¢ metod a do $wiadczaln 3. W tym celu z ustalonym
optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje si ¢ kilka prébnych mieszanek
betonowych z ro zng ilo  sci g piasku i ilo $ci a zaczynu (o wymaganym wska zniku
WI/C), prowadz aca do uzyskania zadanej konsystencji mieszanki. Za optymaln a
ilo s¢ piasku przyjmuje si e tak a, przy ktérej mieszanka betonowa zag eszczona
przez wibrowanie wyka ze najwi eksz a mas e obj eto sciow a.

Warto §¢  parametru  "A" do wzoru bolomey'a stosowanego do wyznaczania
wska znika W/C w mieszance betonowej nale zy wyznaczy ¢ do swiadczalnie. W tym
celu nale zy podda ¢ badaniu wytrzymato éci na  sciskanie kilka probek o r6 znych
warto sciach W/C (wi ekszych i mniejszych od przewidywanych teoretycz nie)
wykonanych ze stosownych materiatow.

Dla teoretycznego ustalenia warto sci wska znika W/C w mieszance mo zna
skorzysta ¢ z warto sci parametru "A" podawanego w literaturze fachow ej.

2.2.3. Recepta mieszanki betonowej

Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:

- ustalenie danych i zato zen dotycz acych mieszanki: przeznaczenie i warunki
uzytkowania betonu, klasa betonu, marka mrozoodp orno &ci i
wodoszczelno sci, warunki  formowania, konsystencja, urabialno $¢,

porowato $¢ mieszanki itp.
- dobér i badania sktadnikow betonu

- ustalenie wst epne sktadu mieszanki betonowej wg zasad p. 2.2.2.
- préby i badania kontrolne, korekta sktadu i ustal enie recepty
roboczej
Recepta laboratoryjna okre sla skiad w jednostkach masy na 1m3 mieszanki, w
odniesieniu do kruszywa suchego.
Préby kontrolne nale zy przeprowadza ¢ na zarobach roboczych o obj eto sci
co najmniej 10 I.
Do celéw produkcyjnych nale zy sporz adza ¢ recept erobocz a uwzgl edniaj ac:
- zawilgocenie kruszywa
- pojemno $¢ betoniarki z uwzgl ednieniem sp  ecznienia sktadnikow
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w stanie lu znym
- spos6b dozowania sktadnikéw
- warunki temperaturowe w okresie zimowym

2.2.4. Badania mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej przepr owadza si e podczas
projektowania jej skladu i nast epnie przy wytwarzaniu betonu. Dopuszcza si e
dwie metody badania:

- metod e Ve-Be

- metod e sto zka opadowego
Porowato $¢ sprawdza si e wg PN-88/B-06250. Kontroli konsystencji w trakc ie
wytwarzania mieszanki betonowej nale zy dokona ¢:
- €O najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany robocze j dla jednej klasy betonu w
przypadkach:
a/ gdy mieszanki s a wykonywane w zaktadach prefabrykacji i przeznacz one do
formowania elementéw na miejscu
b/ gdy mieszanki s a wykonane bezpo srednio na placu budowy
- 1 raz dla ka zdej porcji mieszanki odpowiadaj acej pojemno sci u  zytkowej
mieszalnika samochodowego, gdy mieszanka transpo rtowana jest na plac budowy.
Réznice pomi edzy zalo zona konsystencj a mieszanki betonowej a
kontrolowan g metodami normowymi nie mog a przekroczy é:

+ 20% warto sciwska znika Ve-Be

+ 10% przy pomiarze sto zkiem opadowym
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/ B-0620 nale zy dokonywa ¢
aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej (K3) dopuszcza si e na
budowie pomiar przy pomocy sto zka opadowego.

3.0. SPRZ ET

Podstawowe wymagania dla sprz etu u zywanego przy wykonywaniu i  ukladaniu
mieszanki betonowej, podano w rozdziatach 5.1. 2.i5.1.4.

4.0. TRANSPORT

Wymagania dotycz ace transportu masy betonowej podano w rozdzial eb5.1.3.i
5.1.6.

4.0. TRANSPORT

Ogblne wymagania dotycz ace transportu podano w SST D-M.00.00.00.
5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1.0. Wykonanie betonu

5.1.1. Beton. Wymagania

Beton do konstrukcji mostowych musi spetnia ¢ nast epuj ace wymagania (PN-91/S-
10042):
a) nasi akliwo $¢ wg.PN-88/B-06250 - nie wi ekszani z 5%
b) przepuszczalno $¢ wody wg.PN-88/B-06250 - stopie o}
wodoszczelno $ci co najmniej W8
) odporno $¢ na dziatanie mrozu wg.PN-88/B-06250 - stopie g}
mrozoodporno $ci co najmniej F 150

d) klasa betonu B-30

5.1.2. Wykonanie mieszanki betonowej

Wszystkie skladniki mieszanki nale zy dozowa ¢ wagowo z dokfadno sci a do 2%
przy dozowaniu cementu, wody i domieszek ora z 3% przy dozowaniu
kruszywa. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywa ¢ si e w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu. Czas mieszania powinien by ¢ ustalony do $wiadczalnie. Nie
powinien on by ¢ krétszy od 2 min. Nale zy prowadzi ¢ na bie zaco kontrol e
konsystencji mieszanki i dokonywa ¢ korekty jej sktadu przy

stwierdzonych zmianach wilgotno 4ci i uziarnienia kruszywa. Kolejno $¢ tadowania
do betoniarki poszczegoélnych sktadnikéw powinn a by ¢ nast.:
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- kruszywo drobne i cement
-Cz eséwody
-powst epnym przemieszaniu kruszywo grube i reszta wody

Plynne domieszki dodaje si e porcjami razem z wod a zarobow a.
Dopuszczalne ré znice w uziarnieniu stosu okruchowego nie wymagaj ace korekty
sktadu roboczego wynosz a:

+ 10% - dla frakcji piskowych 0 - 0,5mm
+ 5 % - dla frakcji piskowych 0 - 2,0mm

+ 20% - dla poszczegolnych frakcji kruszy wa grubego
5.1.3. Transport i przemieszczanie mieszanki betono wej
Transport mieszanki do miejsca jej wbudowania po winien by ¢ wykonany przy
zastosowaniu srodkéw uniemo zliwiaj  acych:
- segregacj e skladnikow
- Zmian e skladu mieszanki
- zanieczyszczenie mieszanki
- zmiany temperatury przekraczaj ace granice okre slone
wymaganiami technologicznymi
Czas transportu powinien zapewni ¢ dostarczenie mieszanki do miejsca
wbudowania, o0 konsystencji zato zonej w projekcie. Na bliskie odlegto sci
nale zy stosowa ¢:
- zasobniki zasypowe przenoszone zurawiem, suwnic  a lub
przewo zone wozkiem
- przeno sénikita  s$mowe
- przeno $niki pneumatyczne
- pompy do betonu
Mieszanka betonowa powinna by ¢ dostarczona do miejsca uto zenia  bez
przetadunku.
Pojemniki u zyte do transportu mieszanki musz a zapewnia ¢ mozliwo $¢ stopniowego
ich opr6 znienia, oraz powinny by ¢ tatwe do czyszczenia i przeptukania.
Przeno snki ta $mowe dopuszcza Si e tylko jednosekcyjne, przy  odlegto 4Ci
transportu do 10m. Maksymalny k at nachylenia ta $my przeno s$nika wynosi:
- przy transporcie mieszanki w gor e
a/ 15 0 - dla konsystencji plastycznej
- przy transporcie mieszanki w dot
a/ 10 0 - dla konsystenc;ji plastycznej
Przy stosowaniu pomp o przeno snikbw pneumatycznych obowi azuj a  wymagania
techniczne indywidualne, zale zne od rodzaju sprz etu. Mo zna je stosowa ¢ przy
odlegto sci do 300m Iub przy wysoko éci do 35m, przy du zej ilo sci
mieszanki zapewniaj acejci agto $¢ betonowania.
Przy transporcie dalekim nale zy stosowa ¢:

- betoniarki samochodowe
- mieszalniki samochodowe tzw. "gruszki"
- wywrotki wannowe z mieszadtem

Czas transportu we wszystkich érodkach transportu nie powinien by ¢ dhu zszy
ni z:

- 90 min. przy temp. otoczenia +15 oc,

- 70 min. przy temp. otoczeni +20 oc,

- 30 min. przy temp. otoczenia +30 ocC.
5.1.4. Uktadanie i zag eszczanie mieszanki betonowej

5.1.4.1. Zalecenia ogélne

Rozpocz ecie rob6t  betoniarskich powinno nast api ¢ w oparciu o szczeg6towy
program i dokumentacj e technologiczn a obejmuj aca:

- wybor sktadnikow betonu

- opracowanie recept lab. i roboczych

- spos6b transportu mieszanki betonowej

- kolejno $¢ 1 spos6b betonowania
- wskazanie przerw roboczych i sposobu t aczenia betonu w
przerwach
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- sposO6b wykonania deskowania
- kierunki rozdeskowania konstrukcji

- zestawienie koniecznych bada g}
Dokumentacj e technologiczn a opracowuje Wykonawca w uzgodnieniu z
Projektantem i Zmawiaj acym.
Przed przyst apieniem do betonowania powinna by ¢ stwierdzona przez
In zyniera prawidtowo $¢  wykonania wszystkich robot poprzedzaj acych
betonowanie, a w szczegdlno sci:
- prawidtowo $¢ wykonania deskowa 1, rusztowa 1, usztywnie i
pomostow itp.
- prawidtowo $¢ wykonania zbrojenia
- przygotowanie powierzchni betonu poprzedn ioutlo zonego
W miejscu przerwy roboczej
- prawidtowo $¢ wykonania wszelkich rob6t zanikaj acych
- prawidtowo §¢ rozmieszczenia i niezawodno ¢ zamocowania
elementéw wbudowanych w betonow a konstrukcj e
- gotowo s¢ésprz etuiurz adze r do prowadzenia betonowania.
Przy betonowaniu konstrukcji mostowych n ale zy zachowa ¢
nast epuj ace warunki:
- przed uto zeniem zbrojenia, deskowanie nale zy pokry ¢
srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w
budownictwie (np. separbet, olform 2),
- przed betonowaniem sprawdzi ¢ poto zenieiilo $¢ zbrojenia,
zgodno §¢rz ednych z projektem, czysto $¢ deskowania,
obecno $¢ wkladek dystansowych zapewniaj acych wymagan a grubo $¢
otuliny,
- betonowanie wykonywa ¢ wyt acznie w temperaturach nie
ni zszych ni 2z 5 OC zachowuj ac warunki umo zliwiaj ace
uzyskanie przez beton wytrzymato $ci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarzni eciem.
W wyj atkowych wypadkach dopuszcza si e betonowanie w temp. -5 0C, jednak
wymaga to zgody nadzoru inwestorskiego ora Z zapewnienia mieszanki
betonowej o0 temp.+20 O0C w chwili jej uktadania i zabezpieczenia beto nowanego
elementu przed utrat a ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Zezwolenie na betonowanie powinno by ¢ potwierdzone przez inspektora nadzoru
wpisem do dziennika budowy.
Mieszanki betonowej nie nale zy zrzuca ¢ z wysoko  sci wi ekszej ni z 0,75 m
od powierzchni, na ktér a spada. W przypadku gdy wysoko $¢& jest wi eksza
nale zy mieszank e podawa ¢ za po srednictwem rynny zsypowej - do wysoko sci 3m, lub
leja zsypowego teleskopowego z po $rednimi fopatkami - do wysoko $ci 8,0m.
Przy betonowaniu nale zy stosowa ¢ wibratory:
-wgt ebne o cz  estotliwo  $ci min. 6000 drga A/min. Nie wolno dotyka é
zbrojenia butaw a wibratora. Butaw e zaglebia ¢ wwarstw e poprzedni a
na 5-6 cm iprzetrzymywa ¢ w jednym miejscu przez 20-30 sek.,po
czym wyjmowa ¢ w stanie wibruj acym. Kolejne miejsca zgt ebienia
butawy powinny by ¢ od siebie oddalone o 35-70 cm.
5.1.4.2. Podstawowe zalecenia dotycz ace betonowania
Mieszank e betonow g uktada ¢ bezpo srednio z pojemnika lub ruroci agu pompy b adz
tez za po srednictwem rynny, warstwami o grubo $ci do 40cm zag eszczaj ac

wibratorami wgt ebnymi.

5.1.5. Piel egnacja betonu

Bezpo srednio po zako nczeniu  betonowania  zaleca @ si e  przykrycie
powierzchni  betonu lekkimi ostonami wodoszc zelnymi  zabezpieczaj acymi
odparowaniu wody i chroni acymi przed deszczem.

Przy temp. wy zszej ni =z 50C nale zy nie p0 =zniej po 12 godz. po zako Aczeniu
betonowania rozpocz a¢ piel egnacj e betonu i prowadzi ¢ j a przez co najmniej 7

dni. Przy temperaturze otoczenia +15 OC i wy zszej beton nale zy polewa ¢wci agu
pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzie i i co najmniej 1 raz w nocy, a hast epne dni
€0 najmniej 3 razy na dob e.
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Przy temperaturze powietrza ni zszej ni  z +5 OC mozna w okresie pil egnacji

nie stosowa ¢ nawil zania betonu, natomiast nale zy beton zabezpieczy ¢ przed
utrat a wody. Mo zna w tym celu przykry ¢ beton wilgotnym piaskiem, matami,

foli  a lub tkaninami.

Miody beton nale zy chroni ¢ przed uderzeniami i wstrz asami  do chwili
uzyskania przez niego wytrzymato sci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Obci azenie swie zo  zabetonowanej konstrukcji lud zmi, lekkimi srodkami
transportu, deskowaniami itp. dopuszcza si e po Osi agni eciu przez beton
wytrzymato $ci na  sciskanie co  najmniej 5 MPa. W przypadku u zytkowania
swie zo zabetonowanych konstrukcji do celéw komuni kacyjnych nale zy
dodatkowo uto  zy¢ tory z desek grubo $ci 36mm i szeroko $ci 20cm.

6.0 KONTROLA JAKO §CI ROBOT
6.1. Wymagania dla bada A

6.1.1. Wytrzymaio $éna sciskanie

Dla okre slenia wytrzymato sci na $ciskanie wbudowanego betonu nale zy W
trakcie betonowania pobra ¢ probki w postaci sze scianéw o boku oczka 15cm
w ilo  sci nie mniejszej ni z 3.
Prébki pobiera si e losowo po jednej rownomiernie w okresie bet onowania,
a nast epnie oznakowuje i przechowuje oraz bada w wieku 28 dni zgodnie z norm a
PN-88/B-06250.
Je zeli probki pobierane i badane jak wy zej wyka za wytrzymato §¢ ni zsza
od przewidzianej dla klasy betonu, nale zy przeprowadzi ¢ badania probek
wyci etych  z konstrukcji. Je zeli wyniki tych bada n b eda pozytywne to beton
nale zy uzna ¢ zaodpowiadaj acy wymaganej klasie.
W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymato $ci betonu na sciskanie po 28
dniach dojrzewania dopuszcza si e w uzasadnionych przypadkach, za zgod a
In zyniera, spetnienie tego warunku w okresie po zniejszym, lecz nie diu zszymni z
90 dni.

Dopuszcza Si e pobieranie dodatkowych prébek i badanie
wytrzymato $ci betonu na sciskanie w wieku wcze $niejszym od 28 dni.

6.1.2. Nasi akliwo sé betonu

Dla okre $lenia nasi akliwo sci betonu nale zy pobra ¢ przy stanowisku
betonowania - co najmniej 1 raz w okresie be tonowania obiektu oraz

ka zdorazowo przy zmianie skiadnikow betonu, sposobu uktadania i zag eszczania
- po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztaicie
nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Prébki przechowywa ¢ w warunkach laboratoryjnych i bada ¢ w wieku 28 dni zgodnie z
PN-88/B-06250.

Nasi akliwo $¢ zaleca si e rownie z bada ¢ na prébkach wyci etych z konstrukcji.

6.1.3. Mrozoodporno $¢é betonu

Dla okre slenia mrozoodporno $ci betonu nale zy pobra ¢ przy stanowisku betonowania

- co najmniej 1 raz w okresie betonowania ob iektu oraz ka zdorazowo
przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu ukladania i zag eszczania - po 12
prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku | ub srednicy prébki 100mm.
Prébki przechowywa ¢ nale zy w warunkach laboratoryjnych i bada ¢ w wieku 90
dni zgodnie z norm a PN-88/B-06250.

Zaleca si e bada ¢ mrozoodporno $¢ na prébkach wyci etych z konstrukcji.

6.1.4. Wodoszczelno $¢é betonu

Wymagany stopie 1 wodoszczelno sci sprawdza si e pobieraj ac 1 raz w okresie
betonowania obiektu oraz ka zdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu,

sposobu ukladania i zag eszczania - 6 probek regularnych o grubo $Ci
nie wi  ekszej ni z 160mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100mm.
Prébki przechowywa ¢ nale zy w warunkach laboratoryjnych i bada ¢ w wieku 28 dni
zgodnie z norm g PN-88/B-06250.

D-M.00.00.00 str. 76



Dopuszcza si e badanie wodoszczelno sci na probkach wyci etych z
konstrukgciji.

6.2. Tolerancje wymiarow

1.0dchylenie $cian od pionu o0 +-0,2% lecz nie wi ecejni z 0,5cm
2.Miejscowe wybrzuszenie powierzchni o +-0,2cm na o dcinku 3 m
3.0dchyiki przekrojow betonowych:
- 0,2% wysoko $ci lecz nie wi ecejni z-05cm
+ 0,5% wysoko sci lecz nie wi ecejni z+2cm
- 0,2% grubo sci (szeroko sci) lecz nie wi ecejni  z-0,2cm
+ 0,5% grubo $ci (szeroko $ci) lecz nie wi ecejni  z +0,5cm
6.3 Sprawdzenie wygl adu zewn etrznego
Powierzchnie  elementéw betonowych dolnych oczepow filarbw  powinny by é
gtadkie, bez rakéw, p ekni e¢ irys. Dopuszcza si e rysy skurczowe pod warunkiem

zachowania otuliny zbrojenia.

7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Beton klasy B-30.
Jednostk a obmiaru jest 1Im3 betonu w konstrukcji oraz 1 m2 d eskowania.

8.0. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by ¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym SST oraz pisemnymi
decyzjami In zyniera. Odbiér roboét na zasadach odbioru robé t
zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu.

Odbior robot w zakresie potr acen za wady b  edzie dokonywany zgodnie z Instrukcj a
DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robét drogowych i mos towych wraz z pé zniejszymi

zmianami wydan a przez GDDP w Warszawie.
9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzgl ednia:
- dostarczenie niezb ednych czynnikéw produkcji
- wykonanie deskowania
- wytworzenie mieszanki betonowej

- transport, uto zenie, zag eszczenie i piel egnacj e betonu
- rozbiork e deskowania
- oczyszczenie stanowiska pracy
- wykonanie bada A laboratoryjnych betonu
10. PRZEPISY ZWI AZANE
10.1. Normy
1. PN-B-01080 Kamiern dla budownictwa i drogownictwa. Podziat [
zastosowanie wg wlasno sci fizyczno-mechanicznych
2. PN-B-02356 Tolerancja wymi arowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow
elementéw budowlanych z betonu
3. PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenie nasi akliwo sciwod a
4. PN-B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczenie mrozoodporno sci metod a
bezpo sredni a
5. PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzy mato scina  sciskanie
6. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie écieralno  sci na tarczy
Boehmego
7. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
8. PN-B-06250 Beton zwykly
9. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
10. PN-B-06261 Nieniszcz ace badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultrad zwi ekowa badania wytrzymato $ci betonu na sciskanie
11. PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymato $ci betonu na

sciskanie za pomoc a miotka SCHMIDTA typu N
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12. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

13. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto $Ci
zanieczyszcze 1 obcych

14. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto sci pytow
mineralnych

15. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziar nowego

16. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu zi arn

17. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasi akliwo sci

18. PN-B-06714-34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie re aktywno sci
alkalicznej

19. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni
drogowych

20. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykie

21. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego u =zytku. Sklad, wymagania
i ocena zgodno  &cCi

22. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okre slenia

23. PN-B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania

24. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

25. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stos owany na gor aco

26. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne i glaste

27. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdélnego przeznaczen ia

28. PN-D-96002 Tarcica i $ciasta ogodlnego przeznaczenia

29. PN-H-93215 Walcéwka i pr ety stalowe do zbrojenia betonu

30. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

31. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

32. PN-M-82503 Wkr ety do drewna ze them sto zkowym

33. PN-M-82505 Wkr ety do drewna ze them kulistym

34. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wy magania i badania

35. BN-87/5028-12 Gwazdzie budowlane. Gwo zdzie =z trzpieniem gladkim,
okr agtym i kwadratowym

36. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

37. BN-67/6747-14 Sposoby  zabezpieczenia  wyrobow  kamiennych  podczas
transportu

38. BN-79/6751-01 Materialy izolacji przeciwwilgociowe j. Papa asfaltowa na
ta $mie aluminiowej

39. BN-88/6751-03 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych

40. BN-69/7122-11 Piyty pil $niowe z drewna

41. BN-74/8841-19 Roboty murowe. Mury z kamienia naturalnego. Wymagan ia i
badania przy odbiorze
42. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu

kruszywowego. Wymagania i badania
10.2. Inne dokumenty

43.Instrukcja ITB 206/77. Instrukcja stosowania pyt ow lotnych do betonow
kruszywowych.

44 Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje as faltowe. IBDIM - 1994 r.

45.Wymagania i zalecenia dotycz ace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych.

GDDP, Warszawa, 1990 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJACHNICZNA
M.14.01.01 Konstrukcje stalowe

1. WST EP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n  specyfikacji technicznej s a wymagania dotycz  ace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowej ustro juno snego.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa  specyfikacja techniczna jest s tosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiza cji robot wymienionych w p.
1.1
1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej do tycz a prowadzenia

rob6t w ramach przebudowy drogi gminnej od granicy miasta Bra nsk (ul.
Bockowska) w kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $
Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow  a mostu na rzece
Bronka w km 0+309,70 i obejmuj a:
-wykonanied  zwigaréw z blachami w ezlowymi
- wykonanie st ezen
- wykonanie stalowych ptyt to zyskowych

- monta z konstrukcji

1.4. Okre $lenia podstawowe

Stosowane  okre slenia  podstawowe s a zgodne z obowi azuj acymi

, odpowiednimi polskimi normami i ST D-00.00.00 "W ymagania ogoélne".
1.5. Ogolne warunki dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako $¢ ich wykonania oraz
za zgodno $¢ z dokumentacj a projektow g, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robét jest odpow iedzialny za bezpiecze AStwo
ruchu drogowego i o0séb trzecich w obr ebie placu budowy oraz utrzymanie
oznakowania urz adzen ostrzegawczych i zabezpieczaj acych na przekazanym placu
budowy.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi wykonaniu konstr ukcji stalowej mostu zgodnie

z zasadami n/n specyfikacji technicznej s a:

2.1 Stal konstrukcyjna

2.2.1D zwigary
- dwuteownik 500 ze stali S355J2G3

2.2.2St ezenia - ceownik 300 ze stali S355J2G3,

2.2.3 Blachy uniwersalne - ze stali S355J2G3.

2.3t aczniki i materiaty spawalnicze

2.3.1 Sruby monta zowe - wg normy PN-85/M-82101

2.3.2 Podktadki pod sruby i nakr etki wg norm przedmiotowych

2.3.3 Elektrody wg PN-74/M-69430
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2.4 Materialy zabezpieczaj ace przed korozj a wg SST M.14.02.01

3. SPRZ ET

Ogoblne warunki stosowania sprz etu podano w SST D.00.00.00.
Jakikolwiek inny sprz et ,maszyny i urz adzenia nie gwarantuj ace zachowania
wymagan jako  sci robot zostan a przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i

niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE KONSTRUKCJI

4.1 Transport ha miejsce monta zU

Wszyskie elementy konstrukcji powinny by ¢ tadowane i roztadowane tak aby nie

powstaty nadmierne napr ezenia, deformacje lub uszkodzenia.

Dzwigary powinny by ¢ transportowane, montowane w pozycji pionowej i
zabezpieczone przed utrat a stateczno sci lub jakiekolwiek przemieszczenia.

Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, podkfadki i nakr etki powinny by ¢
przewo zone w pojemnikach zamkni etych.

Przewo zone elementy powinny by ¢ zatadowane w ten sposéb, aby nie przekraczaty

zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez n ormy PN-69/K-02057 i PN-
70/K-02056.

Dodatkowe wymagania zwi  azane z zabezpieczeniem powlok malarskich w czasie
zaladunku, transportu i roztadunku wg SST M.14.02.0 1.

4.2 Sktadowanie

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by ¢ sktadowane na podktadkach z
drewna na wys. min. 30 cm od poziomu skfadowiska.

4.3 Odbiér konstrukcji po roztadunku

Wykonawca monta zu musi dokona ¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu

uszkodze n powstalych w transporcie. Odbi6r powinien by ¢ dokonany w obecno  sci
Inspektora Nadzoru.

Je sli usuwanie odchytek i uszkodze n Inspektora Nadzoru uzna za konieczne, to
Wykonawca przedstawia Inspektora Nadzoru do akce ptaciji projekt
technologiczny i harmonogram ich usuwania. Kosz t prac ponosi Wykonawca.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wyst epuj a p ekni ecia lub inne
uszkodzenia, element Ilub jego cz es$¢  zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wykonanie konstrukcji
5.2.1 Obrébka elementow

5.2.1.1 Sprawdzenie wymiarow elementéw

Wytwarzanie konstrukcji  nale zy poprzedzi ¢  sprawdzeniem  wymiardw i
prostolinijno sci u  zywanych elementéw. Bez uprzedniego prostowania mog a
by ¢ u zyte wyroby, w ktérych odchytki wymiaréw i ksztattéw nie przekraczaj a
dopuszczalnych odchylek wg PN-89/S-10050 pkt 2. 4.2.

5.2.1.2Ci  ecie elementdw i obrabianie brzegéw

Ci ecie i obrabianie brzegéw nale zy wykona ¢ z zachowaniem wymaga 1 normy PN-89/S-
10050 pkt. 24.1.1. Nale zy  zastosowa ¢ ci ecie gazowe  (tlenowe)
potattomatyczne. Wyci ecie blach i profilébw stalowych, w ktérych linie

ci ecia odrzuconego materiatu tworz a k at ostry nale zy wyokr agli ¢ promieniem nie
mniejszymni  z 8 mm.

Brzegi i powierzchnie elementéw powinny by ¢ przygotowane do spawania
zgodnie z projektem technologi spawania. Powierzch nie brzegébw powinny by ¢
na tyle gladkie, aby parametry charakteryzu j ace powierzchnie ci ecia wg
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PN-76/M-69774 nie byly wi eksze ni z dla klasy 2-2-2-2 a przy gt ebokim

przetopie materiatu rodzimego nie wi eksze ni  z dla klasy3-3-3-3.
5.2.1.3 Prostowanie i gi ecie elementéw
Ci ecie i obrabianie brzegéw nale zy wykona ¢ z zachowaniem wymaga 1 normy PN-89/S-

10050 pkt 2.4.1.2.

5.2.2 Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nale zy wykona ¢ zgodnie z zaakceptowanym
przez Inspektora Nadzoru projektem technologii spaw ania.

Konstrukcja powinna by ¢ wykonana przez uprawnionych spawaczy wg opracowane go
procesu spawalniczego.

Powierzchnie # aczonych elementéw na szeroko 4ci nie mniejszej ni z 15 mm od
rowka spoiny nale zy oczy &cCi ¢ ze zgorzeliny, rdzy i innych zanieczyszcze A.
Spoiny  lub ich cz esci ocenione w wyniku odgl edzin zewn etrznych , jako
niodpowiadaj ace podanym wymaganiom nale zy usun a¢é w sposob nie powoduj acy

uszkodze n konstrukcji.

5.2.2.1 Usuwanie odksztatce A konstrukcji po spawaniu

Kazdy element po wykonaniu spawania podlega kon troli pod wzgl edem
zgodno sci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie od chytki wi  eksze od
dopuszczalnych powinny by & usuni ete.

Operacja usuwania odksztatce A spawalniczych powinna odbywa &si ew obecno sci
Inspektora Nadzoru z przestrzeganiem zalece A normy PN-89/S-10050.
Wyst gpienie p  ekni e¢ lub innych uszkodze i w trakcie  usuwania lub

usuni ecie odksztalce A spawalniczych powoduje dyskwalifikacj e danego elementu.

5.2.3 Pot aczenia srubowe

Sruby powinny mie ¢ tak a dlugo $¢ aby przechodzity przez elementy } aczone i
nakr etk e z podktadkami, lecz nie wystawaly wi ecej ni  z 10 mm i nie mniej ni z jak
dwa zwoje gwintu.

Wszystkie otwory na sruby powinny by ¢ wiercone.

5.2.4 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg SST M.14.02.01.

5.3 Monta z konstrukcji na budowie

Konstrukcja powinna zosta ¢ ustawiona w ten sposob aby o $ podiu zna
dzwigaréw pokrywala si e zosi ato zysk, z zachowaniem rozstawu poprzecznego.
Dzwigary do momentu zamocowania st ezen male zy wst epnie zabezpieczy ¢ przed

wywrdceniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Zasady ogélne kontroli jako $ci rob6t
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi ¢ systematycznie pomiary i
badania kontrolne i dostarcza ¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru .
6.2 Zapewnienie jako &ci
Polega na przeprowadzeniu bada i i pomiaréw przewidzianych dla kazdego etapu
rob6t wymienionego w pkt 5 niniejszej spec yfikacji, zgodnie z normami

przedmiotowymi.
7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru rob6t dokonuje si e w Mg wykonanej i zmontowanej konstrukciji
t acznie z ci ezarem  $rub, nakr etek, podkiadek i spoin.

8. ODBIOR ROBOT
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Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie za swiadczenia o jako sci

materiatow, wyniki pomiaréw i bada n bie zacej kontroli materialtdw i robét.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru po ewentualnym przeprowadzeniu
uzupetniaj acych pomiaréw i bada A oraz ogl edzinach.

Odbiér obejmuje:

a) odbior robét zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu, zgodnie z zasadami
podanymi  w ‘"Instrukcji DPT-T14 o dokonywaniu odbio row robot drogowych i
mostowych realizowanych na drogach zamiejskich kraj owych i wojewddzkich" z 14
lipca 1989 r. wraz z p6 zniejszymi zmianami i uzupetnieniami,

b) odbior cz esciowy zgodnie z zasadami podanymi w/w Instrukcji

C) odbhiér  ostateczny  (wszystkie elementy  robd t obj etych n/n
specyfikacj  a) wg zazad okre slonych w Instrukcji DP-T14.

Roboty uznaje si e za wykonane zgodnie z dokumentacj a projektow a, SST, je zeli
wszystkie wyniki bada n i pomiaréw przeprowadzonych przy odbiorach okaza by si e
zgodne z wymaganiami podanymi w odpowiednich norm ach i n/n specyfikacji
technicznej. W przypadku stwierdzenia wad Inspekt or Nadzoru ustali zakres
wykonania robot poprawkowych Ilub poleci rozebranie i wymian e wadliwie
wykonanego elementu wg zasad okre slonych w n/n specyfikacji. Inspektor Nadzoru

moze uzna ¢ wad e za nie maj aCa zasadniczego wplywu na

cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielko ¢ potr  acen od ceny kontraktowej za

obni zona jako s¢.

Roboty  poprawkowe lub rozebranie i wymiane wadliw ie wykonanego elementu
Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalon ym z Inspektorem Nadzoru .

c) odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu gwarancy jnego, zgodnie z zasadami

podanymi w Instrukcji DP-T14

9. PODSTAWA PLATNGSCI

Ptatno $¢ z 1Mg wykonanej i zmontowanej konstrukcji
Cena wykonania rob6t obejmuje:

-prace pomiarowei roboty przygotowawcze
-oznakowanie robo6t

-dostarczenie do wbudowania materiatdw pod stawowych i pomocniczych
-usuni ecie uszkodze n powstatych w transporcie
-wykonanie i rozbidrk e oraz usuni  ecie poza pas drogowy rusztowa A i urz adzen
pomocniczych
-wykonanie i monta z konstrukcji
10. Przepisy zwi azane
10.1. Normy
1. PN-B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownic twie
2. PN-B-01805 Ogolne zasady ochrony
3. PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statycz ne i projektowanie.
4. PN-S-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
5. PN-S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. P rojektowanie.
6. PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw ko nstrukcji betonowych.
Metody bada n . Pomiar przyczepno sci przez odrywanie.

10.1. Inne dokumenty

1. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robé t drogowych i mostowych wraz
z p6 zniejszymi zmianami wydan a przez GDDP w Warszawie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIACHNICZNA
M.14.01.04 Konstrukcje stalowe podpor

1. WST EP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n  specyfikacji technicznej s a wymagania dotycz  ace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowej podp6 r.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa  specyfikacja techniczna jest s tosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiza cji robot wymienionych w p.
1.1
1.3. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej do tycz a prowadzenia

rob6t w ramach przebudowy drogi gminnej od granicy miasta Bra nsk (ul.
Bockowska) w kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $
Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow a mostu na rzece
Bronka w km 0+309,70 i obejmuj a:

- wykonanie oczepow podpér
- monta z konstrukcji

1.4. Okre $lenia podstawowe

Stosowane  okre slenia podstawowe s a zgodne z obowi azuj acymi

, odpowiednimi polskimi normami i ST D-00.00.00 "W ymagania ogoélne".
1.5. Ogolne warunki dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako $¢ ich wykonania oraz
za zgodno $¢ z dokumentacj a projektow g, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robét jest odpow iedzialny za bezpiecze Astwo
ruchu drogowego i oséb trzecich w obr ebie placu budowy oraz utrzymanie
oznakowania urz adzen ostrzegawczych i zabezpieczaj acych na przekazanym placu
budowy.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi wykonaniu konstr ukcji stalowej mostu zgodnie

z zasadami n/n specyfikacji technicznej s a:

2.1 Stal konstrukcyjna
- ceownik 300, stal S355J2G3
2.2. Blachy uniwersalne — ze stali S355J2G3.
2.3t aczniki i materiaty spawalnicze
2.3.1 Sruby monta zowe M20/60- wg normy PN-85/M-82101
2.3.2 Podktadki pod sruby i nakr etki wg norm przedmiotowych
2.3.3 Elektrody wg PN-74/M-69430

2.4 Materialy zabezpieczaj ace przed korozj a wg SST M.14.02.01

3. SPRZ ET
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Ogolne warunki stosowania sprz etu podano w SST D.00.00.00.
Jakikolwiek inny sprz et ,maszyny i urz adzenia nie gwarantuj ace zachowania
wymagan jako  sci robot zostan a przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.
4. TRANSPORT | SKEADOWANIE KONSTRUKCJI
4.1 Transport ha miejsce monta zu wg SST M14.01.01
4.2 Sktadowanie wg SST M14.01.01
4.3 Odbiodr konstrukcji po roztadunku wg SST M14.01. 01
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wykonanie konstrukcji

5.2.1 Obrébka elementéw

5.2.1.1 Sprawdzenie wymiaréw elementéw

Wytwarzanie konstrukcji  nale zy poprzedzi ¢ sprawdzeniem  wymiar6w i
prostolinijno sci u  zywanych elementéw. Bez uprzedniego prostowania mog a
by ¢ u zyte wyroby, w ktérych odchytki wymiaréw i ksztattéw nie przekraczaj a
dopuszczalnych odchylek wg PN-89/S-10050 pkt 2. 4.2.

5.2.1.2 Ci ecie elementow i obrabianie brzegow

Ci ecie i obrabianie brzegéw nale zy wykona ¢ z zachowaniem wymaga 1 normy PN-89/S-
10050 pkt. 2.4.1.1. Nale zy  zastosowa ¢ ci ecie gazowe  (tlenowe)
potattomatyczne. Wyci ecie blach i profildow stalowych, w ktérych linie

ci ecia odrzuconego materiatu tworz a k at ostry nale zy wyokr agli ¢ promieniem nie
mniejszymni  z 8 mm.

Brzegi i powierzchnie elementéw powinny by & przygotowane do spawania
zgodnie z projektem technologi spawania. Powierzch nie brzegébw powinny by é
na tyle gladkie, aby parametry charakteryzu j ace powierzchnie ci ecia wg
PN-76/M-69774 nie byly wi eksze ni z dla klasy 2-2-2-2 a przy gt ebokim
przetopie materiatu rodzimego nie wi eksze ni  z dla klasy3-3-3-3.

5.2.1.3 Prostowanie i gi ecie elementéw

Ci ecie i obrabianie brzegow nale zy wykona ¢ z zachowaniem wymaga 1 normy PN-89/S-

10050 pkt 2.4.1.2.

5.2.2 Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nale zy wykona ¢ zgodnie z zaakceptowanym
przez Inspektora Nadzoru projektem technologii spaw ania.

Konstrukcja powinna by ¢ wykonana przez uprawnionych spawaczy wg opracowane go
procesu spawalniczego.

Powierzchnie t aczonych elementéw na szeroko $Ci nie mniejszej ni z 15 mm od
rowka spoiny nale zy oczy sci ¢ ze zgorzeliny, rdzy i innych zanieczyszcze n.
Spoiny  lub ich cz esci ocenione w wyniku ogl edzin zewn etrznych , jako
niodpowiadaj ace podanym wymaganiom nale zy usun a¢ w sposéb nie powoduj acy

uszkodze n konstrukcji.

5.2.2.1 Usuwanie odksztatce A konstrukcji po spawaniu

Kazdy element po wykonaniu spawania podlega kon troli pod wzgl edem
zgodno sci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie od chytki wi  eksze od

dopuszczalnych powinny by ¢ usuni  ete.

Operacja usuwania odksztatce i spawalniczych powinna odbywa ¢ si ew obecno sci

Inspektora Nadzoru z przestrzeganiem zalece A normy PN-89/S-10050.
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Wyst gpienie p ekni e¢ lub innych uszkodze A w trakcie  usuwania lub
usuni ecie odksztalce A spawalniczych powodyje dyskwalifikacj e danego elementu.

5.2.3 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg SST M.14.02.01.
5.3 Monta z konstrukcji na budowie

Konstrukcja powinna zosta ¢ ustawiona w ten sposob aby o $ podiu zna
pokrywata si e zosi g pali, zzachowaniem rozstawu poprzecznego.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1 Zasady ogolne kontroli jako $ci robot
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi ¢ systematycznie pomiary i
badania kontrolne i dostarcza ¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru .
6.2 Zapewnienie jako &ci
Polega na przeprowadzeniu bada i i pomiaréw przewidzianych dla kazdego etapu
rob6t wymienionego w pkt 5 niniejszej spec yfikacji, zgodnie z normami

przedmiotowymi.
7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru rob6t dokonuje si e w Mg wykonanej i zmontowanej konstrukciji.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie za swiadczenia o0 jako 4Ci
materiatdw, wyniki pomiaréw i bada n bie zacej kontroli materiatébw i robat.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru po ewentualnym przeprowadzeniu
uzupetlniaj acych pomiaréw i bada A oraz ogl edzinach.

Odbior obejmuje:

a) odbior robot zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu, zgodnie z zasadami
podanymi ~ w ‘“Instrukcji DPT-T14 o dokonywaniu odbio row robot drogowych i
mostowych realizowanych na drogach zamiejskich z poé zniejszymi zmianami i

uzupetnieniami,
b) odbiér cz esciowy zgodnie z zasadami podanymi w/w Instrukciji

C) odbior  ostateczny  (wszystkie elementy  robd t obj etych n/n
specyfikacj  a) wg zazad okre slonych w Instrukcji DP-T14.

Roboty uznaje si e za wykonane zgodnie z dokumentacj a projektow a, SST, je zeli
wszystkie wyniki bada i i pomiaréw przeprowadzonych przy odbiorach okaza by si e
zgodne z wymaganiami podanymi w odpowiednich norm ach i n/n specyfikacji
technicznej. W przypadku stwierdzenia wad Inspekt or Nadzoru ustali zakres
wykonania rob6t poprawkowych Ilub poleci rozebranie i wymian e wadliwie
wykonanego elementu wg zasad okre slonych w n/n specyfikacji. Inspektor Nadzoru

moze uzna ¢ wad e za nie maj aCa zasadniczego wplywu na

cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielko $¢ potr  acen od ceny kontraktowej za

obni zonga jako s¢.

Roboty poprawkowe lub rozebranie i wymiane wadliw ie wykonanego elementu
Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalon ym z Inspektorem Nadzoru .

c) odbior pogwarancyjny po uptywie okresu gwarancy jnego, zgodnie z zasadami

podanymi w Instrukcji DP-T14
9. PODSTAWA PLATNGSCI
Ptatno $¢ z 1Mg wykonanej i zmontowanej konstrukciji

Cena wykonania rob6t obejmuje:
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-prace pomiarowei roboty przygotowawcze
-oznakowanie robot

-dostarczenie do wbudowania materiatdw pod stawowych i pomocniczych
-usuni ecie uszkodze 1 powstatych w transporcie
-wykonanie i rozbiérk e oraz usuni  ecie poza pas drogowy rusztowa A i urz adzen
pomocniczych
-wykonanie i monta z konstrukgcji
10. Przepisy zwi azane
10.1. Normy
1. PN-B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownic twie
2. PN-B-01805 Ogolne zasady ochrony
3. PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statycz ne i projektowanie.
4. PN-S-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
5. PN-S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. P rojektowanie.
6. PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw ko nstrukcji betonowych.
Metody bada 1 . Pomiar przyczepno $ci przez odrywanie.

10.1. Inne dokumenty

1. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robé t drogowych i mostowych wraz
z po zniejszymi zmianami wydan a przez GDDP w Warszawie.
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SZCZEGOLOWA SPEAKACJIA TECHNICZNA
M. 14.02.01 Zabiezgenie antykorozyjne konstrukcji stalowej

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s a wymagania dotycz  ace wykonania i

odbioru robot zwi azanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji

stalowych w ramach przebudowy drogi gminnej od gran icy miasta Bra nsk (ul.
Boc¢kowska) w kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $
Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow g mostu na rzece

Bronka w km 0+309,70.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumen t przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymien ionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robo6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w mniejszej specyfikacji maj a zastosowanie przy pokrywaniu
powtokami malarskimi elementéw konstrukcji stalowej mostu i obejmuj a:
a/ wykonanie rusztowa n podwieszanych z pé zniejsz  a ich rozbiérk a

b/ odtluszczenie konstrukcji przed czyszczeniem

c/ przygotowanie powierzchni do malowania do stopni aczysto sciwg SO 8501-1
i 2. Wymagane przygotowanie powierzchni: S a 2,5, odpylenie, odtluszczenie.

d) nanoszenie powtoki malarskiej o grubo $ci200 um

Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie wszystkich warstw

malarskich ma miejsce na budowie.

1.4 Okre $lenia podstawowe

1.4.1 Czas przydatno sci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym wyréb laki erowy
po zmieszaniu sktadnikow nadaje si e do nanoszenia na podio ze.

1.4.2 Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, tworz acy powtok e kryj aca, ktéra
spetnia przede wszystkim funkcj e ochronn a.

1.4.3 Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwar zaj aca powtoki

gruntowe wykazuj  ace zdolno $¢ zapobiegania korozji metali, dzi eki zawarto  sciw
powtoce sktadnikéw hamuij acych procesy korozji podto za.

1.4.4 Lepko $¢&umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z
kubka (Forda 4) o $rednicy otworu wyptywowego 4mm.

1.4.5 Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emali inalo zone na podkiad
gruntuj acy w celu uszczelnienia i uodpornienia na wyst epuj ace w atmosferze

czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.6 Podkfad gruntuj acy - warstwy nato zone bezpo srednio na podio ze w celu
jego zabezpieczenia.

1.4.7 Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzch ni przedmiotu

pojawiaj a si e kropelki wody wskutek kondensaciji pary wodnej zawa rtej w
powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez po dio ze lub wskutek naptywu
cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podt oze. W Polsce najcz esciej
wyst epuje latem i jesieni a.

1.4.8 Rozcie nczalnik - lotna ciecz ktéra mo ze by ¢ dodawana do farby lub emalii

w celu zmniejszenia lepko $ci do warto $ci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.9 Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe za stosowane  srodki

zwi ekszaj ace odporno $¢ obiektu lub jego elementu na dzialanie korozji.

[.5 Ogoélne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako $¢ ich wykonania oraz za zgodno §¢z
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Dokumentacj a Projektow a, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

2..Zestaw malarski

Zastosowany przy wykonywaniu zabezpieczenia ant ykorozyjnego konstrukcji
stalowej, wedlug zasad niniejszej ST jest grubopowt okowy zestaw skiadaj acysi e
z:

- gruntu epoksydowego , grubo $¢ 60  pm.

- mi edzywarstwy epoksydowej, grubopowtokowej grubo $ci80  um.

- farby nawierzchniowej poliuretanowej lub epoksydo wej grubo  $¢ 60 pm.
Grubo s¢ zestawu : 200 pm.

Farby musz a posiada ¢ Aprobat e IBDiIMimog & by ¢ aplikowane na powierzchnie o
stopniu przygotowania S a 2,5.

Materiaty musza posiada ¢ aprobat e Techniczn g IBDiM odpowiednia do stosowania w
danej strefie przy okre slonych zagro  zeniach korozyjnych. Wyklucza si e
stosowanie farb pigmentowanych otowiem.

2.3 Odcinki referencyjne.

Dostawca materiatéw, po zaaprobowaniu ich przez Ins pektora Nadzoru, powinien
zapewni ¢ obecno $¢ swojego instruktora w czasie wykonywania odcinkéw

referencyjnych. Miejsce odcinkéw referencyjnych wyz nacza Inspektora Nadzoru.
Odcinki referencyjne wykonuje Wykonawca, sprz etem zatwierdzonym do stosowania
na danym obiekcie. Wykonawca powinien w umowie z Do stawc a materiatow zastrzec
prawo dochodzenia roszcze A z tytutu ewentualnych strat poniesionych na skutek

konieczno sci wykonywania poprawek w okresie gwarancyjnym. Gwa rancja Dostawcy
wobec Wykonawcy oraz Wykonawcy wobec Inwestora powi nna dotyczy ¢ stopni
zniszczenia (skorodowania, sp echerzenia, niszczenia, p ekania) ustalonych wg
ISO 4628 (skorodowanie RiO, brak sp echerzenia, niszczenia, p ekania) po
umowionym okresie (minimum 4-letnim) na odcinkach r eferencyjnych. Norma ISO
12944-7 podaje wytyczne zaktadania i nadzoru nad po wierzchniami

referencyjnymi. Udzielenie gwarancji wymaga:

-okre slenia warunkow eksploatacji powtoki malarskiej

-prowadzenia dokumentacji wykonywanych robot

-ustalenia dopuszczalnych zmian powtoki w funkcji ¢ zasu

Dostawca materiatéw, po zaaprobowaniu ich przez Ins pektora Nadzoru ,

powinien zapewni ¢ obecno $¢ swojego inspektora w czasie wykonywania odcinkéw
referencyjnych. £ aczna grubo $¢ naniesionych powtok na odcinkach referencyjnych

moze by ¢ wi eksza od projektowanej co najwy zejo 25 urn. llo $¢ powierzchni
referencyjnych 3; powierzchnia powierzchni referenc yjnych 3 m".

2.4 Wymagania

Materiaty powinny odpowiada ¢ wymaganiom okre  slonym w Aprobacie Technicznej
IBDIM.

2.5 Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nale zy przechowywa ¢ w magazynach zamkni  etych,

stanowi acych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczeni a, odpowiadaj ace
przepisom dotycz acym magazynow materiatéw tatwo palnych zgodne z nor ma, PN-
89/C-81400. Temperatura wewn atrz pomieszcze 1 magazynowych powinna wynosi é
+5 -30°C, a wilgotno $¢ 0 -90% RH.

3 SPRZET

3.1 Ogo6lne warunki stosowania sprz etuinarz edzir ecznych

Jakikolwiek sprz et, maszyny lub narz edzia nie gwarantu;j ace zachowania
wymagan jako $ciowych roboét i bezpiecze Astwa zostan g przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2 Odtluszczanie konstrukcji stalowej

Odtluszczanie konstrukcji nale zy przeprowadzi ¢ przy u zyciu czystych szmat

nas aczonych rozpuszczalnikiem.

3.3 Sprz et do czyszczenia konstrukciji

Czyszczenie strumieniowo- scierne powierzchni stalowych, z uwagi na
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konieczno $¢ przygotowania powierzchni do malowania, nale zy przeprowadzi é

mechanicznie, urz adzeniami o dziataniu strumieniowo- $ciernym dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejsca ch trudno dost epnych, o
niejednolitych ptaszczyznach ( kraw edzie blach naktadkowych), w miejscach
silnych w  zeréw korozyjnych nale zy dodatkowo stosowa &sprz etr eczny (miotki,
iglice).

Sprz et do czyszczenie strumieniowo- sciernego oraz do przedmuchiwania lub
odkurzania powierzchni musi zapewnia ¢ strumie 1 odoliwionego i suchego
powietrza

3.4 Sprz et do malowania

Maszyna do natrysku hydrodynamicznego (najlepiej tt okowa) o przeto zeniu
min. | :60

Urz adzenie musiby ¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidtowe

ustawienie parametréw matowania natryskowego ( srednica dyszy, g esto ¢
materiatu, ci $nienie) nale zy przeprowadza ¢ na prébnych powierzchniach i

uzyska ¢ akceptacj e In zyniera.

4 TRANSPORT

4.1 Transport wyrobéw lakierowych i rozcie aAczalnikéw

Transport wyrobéw lakierowych i rozcie nczalnikdw winien odbywa ¢si ez
zachowaniem obowi azuj acych przepiséw o przewozie materiatdw niebezpieczny ch

okre slonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne warunki wykonania robét
5.1.1 Projekt technologiczny i harmonogram

Wykonawca przedstawi Inspektora Nadzoru do akcepta cji projekt
technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego okre slaj acy:
* rodzaj materiatéw z uwzgl ednieniem wymogow podanych w pkt. 2 niniejszej SST,

* grubo  sci warstw,

* wymogi odno  $nie przygotowania powierzchni,

* potwierdzenie Dostawcy zestawu farb, ze udzieli Wykonawcy gwarancji co

najmniej 4-letniej na odcinki referencyjne, wykonan e pod Jego nadzorem.

Odcinki referencyjne b eda wykonane doktadnie wedtug projektu technologiczneg o,
zwlaszcza w zakresie stosowanych grubo sci farb. Gwarancja dotyczy stopnia

skorodowania Ri O, stopnia sp echerzenia, luszczenia i p ekania O wg ISO 4628.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akcept acji projekt organizaciji

i harmonogram rob6t uwzgl edniaj ace wszystkie warunki, w jakich b edzie

wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

5.1.2 Dokumentacja robét

Wykonawca jest zobowi azany do prowadzenia dziennika robo6t malarskich,

ktérym odnotowuje codziennie w okresie nanoszenia p owtok:

e dat e igodzin e czynno $ci,

* lokalizacj e obszaru malowania i rodzaj materiatu nanoszonej wa rstwy,
e temperatur e i wilgotno §¢ powietrza w momencie rozpoczynania robét malarskic h
z odniesieniem do punktu rosy,

» wyniki oceny stopnia czysto scipodto  zawg ISO 8504-3,

» wyniki oceny zapylenia wg. ISO 8502-3

» wyniki oceny zatluszcze n wg.PN-70/H-97052

« podpis pracownika Wykonawcy wykonu;j acego w/w pomiary.

Dziennik powinien zawiera ¢ rubryki pozwalaj ace na na wpisanie:

» wynikéw pomiaru grubo sci warstw po wyschni eCiu,

* wynikow pomiaru przyczepno ci,

» obmiaru robét,
e potwierdze 1 Inspektora Nadzoru.

5.2 Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1 Wykonanie rusztowa A podwieszanych
Wykonawca jest zobowi azany do opracowania projektu technicznego rusztowa o}
podwieszanych i przedto zenia Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.
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5.2.2 Przygotowanie powierzchni do malowania

Przed rozpocz  eciem czyszczenia konstrukcji konieczne jest stosowa nie

zabezpiecze n zapobiegaj acych przedostawaniu si e produktéw oczyszczania i farb

(w wyniku malowania) do rzeki lub na przylegty tere n poprzez rozpi ecie folii

lub plandek pod i po bokach czyszczonych lub malowa nych elementow.

Powierzchni e nale zyoczy sci ¢ do stopnie czysto $ciS a2,5wgISO 8501-1 lub

ISO 8501-2. Sposbéb czyszczenia pozostawia si e do uznania Wykonawcy, musi on

jednak gwarantowa ¢ uzyskanie wymaganego stopnia czysto sciiby ¢ zaakceptowany
pr*ez Inspektora Nadzoru. Chropowato $¢ powierzchni do malowania wg 1ISO 8503-2

powinien by ¢ dostosowany do rodzaju stosowanych zestawéw malask ich.

Wykonawca w zale znosciod mo zliwo $ci wykonawczych i w uzgodnieniu z

Inspektora Nadzoru okre sli wielko §¢ dziatek roboczych, maj aC na uwadze
potrzeb e zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych p ofaci i ochron e
wykonywanych zabezpiecze A antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwan iu
powtok.

Pyt i kurz nale zy usun a¢ z oczyszczonych powierzchni bezpo $rednio przed
malowaniem przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

5.2.3 Nanoszenie powtok malarskich

Inspektor Nadzoru mo ze zarz adzi ¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na

wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny i ch jako sci, przyczepno 4Ci
do podio =za,b adz przydatno sci zaproponowanych przez Wykonawc e technik

nanoszenia powiok i eliminacji technik nie gwarantu j acych odpowiedniej jako sci
robét.

5.2.3.1 Warunki wykonywania prac malarskich

Prace malarskie nale zy prowadzi ¢ w warunkach okre slonych w Instrukcji

stosowania farby. Warunki przeprowadzania prac mala rskich okre slaréwnie  z PN-
71/H-97053 pkt.6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5. Temperat ura powietrza powinna by é
zawsze wy zsSza 0 min. 3°C od temperatury punktu rosy dla daneg oCi snieniai
wilgotno  &ci

Nie wolno prowadzi ¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgly. Nale zy
przestrzega ¢ wymagan wilgotno  sci i temperatury podanych w karcie producenta.

Nale zy przestrzega ¢ warunku, by swie za powtoka malarska nie byta nara zona w
czasie schni ecia na dzialanie kurzu, deszczu oraz innych zaniecz yszcze ni
sezonowala si e w warunkach podanych przez producenta. Nale zy stosowa ¢
specjalne ostony od strony jezdni, zapobiegaj ace zachlapywaniu przez

przeje zdzaj ace pojazdy. Nale zy przestrzega ¢ czasu schni  ecia poszczegélnych
warstw oraz odst epOw czasowych do nanoszenia nast epnej warstwy.

5.2.3.2 Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sp rz etu

Przed u zyciem materiatéw malarskich nale zy sprawdzi ¢ ich atesty. Inspektor

Nadzoru mo ze zaleci ¢ wykonanie bada n kontro-nych, wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymaga i dla danego materiatu i wg metod

przewidzianych w odpowiednich normach.

Z materialu malarskiego nale zy usun ac¢ bicr-.ke powstat a nha powierzchni farby,

nast epnie doktadnie wymiesza ¢ by rozprowadz- ¢ osad. Je  sli osadu nie da si e
rozprowadzi ¢, materiat nale zy zdyskwalifikowa ¢. W przypadku zg estnienia
materiatu malarskiego nale zy gorozcie  nczy ¢ dowarto  scilepko  sci umownej
przewidzianej dla danego materialu zawartego w karc ie producenta. W nadmiernie

zg estniatych wyrobach nale zy obni zy¢ lepko $¢ przez umieszczanie pojemnikéw z

farb a w k apieli wodnej lub w specjalnych podgrzewaczach elekt rycznych.

Pedzle musza by ¢ czyste, umyte w rozpuszcza-niku (rozcie nczalniku), wy zete w
Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe m usz g by ¢ czyste, z dro znymi
dyszami. Pistolety i p edzlenale zyczy sci ¢ bezpo srednio po pracy.

5.2.3.3 Wykonanie podkitadu gruntuj acego

Podktad gruntuj acy nale zynanosi ¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nale zy
nanie s¢ tyle warstw farby, aby otrzyma ¢ powtok e o grubo sci wg projektu. Czas

schni ecia ka zdej powloki podany jest w kartach producenta, przy ni zszych
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie si e wydlu za. Podkiad gruntuj acy
nale zy szczegdlnie starannie naktada ¢ w miejscach t aczenia elementow
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konstrukcji na spoinach, srubach i kraw edziach. Przed nato zeniem warstwy

gruntuj acejnale zy dodatkow a warstw e farby nato zy¢ nakraw edzie, spoiny, sruby
itp.

5.2.3.4 Malowanie nawierzchniowe

Farb e nawierzchniow a nale zynanosi ¢ dogrubo $ci wg projektu przestrzegaj ac
czaséw mi edzy malowaniami podanych przez producenta. Przy ni zszych
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie si e wydlu za. W przypadku

diu zszych przerw pomi edzy malowaniami powtoki nale zy odtlu  sci ¢ i zszorstkowa ¢.
Szczeliny w miejscach stykoéw przed nato zeniem, pierwszej warstwy

nawierzchniowej powinny by & wypetnione przy pomocy szpachlowek.

5.2.4 U zytkowanie powlok malarskich

Powtokom nale zy w czasie do nast epnego malowania lub petnego

wysezonowania zapewni ¢ odpowiednie warunki, chroni ac od opadoéw
atmosferycznych, kurzu i brudu.

5.3 Warunki dotycz ace bezpiecze nAstwa i higieny pracy

Prace /.wi  azane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego st warzaj a
duze zagro zenie ala zdrowia pracownikéw, nale zy Wi ecC przestrzega ¢

poni zszych zalece n odno $nie wykonywania prac:

Przy pracach zwi azanych z czyszczeniem powierzchni pod powtoki malar skie
nale zy przestrzega ¢ zasad BHP. Pracownik powinien by ¢ zaopatrzony w kombinezon
roboczy i okulary ochronne.

Przy pracach zwi azanych z nakltadaniem materiatéw malarskich nale zy
przestrzega ¢ zasad higieny osobistej, a w szczegd6lno $ci nie przechowywa é
zywno ci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w pobli zU stanowisk pracy,
nie spo zywac positkbw w miejscach pracy, r ece my ¢ w przypadku zabrudzenia
farba tamponem zwil zonym w rozcie  nczalniku, a po jego odparowaniu woda z

mydiem, skér e rak i twarzy posmarowa ¢ przed praca odpowiednim kremem
ochronnym.

6 KONTROLA JAKQSCI ROBOT

6.1 Sprawdzenie jako $ci materiatdw malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna by ¢ oparta na atestach Producenta.

Producent jest zobowi azany przedstawi ¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o

jako sciwyrobu- a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania za swiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych bada i petnych danego materiatu. W

przypadku braku atestu. Wykonawca powinien przedsta wi ¢ wlasne badania
wykonane zgodnie z metodami bada n okre slonych w normach przedmiotowych i w
zakresie bada 1 uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru. Materiaty nie

spetiaj ace wymogow norm przedmiotowych nale zy wyeliminowa  ¢. Wykonawca ma
obowi azek kontrolowa ¢ lepko $¢ materiatlu malarskiego ka zdego pojemnika.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowa nia

Oceniasi e nast epuj ace wla sciwo Sci:

*wygl ad powierzchni - ocenia si e gotym okiem przy swietle dziennym lub
sztucznym przy zarOéwce o mocy co hajmniej 100W. Ocenia si e przede wszystkim
szwy spawalnicze, kraw edzie,w zery.

» stopie nczysto sciwg.PNISO 8501-1i2: 1996 - poréwnanie z wzorca mi

* obecno ¢ zapyle n wg. 1ISO 8502-3:1992; poréwnanie z wzorcami

e obecno $¢ zatluszcze  n wg.PN-56/C-96022

e wy schni  ecie powtoki po myciu przed, malowaniem.

Ocene przeprowadza si e bezpo srednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie
pézniejni  z po 3 godzinach oraz dodatkowo bezpo srednio przed malowaniem.

6.3 Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebie ga¢ pod karem

poprawno sciu zytego sprz  etu i techniki nakladania materialu malarskiego oraz
przestrzegania zalece n dotycz acych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swie zo

wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu schni ecia i aklimatyzacji powtok.
In zyniermo ze zaleci ¢ pomiar w czasie malowania grubo $ci mokrych powtok
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poszczegdlnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych
warstw powlok malarskich. Kontrola wynika z zalece A normy PN-71/H-9"0 53 i
obejmuje:

* sprawdzenie stopnia wyschni ecia warstwy poprzedniej

e zgodno $¢ odst epu czasu malowania

*wygl adwymalowa n (wtr acenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania )

e grubo  $¢ powtoki na mokro
* sprawdzenie zgodno $ci parametrow natrysku-z Instrukcj a Stosowania farby

6.4 Sprawdzenie jako $ci wykonanych powtok

Ocene jako sci wykonanych powtok wykonuije si e po wykonaniu podktadu

gruntuj acego oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Bad ania przeprowadza
si e na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) pow tokach.

Konieczne jest po wyschni eciu ka zdej warstwy:

» wykonanie oceny wygl| adu powtoki (ocena niedomalowa A, zaciekéw, wtr acen,
zmarszcze 1 itd.)) metodyka omoéwiona w punkcie 6.5.1;

» bada 1 grubo scisuchej powloki zgodnie z ISO 2808 (ocena wynikéw zgodnie z
ISO 12944-7) metodyka oméwiona w punkcie 6.5.2

* przyczepno $ci do podio za zgodnie z PrPN-EN-ISO 2409 lub ASTM 3359-95 -

metodyka oméwiona w punkcie 6.5.3 (je sli wymaga tego Inspektor Nadzoru, przy
wymalowaniach prébnych sprawdzaj acych kompatybilno s¢ farb lub w razie

watpliwo  sci).

6.5.1 Ocena wygl adu powtoki

Ocene wygl adu dokonuje si e nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegto $ci 30-40cm od powierzchni.

Powtoki nie powinny mie ¢ zmarszcze n, zaciekow, kraterow, sp echerze 1,
niedomalowa rn, obcych wtr acen. Powtoki nawierzchniowe powinny mie ¢ wymagany

kolor i potysk.

6.5.2 Pomiar grubo $ci powtok

Pomiar zgodnie z 1ISO 2808:1997.

Miejsca pomiaréw na elementach stalowych nale zy wybiera ¢ zgodnie z EN 10238.

Do pomiaruu zywasi e przyrz adu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem

integralnym lub na przewodzie.

Miernik kalibruje si e powierzchni gtadkiej zgodnie z metod a 10 normy ISO 2808,
Do kalibracji u zywa si e wzorcow o grubo scizbli  zonej do zato zonej grubo  Sci
powtoki malarskie;.

Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubo $ci zestawu powinny spetnia ¢ wymog, aby

wyniki pomiaréw wykazywaly warto ¢ powy zej 0,8 warto $ci nominalnej a najwy z€j

20% pomiarbw mo ze mie ¢ warto $¢ poni zej 0,8 warto $ci nominalnej. Maksymalna
grubo $¢ niemo ze by ¢ wy zsza od trzykrotnej grubo $ci nominalnej. Ograniczenie
tonale =zywzi ac¢ poduwag e przy planowaniu renowacji powtok bez usuwania

starych wymalowa n.llo  $¢ punktdw pomiarowych w zale zno sci od wielko sCi
powierzchni powinna by ¢ nast epuj aca:

Wielko s¢ powierzchniw m2 Liczba punktéw pomiarowych

Do 200 15

201-1000 25

1001-2500 35

2501-5000 50

Jako punkt pomiarowy przyjmujemy sredni g arytmetyczn g z trzech pomiaréw na
powierzchni kota o srednicy 10 cm.

6.5.3. Przyczepno $é powtok

Dla powtok o grubo $ci do 250p.m. mo zha stosowa ¢ metod e siatki naci e¢ weditug
ISO 2409. Dla powtok o grubo $ci do 120uTD. stosuje si end zoodleglo  sciach
miedzy ostrzami 2mm, dla powtok od 120-250|Ltm o odlegto sci 3mm. Stopie
zniszczenia zgodnie z wzorcami podanymi w r.c.rmie nie powinien by & wy zSszy ni
dI? powtok o dobrej przyczepno sci, ktére mcga pozosta é.

Dla powtok twardych (np. wi ekszo s¢ powtok epoksydowych) ze wzgl edu na

trudno sciwla sSciwego naci  ecia ich do podio za wedtug powy zej podanej metody
wygodniej jest stosowa ¢ naci eciakrzy zowego pojedynczym ostrzem wedtug ASTM
3359-95.
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Dwa naci ecia o dtugo $ci 40mm dokonuije si e pod k atem 30-45°. Dopuszczanie

powinny by ¢ stopnie powy  zej 2A tzn. strz epy odpadaj acej powtoki wzdtu z
przeci ecia nie powinny by ¢ wi ekszeni  z1,6mni po ka zdej stronie od

skrzy zowania linii.

Dla wszystkich powtok mo zna stosowa ¢ odrywow a metod e oznaczania

przyczepno sci wedtug ISO 4624:1978. Metoda polega na przyklaja niu do
powierzchni kr azkow stalowych o okre slonych wymiarach i pomiarze sity

potrzebnej do ich oderwania. Powtoki kt6re mog a pozosta ¢ na powierzchni
powinny mie ¢ warto $¢ przyczepno  sci do podio zaimi edzywarstwowej powy zej4Mpa.
Metodata mo ze zawie $¢ dla powtok elastycznych lub mi ekkich (np. poliwinylowe
czy woskowe).

Po dokonaniu pomiaru nale zy uzupetni ¢ zniszczon g powlok e malarsk at a sama -

technologi  ajak a stosowano uprzednio przy malowaniu.

7 . OBMIAR ROBOT

Jednostk a obmiaru jest | metr kwadratowy oczyszczonej powier zchni, powtoki
malarskiej gruntu;j acej oraz powtoki malarskiej nawierzchniowej na pods tawie
Dokumentacji Projektowej i pomiarow w terenie. Powi erzchni e powtoki

malarskiej nale zy okre sli ¢ z obmiaru powierzchni rzeczywistych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior rob6t w zakresie potr acen zawady b edzie dokonywany zgodnie z

Instrukcja DP-T 14 z po zniejszymi zmianami wydana przez GDDP w Warszawie.

Roboty obj ete niniejsza specyfikacja podlegaj a odbiorowi robé6t zanikaj acychi
ulegaj acych zakryciu, lub odbiorowi robét ostatecznemu, kt O0re s a dokonywany na
podstawie wynikéw pomiaréw, bada A i oceny wizualnej

9 PODSTAWA PLATN@CI

Ptatno $¢ zal m2 konstrukcji pokrytej powtok a malarska nale zy
przyjmowa ¢ zgodnie z obmiarem i ocena jako $ci wykonanych robét na podstawie
wynikéw pomiaréw i bada A laboratoryjnych. Cena wykonania robét obejmuje:

-zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcj i,
-czyszczenie konstrukciji,

-wykonanie zabezpiecze i zbieraj  acych produkty czyszczenia,

-wywiezienie i utylizacja produktéw czyszczenia z d omieszkami otowiu,

-wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Pro jektowej i specyfikaciji,
-wykonanie niezb ednych rusztowa 1 wisz acych i stoj acych i ich przektadanie,
-przeprowadzanie bada A przewidzianych w specyfikaciji,

-dostosowanie si e do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw m iedzy
poszczegdlnymi operacjami (warstwami),

-zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziaty waniem robét na srodowisko,
przechodniéw i przeje zdzaj ace pojazdy,

-zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich sch ni ecia przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszcze i oraz oddziatywania przeje zdzaj acych pojazdow, -
wykonanie ekranéw zabezpieczaj acych roboty malarskie,

-demonta z rusztowa niusuni ecie ich poza pas drogowy lub kolejowy,

-zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania m aterialtéw malarskich, -
zabezpieczenie odpowiednich warunkoéw bezpiecze Astwa i higieny pracy,

-ochronaurz  adze r obcych znajduj acych si e na wiadukcie w czasie czyszczenia i
malowania,

- wykonanie prébnych powtok malarskich, uporz adkowanie miejsca roboét,

- utylizacji ewentualnych odpaddw i pozostato cCi.

10 PRZEPISY ZWI AZANE

10.1 Normy
PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozcie rnczalniki. Metody bada A.
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, pr zechowywanie i transport.
PN-74/C-S1515 Wyroby lakierowe. Nieniszcz ace pomiary grubo sci powtok.
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okre $lanie stopnia zniszczenia pokry EW
wyniku dziatania czynnikéw atmo sferycznych.
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre $lenie przyczepno $ci powtok do
podto za oraz przyczepno $ci miedzywarstwowe;.
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okre $lenie stopnia zniszczenia pokry EW
wyniku dziatania czynnikéw atmo sferycznych
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PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubo $ci mokrych warstw.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podio zy stalowych przed naktadaniem i
podobnych produktéw. Wzrokowa o cena czysto  sci.
ISO 8502-3 Ocena pozostato $ci pylu na powierzchni do malowania -
metoda ta $my samoprzylepnej
PN-89/S-10050  Obiekty mostowe. Konstrukcje sta lowe. Wymagania i badania.
PN-71/H-97053  Ochrona przed korozj a. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogolne wytyczne.
PN-79/H-97070  Ochrona przed korozja- Pokrycia malarskie. Ogolne wytyczne.
ISO 4628-1do 5 Farby i Lakiery. Ocena zniszcze i korozyjnych powtoki
malarskiej. Okre slenie nat  ezenia, wielko 4ci i rozmiaréw

powszechnie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJACHNICZNA
M.15.01.02. I1zolacja bitumiczna wykonywana na zimno

1. WST EP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczn €] s a wymagania
dotycz ace wykonania i odbioru robét zwi azanych z wykonywaniem
izolacji powtokowej bitumicznej w ramach przebudowy drogi gminnej
od granicy miasta Bra nsk (ul. Bo ¢kowska) w kierunku miejscowo sCi
Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $ Kiersnowek na odcinku od km
0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow a most u na rzece Bronka w km 0+309,70.

1.2. Zakres stosowania

SzczegOlowa  specyfikacja techniczna jest s tosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiza cji rob6t wymienionych w p.
1.1.
1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji do tycz a zasad prowadzenia robot

zwi azanych z:
wykonaniem izolacji elementéw betonowych i stalowyc h mostu stykaj acych si e z
gruntem.
1.4. Ogolne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako $¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
rob6t oraz za ich zgodno §¢ z dokumentacj a projektow  a. Specyfikacj a Techniczn g
oraz zaleceniami In zyniera. lzolacja powinna wykazywa ¢ dobr a przyczepno $¢ do
podio za.
2.Materiaty
Materiaty u zyte do wykonania izolacji musz a posiada ¢ Aprobat e Techniczn g IBDIiM.
Roztwér gruntu;j acy

Masa powtokowa hydroizolacyjna
3.Sprz et

Sprz et u zywany do malowania pokrywania mas a powtokow g hydroizolacyjna powinien
by ¢ zaakceptowany przez In zyniera.

4.Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie mate riatdbw do wykonania izolacji
powinny odbywa ¢ si e tak, aby zachowa ¢ ich dobry stan techniczny.

5.Wykonanie robét

5.1. Warunki uktadania izolacji

a) przed przyst apieniem do robét izolacyjnych nale zy obni zy¢ poziom wody
gruntowej co najmniej o 30cm poni zej ukladanej warstwy izolacji i zapewni ¢
utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robot,

b) izolacj e nale zy wykonywa ¢ w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze
otoczenia nie ni zszejni  z 5°C,

) gruntowanie podto zanale zywykona ¢ przez jednokrotne powleczenie roztworem R,

d) powleczenie roztworem P nale zy wykona ¢ jednokrotnie na zagruntowanym podio zu
roztworem R tak, aby { aczna grubo $¢ warstw izolacyjnych nie byta mniejsza ni z
2 mm.
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5.2 Przygotowanie podto za

Podio ze betonowe powinno by ¢ suche (powierzchnia betonu w stanie powietrzno

suchym o jednolitej barwie, bez zaciemnie i, spowodowanych zawilgoceniem), czyste
(powierzchnia betonu wolna od mleczka cementowego, lu znych frakcji, pytéw, plam
oleju, smaréw i innych zanieczyszcze n), wytrzymate (wytrzymato $¢ podio za badana

metod a pull-off wynosi co najmniej 1,0 MPa).

5.3 Naktadanie powtoki

Przed przyst  apieniem do robét izolacyjnych nale zy obni zy¢ poziom wody gruntowej

co najmniej o 30cm poni zej uktadanej warstwy izolacji i zapewni ¢ utrzymanie tego
poziomu w czasie trwania robét. Izolacj e nale zy wykonywa ¢

w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze oto czenia nie ni zszejni  z5°C
Masa hydroizolacyjna i roztwor gruntuj aCy mog a by ¢ stosowane w temperaturze
otoczenia nie ni zszej ni  z +5°C. Srodek gruntuj acy beton nanosi ¢ wyt acznie
r ecznie szczotkami, dobrze go wcieraj acwpodio ze.Zale znie od stopnia

porowato sci podio  za jednokrotne smarowanie powinno da ¢ powlok e 0,3 -i- 0,45 kg

na | m 2 powierzchni zabezpieczanej. Mas e hydroizolacyjna nale zy nanosi & r ecznie
szczotkami, po wyschni eciu srodka gruntuj acego, nie wcze snief ni z po 6
godzinach. Mas e hydroizolacyjna nanie $¢ dwukrotnie. Przy jednokrotnym smarowaniu
powierzchni zabezpieczanej zu zycie wynosi 0,8 do 1,0 kg na Il m 2,

6.Kontrola jako $ci rob6t

Nale zy sprawdzi ¢ stan przygotowania podio za (pkt.5.1) oraz kontrolowa ¢
temperatur e, w jakiej wykonujecie aplikacj e materiatow.

W trakcie wykonywania Rob6t oraz po ich zako nczeniu nale  zy dokonywa ¢ kontroli
zgodnie z PN-B-10200, zwracaj ac szczegoln 3 uwag e na:

-sprawdzenie rowno $ci powierzchni podkfadu,

-sprawdzenie poprawno sci uktadania warstw. Ka zda warstwa izolacji powinna

stanowi ¢ jednolit a, czyst a powlok e przylegaj aca do powierzchni zagruntowanego
podio za,

-kontrola ilo sci uto  zonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej g rubo sci
izolaciji.

7.0bmiar

Jednostk a miary jest | m2 wykonanej izolacji.

Do ptatno &ci przyjmuje si e ilo ¢ m2 wykonanej i odebranej warstwy izolacji z
jednokrotnym nalo zeniem roztworu gruntuj acego i dwukrotnym nalo zeniem masy

powtokowej hydroizolacyjne;j.

8.0dbior ko  Acowy

Na podstawie wynikdw wg punktu 6 bada A nale zysporz adzi ¢ protokéty odbioru robét
koncowych. Je zeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonan e roboty
izolacyjne nale zy uzna ¢ za zgodne z wymaganiami ST. Je zeli cho ¢ jedno badanie
dato wynik ujemny, wykonane roboty nale zy uzna ¢ za niezgodne z wymaganiami norm

i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowi azany jest doprowadzi ¢ roboty
izolacyjne do zgodno gciznorm g iprzedstawi ¢ je do ponownego odbioru.

9.Pfatno sé

Podstaw g ptatno sci jest ilo $¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych
pomnozona przez cen e jednostkow a uj et g w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Cena jednostkowa za | m2 wykonanej izolacji uwzgl ednia:

- zakup i dostarczenie materiatow,

- gruntowanie oraz dwukrotne nato zenie powtoki hydroizolacyjne;.

- odpady i ubytki materiatowe,

- wykonanie niezb ednych rusztowa 1 i pomostéw roboczych,

- rozebranie ich,

- 0Cczyszczenie miejsca pracy.

10.Przepisy zwi azane
Brak.
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SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZINA

M.18.01.01 Uszczeime nawierzchni
1. WST EP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej Sa wymagania dotycz ace
wykonania i odbioru robot zwi azanych z uszczelnieniem nawierzchni bitumicznej

na pocz atkuiko  rncu mostu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna je st stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacj i robét wymienionych w p.1.1.
1.3. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji tech nicznej dotycz a prowadzenia
rob6t w ramach przebudowy drogi gminnej od granicy miasta Bra sk (ul. Bo ¢kowska)
w kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $ Kiersnéwek na
odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow a mostu na rzece Bronka w km
0+309,70.
Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej o bejmuj a:
- z uszczelnieniem nawierzchni bitumicznej na pocz atkuiko  ncu mostu.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Uszczelnienie - urz adzenie uniemo zliwiaj ace dost ep wody i zanieczyszcze n wgt ab
konstrukcji nawierzchni wykonane w w-wie scieralnej na pocz atkuiko  ncu mostu.

1.5. Wymagania ogélne

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako $¢ ich wykonania oraz zgodno ¢ z
dokumentacj a projektow a, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy uszczelnieniu wg zasa d n/n ST mog a by ¢ materiaty

ré znych firm posiadaj ace aprobat e techniczn & IBDIM np. masa zalewowa ,Gorabit”

lub ,Biguma RS” . Przy zmianie rozwi azania w stosunku do projektu nale zy uzyska ¢

zgod e Inspektora Nadzoru.
3.Sprz et

Sprz et musi odpowiada ¢ wymaganiom okre slonym w Aprobacie lub Swiadectwie
Dopuszczenia i by ¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
Ogolne warunki dotycz ace transportu zostaty podane w SST 00.00.00.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Wyci ecie w warstwie $cieralnej na pocz atku i ko  nAcu mostu szczeliny szeroko sci 2
cm na gt eboko $¢ w-wy  Scieralnej, oczyszczenie wyci etego rowka i posmarowanie
srodkiem zwi  ekszaj acym przyczepno $¢ materiatu uszczelniaj acego do nawierzchni.

5.2. Roboty zasadnicze

Wypetnienie rowka masa zalewow a uszczelniaj aCa, usuni ecie nadmiaru masy.

Wymagania odno $nie wykonania uszczelnienia uzale znia si e od instrukcji wydanej

przez producenta masy zalewowej. Do wbudowania na o biektach mostowych mo zha
stosowa ¢ wyt acznie materiaty posiadaj ace aprobat e techniczn g IBDiM .
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6. Kontrola jako &ci
Konstrukcja uszczelnienia powinna spetnia ¢ nast epuj ace warunki:

-posiada ¢ wytrzymato $¢ zapewniaj aca niezmienne warunki eksploatacyjne w ci agu
okre slonego przez projekt czasie,

-by ¢ szczelna dla wody,

-by ¢ odporne na dziatanie sto nca, produktdw naftowych, soli i innych czynnikow

chemicznych wyst  epuj acych na drogach.

SzczegOlnej kontroli wymagaj a takie roboty zanikaj ace jak:
-wykonanie szczeliny,
-oczyszczenie podto za przed wykonaniem uszczelnienia,

-wykonanie uszczelnienia.

Sposo6b kontrolowania poszczegdlnych robot nale zy opracowa ¢ na podstawie wymaga i
dlaurz adzeniai instrukcji jego stosowania.

7. Obmiar robét
Jednostk a obmiarow a jest 1 m uszczelnienia.

8. Odbi6r robo6t

Odbiér rob6t w zakresie potr acen zawady b edzie dokonywany zgodnie z Instrukcj a
DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robét drogowych i mos towych wraz z pé zniejszymi
zmianami wydan a przez GDDP w Warszawie.

Odbior robot na budowie obejmuje wykonanie szczelin y, o0czyszczenie jej,

wykonanie uszczelnienia.
9. Podstawa ptatno &ci

9.1. Podstaw g do ptatno  sci za 1 m uszczelnienia jest protokot odbioru robo t
podpisany przez Inspektora Nadzoru.

9.2.Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie niezb ednych czynnikdow produkcji,
zakup i dostarczenie materiatbw , wykonanie szczeli ny, oczyszczenie jej i
wykonanie uszczelnienia.
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SZCZEGOLOW SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M. 19.01 Bdlustrady mostowe

. WST EP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s a wymagania dotycz ~ ace wykonania

i odbioru robét zwi azanych z wykonaniem , monta zem i zabezpieczeniem

antykorozyjnym stalowych elementéw balustrad.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja stanowi dokument przetargo wy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pu nkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz a zasad

prowadzenia robot w ramach przebudowy drogi gminnej od granicy miasta Bra nsk
(ul. Bo  ¢kowska) w kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $
Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow & mostu na rzece
Bronka w km 0+309,70 i obejmuj a:

- wykonaniem i monta zem balustrad,;

- zabezpieczeniem antykorozyjnym elementéw balustra d

1.4. Okre $lenia podstawowe.
Okre slenia podane w niniejsze specyfikacji s a zgodne z
obowi azuj acymi normamii ST D-M-00.00.0C. ,Wymagania ogoine"

1.5. Ogolne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za Jako ¢ stosowanych materiatow i
wykonywanych robét oraz zaich zgodno $¢ z dokumentacja, SST oraz
zaleceniami In zyniera.

Ogolne wymagania dotycz ace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Materiat balustrad

Na obiekcie zastosowano balustrad e zto zonaz:
- ceownika 80 mm

- dwuteownika 80 mm

- rur stalowych ér. 31,8 mm

- dwuteownika HEB 180mm.

2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Rodzaj scierniwa do czyszczenia strumieniowo- sciernego pozostawia si e do
uznania Wykonawcy, musi ono uzyska ¢ akceptacje Inspektora Nadzoru i gwarantowa
uzyskanie przygotowania powierzchni do malowania wg wymogow okre  slonych wg SST
M.14.02.01.

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przewidzia no z wykorzystaniem zestawu
malarskiego posiadaj acego aprobat e techniczn  a IBDIM wg SST M.14.02.01.

2.3. Elektrody wg PN-74/M-69430

3. SPRZ ET

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprz etu.

Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu podanow ST D-M.00.00.00.

~Wymagania ogélne", pkt. 3.

Jakikolwiek sprz et, maszyny lub narz edzia nie gwarantuj ace zachowania
wymagan jako sciowych rob6t i bezpiecze nstwa zostan a przez In zyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2.Sprz et do wykonania i monta zu balustrad

Przy wykonaniu i przy monta zuwyst epuje sprz  etwyst epuje tylko sprz et
pomocniczy i spawarka .
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3.3. Sprz et do czyszczenie strumieniowo- sciernego

Czyszczenie strumieniowo- scierne powierzchni stalowych, z uwagi na

konieczno $¢ przygotowania powierzchni do malowania, nale zy przeprowadzi ¢
mechanicznie, urz adzeniami o dzialaniu strumieniowo- sciernym dowolnego
typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru . W miejscach trudno

dost epnych, o niejednolitych ptaszczyznach ( kraw edzie blach naktadkowych),

w miejscach silnych w zeréw korozyjnych nale zy dodatkowo stosowa ésprz et

r eczny (miotki, iglice).

Sprz et do czyszczenie strumieniowo- sciernego oraz do przedmuchiwania

lub odkurzania powierzchni musi zapewnia ¢ strumie 1 cdoliwionego i suchego
powietrza

3.4.Sprz et do malowania.
Malowanie nale  zy wykonywa ¢&r ecznie.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogdlne transportu.

Ogolne wymagania dotycz ace transportu podano w ST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogoélne".

4.2. Transport balustrad
Segmenty balustrad mog a by ¢. przewo zone dowolnymi srodkami transportu. W
trakcie transportu elementy balustrad nale zy zabezpieczy ¢ przed deformacja.

4.3. Transport materiatéw malarskich

Transport wyrobéw lakierowych i rozcie nczalnikdw winien odbywa ¢si ez
zachowaniem obowi  azuj acych przepiséw przy przewozie materiatow
niebezpiecznych okre slonych w normach przedmiotowych i wg. PN-89/C-81400

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgoIne warunki wykonania robot.

Ogolne wymagania dotycz ace wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00-.
~Wymagania ogolne", pkt. 5.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
organizacji i harmonogram rob6t uwzgl edniaj ace wszystkie warunki w jakich
beda wykonywane roboty.

5.2. Zakres wykonywanych robat.

5.2.1. Monta  z balustrad

Monta z balustrad polega na przystawaniu wykonanych elemen téw balustrad
(pochwyt z przeci agami i stupkami wraz ze wspornikami) do goérnych p6t ek
dzwigaréw, nast  epnie spawamy ze sob a. poszczegolne segmenty balustrad.

5.2.2. Oczyszczenie strumieniowo- scierne

Powierzchni e nale zyoczy sci ¢ do stopnie czysto $ciS a2,5wgISO 8501-

1 lub ISO 8501-2. Sposo6b' czyszczenia pozostawia si e do uznania Wykonawcy,
musi on jednak gwarantowa ¢ uzyskanie wymaganego stopnia czysto sciiby ¢
zaakceptowany przez inspektora Nadzoru. Chropow ato $¢ powierzchni do
malowania wg ISO 8503-2 powinien by ¢ dostosowany do rodzaju stosowanych

zestawdw malaskich.

Wykonawca w zale znosciod mo zliwo sciwykonawczych i w uzgodnieniu z

Inspektora Nadzoru okre sli wielko $¢ dziatek roboczych, maj aC na uwadze
potrzeb e zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych potac i i ochron e
wykonywanych zabezpiecze n antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy

usuwaniu powtok.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nale zy oczy $ci ¢ z kurzu, pyhu,
ttuszczow i smaréw oraz wilgoci. W przypadku wyst epowania na powierzchni
stali olejow lub smaréw nale zy jeusun  a¢ przy pomocy szmat (czyste, Iniane)
zwil zonych w rozpuszczalniku - benzynie oczyszczonej.

Pyt i kurz nale zy usun ac¢ z oczyszczonych powierzchni bezpo srednio
przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosi a lub p”rzy pomocy
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przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwioneg 0 powietrza b adz przy
pomocy odkurzaczy przemystowych.

Oczyszczone powierzchnie nale zy pokry ¢ farba nie pd zniejni  z 3 godz.

po oczyszczeniu, a pomalowane powierzchni musz a by ¢ chronione przed
skutkami wykonywania prac przy usuwaniu staryc h powlok malarskich w

sasiednich sektorach. Poniewa z niedopuszczalne s a wtr acenia scierniwa w
powloce, sektory pracy musza by ¢ oddalone od wysychaj acych powierzchni -

odpowiednio odgrodzone.

5.3. Nanoszenie powtoki malarskie;.

5.3.1. Warunki prowadzenia prac malarskich.

Nanoszenie powtok malarskich nale zy wykonywa ¢ przy:

*wilgotno  sci wzgl ednej powietrza nie przekraczaj acej 90

* temperaturze powietrza powy zej-5C

* ogrzaniu konstrukcji poni zej +40 C.

Wykonawstwo prac malarskich na wolnym powietrzu jes t niedopuszczalne:

* we wczesnych godzinach rannych i popotudniowych oraz gdy na powierzchni
konstrukcji wyst epuje rosa (temperatura powietrza powinna by ¢ wy zsza o3
stopnie Celcjusza od punktu rosy);

» W czasie mgty, $niegu, gradu/ silnego wiatru;

Nale zy przestrzega ¢ warunku, by swie za powtoka malarska nie byta

nara zona w czasie schni ecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nale zy stosowa ¢
specjalne ostony od strony jezdni , zapobiegaj ace zachlapywaniu przez
przeje zdzaj ace pojazdy.

5.3.2. Przygotowanie materiatéw malarskich i sprz etu.

Przed u zyciem materiatdbw malarskich nale zy sprawdzi ¢ ich atesty.
Inspektora Nadzoru mo ze zleci ¢ wykonanie bada 1 kontrolnych, wybranych lob
petnych, przewidzianych w2 zestawie wymaga i dla danego materiatu i wg.
metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Pedzle musza by ¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcie nczalniku),

wyzete w Inianej szmacie i wysuszone.

5.4. Warunki dotycz ace bezpiecze Astwa i higieny pracy.
Pracownicy zatrudnieni przy aparaturze do czyszczen ia strumieniowo-

sciernego powinni by ¢ zaopatrzeni w pytoszczelne skafandry z doprowadzen iem

i odprowadzeniem powietrza, a przy czyszczeniu przy pomocy iglic i szczotek
w okulary ochronne.

Sektory gdzie odbywa si e 0czyszczanie strumieniowo- scierne musza by ¢
zaopatrzone w ekrany chroni ace przed oddziatywaniem scierniwa na
przechodz acych po mo 4cie ludzi, przeje zdzaj ace pojazdy i urz adzenia obce
znajduj ace si e namo scie.

Przy pracach zwi azanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem

materiatléw malarskich nale zy przestrzega ¢ zasad higieny osobistej, a w
szczegoblno sci nie przechowywa ¢ zywnosci i ubra A W pomieszczeniach roboczych
i w pobli zU stanowisk pracy, nie spo zywacé positkéw w miejscach pracy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne warunki kontroli jako $ci robot

Ogolne wymagania dotycz ace kontroli jako $ci rob6t podano w ST D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogélne", pkt. 6.

6.2. Sprawdzenie jako $ci materiatéw malarskich.

Ocena materiatdw malarskich winna by ¢ oparta na atestach producenta.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malow ania.

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przep rowadzasi ew
oparciu o ISO 8501-1. Polega ona na wizualnej oceni e stopnia czysto scCii
chropowato ci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (sucho s¢,
brak zapyle 1 izanieczyszcze A olejami i smarami, brak rdzy nalotowej).

Ocene przeprowadza si e bezpo srednio po przygotowaniu powierzchni, jednak

nie p6 zniejni  z po 3 godzinach oraz dodatkowo bezpo $rednio przed
malowaniem.
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6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebie ga¢ pod katem

poprawno sciu zytego sprz  etu i techniki naktadania materiatu malarskiego

oraz przestrzegania zalece n dotycz  acych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia swie z0 wykonanej powtoki oraz przestrzegania czasu schni ecCia
i aklimatyzacji powtoki.

6.5. Sprawdzenie jako $ci wykonanej powtoki.

Ocene dokonuje si e pod katem grubo $ci, porowato §Ci i przyczepno $Ci
suchych i zaaklimatyzowanych (wysezonowanych) powto kach.

Grubo s¢ powtoki winna by ¢ zgodna z projektowana. Mierzy si ej aprzy
pomocy metod nieniszcz acych, przy pomocy przyrz adow magneto-indukcyjnych,
zgodnie z PN-/C-S1515 lub innych zapewniaj acych dokltadno  $¢ +10 - .

Pomiar nale zy wykona ¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za

wynik ostateczny pomiaru nale zy przyj a¢ srednia arytmetyczna wynikéw
uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwy zszych z 7 pomiaréw. Srednio
taniemo zewynosi ¢ni z90% grubo sci ustalonej dla danej powtoki.

Oceny wygl adu dokonuje si e nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym

lub sztucznym o mocy 100 W z odlegto $ci 30 - 40 cm od powierzchni.

Powierzchnia po zabezpieczeniu powinna mie ¢ powtok e gtadka bez

pomarszcze 1, zaciekOw i chropowato sci. Powtoka nie mo ze odstawa ¢ od podio za
i mie ¢ wtr acen ciat obcych.

Wyniki  kontroli prowadzonych robét malarskich wpisuje si e do
dziennika budowy. Winny znale z&si ewnimnast  epuj ace dane:

« daty i spos6b wykonania oczyszczenia oraz uwagi n adzoru

e daty i metody nakiladania pokrycia malarskieg 0 oraz uwagi nadzoru
dotycz ace tego zabiegu

* przyj ety zestaw malarski oraz. zu zycie farb na jednostk e powierzchni i na

calo s¢ prac
e grubo $¢ pokrycia

e orzeczenie nadzoru przyjmuj acego roboty podaj ace charakterystyk e
stwierdzonego pokrycia i zgodno $¢  wykonawstwa z dokumentacja
techniczna.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1Mg wykonanej, zamont owanej balustrady, 1m2
zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowe;j balustrady mostowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robét w zakresie potr acen zawady b edzie dokonywany zgodnie z

Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robét drog owych i mostowych wraz z
pé zniejszymi zmianami wydana przez GDDP w Warszawie.

Odbiér wykonania , monta zU i zabezpieczenia antykorozyjnego dokonywany jest

na zasadach odbioru ostatecznego robét. Na podstawi e wynikéw i kontroli
przeprowadzonych wg. pkt. 6 nale zy sporz adzi ¢ protokét odbioru ostatecznego
robot. Je zeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wyko nane roboty
nale zy uzna ¢ zazgodne z wymaganiami. Je zelicho ¢ jedno badanie dato wynik
negatywny, wykonane roboty nale zy uzna ¢ za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowi azany jest doprowadzi ¢ roboty
do zgodno sci z norma, i przedstawi ¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNGSCI

Cena jednostkowa uwzgl ednia:

* zapewnienie niezb ednych czynnikéw produkcji;

* przygotowanie do pracy;

» wykonanie i monta z elementéw balustrad;

» wykonanie i demonta z niezb ednych rusztowa 1 iich przekladanie;

e ochrona urz adze n obcych znajduj acychsi e namo scie '.-.7 czasie usuwania
powtok malarskich starych i czyszczenia;

* oczyszczenie powierzchni do zadanego stopnia czysto sci;
» wykonanie powtoki antykorozyjnej;
« zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym, oddzia tywanie” robét na
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srodowisko, pieszych i przeje zdzaj ace pojazdy;
* zabezpieczenie oczyszczonych powierzchni i zabezp
przed skutkami opadoéw atmosferycznych , zanieczyszc
przeje zdzaj acych pojazdow;

« zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpiecze

e uporz adkowanie miejsca robét.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze

ieczenia antykorozyjnego
zen oraz oddziatywania

Astwa i higier-y pracy;

chowywanie, transport.
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SICZIEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.20.01.05 Umocnieniezkiow

1.0. WST EP
1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s a wymagania dotycz  ace wykonania i
odbioru rob6t w ramach przebudowy drogi gminnej od granicy miasta Bra ask (ul.
Bockowska) w kierunku miejscowo sci Kiersnowo (do skrzy zowania) oraz wie $
Kiersnéwek na odcinku od km 0+189,16 do km 0+414,86 wraz z budow g most u na rzece

Bronka w km 0+309,70.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczego6towa specyfikacja stanowi dokument przetargo wy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot obj etych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz a zasad prowadzenia
rob6t zwi  azanych z wykonaniem umochienia sto zkOw brukiem na podsypce z pospoiki
z zalaniem spoin zapraw e cementow a.

1.4. Ogoblne wymagania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako $¢ stosowanych
materiatdbw i wykonywanych robo6t oraz za ich zg odno ¢ z dokumentacj a, SST
oraz zaleceniami In zyniera.

2.0. MATERIALY
2.1. Brukowiec
Brukowiec powinien odpowiada ¢ wymaganiom PN-B-11104.

2.2. Kruszywo

Zwir i mieszanka powinny odpowiada ¢ wymaganiom PN-B-11111
Piasek powinien odpowiada ¢ wymaganiom PN-B-11113.
2.3. Cement

Cement portlandzki wg PN-B-19701.

Cement hutniczy wg PN-B-19701.

Sktadowanie cementu powinno by ¢ zgodne z BN-88/6731-08.
2.4. Zaprawa cementowa

Przy wykonywaniu umochie n skarp i dna rowoéw nale zy stosowa ¢ zaprawy
cementowe zgodne z wymaganiami PN-B-14504 i PN-B-14 501.

2.5. Elementy deskowania tawy oporowe;j.

Deskowanie powinno odpowiada ¢ wymaganiom okre  slonym w PN-B-06251.
Deskowanie nale  zy wykona ¢ z materiatdbw odpowiadaj acych nast epuj acym
normom:

- drewno iglaste tartaczne do robot ciesielskich.wg PN-D-95017,

- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-062 51 i PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,

- gwo zdzie wg BN-87/5028-12,

- sruby, wkr ety do drewna i podktadki do srub wg PN-M-82121, PN-M-82503, PN-M-
82505 i PN-M-82010,

- plyty pil $niowe z drewna wg PN-D-97018.

Dopuszcza si e wykonanie deskowa A 2 innych materiatdbw pod warunkiem
zaakceptowania przez In zyniera.
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2.6. Beton i jego sktadniki

Przy wykonywaniu tawy oporowej nale zy stosowa ¢ beton zwykly wg PN-B-
06250.
Cement stosowany do betonu powinien by ¢ cementem portlandzkim wg PN-B-
19701.
Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywo tamane) powinno odpowiada ¢ wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-
06712.
Woda powinna by ¢ ,,odmiany I" i odpowiada ¢ wymaganiom PN-B-32250.
Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinn y odpowiada ¢ wymaganiom
PN-B-06250.
Klasa betonu B 20.
3.0. SPRZ ET

Sprz et u zywany do wykonania umocnienia musi by ¢

zaakceptowany przez In zyniera.

4.0. TRANSPORT
Zatadunek, transport i skladowanie materiatéw do wykonania  umocnienia
powinny odbywa ¢ si e tak, aby zachowa ¢ ich dobry stan techniczny.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie wykopu pod taw e oporow a zgodnie z D.02.01.01.
5.2. Wykonanie tawy oporowej z betonu B20 zgodnie z zasadami podanymi w pkt 2.6.

5.3. Wykonanie  warstwy podsypki z pospofki grubo sci 10 cm na
uprzednio wyréwnanym podto zU.

Do umocnienia sto zkéw u zy ¢ brukowiec 16-20 cm.

Zalanie spoin bruku zapraw a cementow a.

6.0. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Nale zy kontrolowa ¢ réwno $¢ powierzchni pod uktadany bruk.
Sprawdzi ¢ czy powierzchnia po uto zeniu bruku jest réwna szczeliny
wypetnione zapraw g cementow a.

7.0. OBMIAR ROBOT

Jednostk a obmiaru jest
- 1 m2 powierzchni wykonanego i odebranego umocni enia przez brukowanie;
- 1 m3 wykonanej tawy oporowe;j.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Ko rcowy odbidr robét

Odbiér umocnienia dokonywany jest na zasadac h odbioru ostatecznego
rob6t. Na podstawie kontroli przeprowadzonych wg. p. 6 nale zy sporz adzi ¢
protokét odbioru ostatecznego robot.

Odbiér robét w zakresie potr acen zostanie dokonany zgodnie z zasadami
podanymi w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbioro w robot drogowych i mostowych

wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzgl ednia:
- zapewnienie niezb ednych czynnikéw produkcji
- uformowanie powierzchni sto zkow

- wykonanie podsypki z posp6tki
- wykonanie umocnienia brukiem
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10. Przepisy zwi azane

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie scieralno  sci Boehmego.

2. PN-B-06250 Beton zwykly.

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykleg 0.

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego u zytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodno cCi.

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wska znika piaskowego.

8.Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych (KPED) Transprojekt-warszawa 1979.

- wypetnienie stykéw zapraw a cementowo-piaskow 3
- piel egnacj e powierzchni umocnienia
- wykonanie i demonta z deskowania
- transport betonu, zabetonowanie i piel egnacja betonu
- uporz adkowanie miejsca pracy
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